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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole

Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzadzenia. Przed uzyciem nalezy upewnié sie, ze rozumie sig ich znaczenie.

CumBosbl
Cnegyowme 06bACHEHNA MNOKa3blBAlOT CUMBOMbI, MCMNOMb3yemble AONA WHCTpPyMeHTa. Y6eauTtecb nepen
ncnonb3oBaHneM, 4To Bel noHMMaeTe nx 3HayeHue.

3]

Read instruction manual.

Bitte Bedienungsanleitung lesen.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

MpoynTanTe MHCTPYKLMIO NO KCnyaTaumu.

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJNA IZOLACJA
[BOMHAA U30nAuUnA

O Oooo oooo

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment together with household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.
O Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemanB Européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgere-
chten Wiederverwertung zugefihrt werden.

O Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

0 Tonbko ansa ctpaH EC

He BblknAbiBaiTe aneKTpuyieckoe 060pyAoBaHne BMeCTe C 6bITOBbIM Mycopom!

B cooTBeTcTBMM C eBponenckon aumpektuBon 2002/96/EC 06 yTunusaumAau  CTaporo
3M1EKTPUHECKOrO U 3NEKTPOHHOTO 060pYAOBaHUA U €€ NMPUMEHEHNA B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU
3aKoHammn anekTpuyeckoe obopyaoBaHue, GbiBluee B IKCMyaTauun, AOMXKHO YTUM30BbLIBATLCA
oTAenbHO 6e30nacHbIM ANA OKPYXKaloLLen cpefibl Croco6oM.



ENGLISH

Explanation of general view

1 Cutting action changing lever 11 Bolt 21 Threaded knob
2 Switch lever 12 Graduation 22 Circular guide pin
3  Speed adjusting dial 13 Bevel slot 23 Rule bar
4 Tool opener 14 Gear housing 24 Screw
5 Blade clamp 15 V-notch 25 Guide rail adapter
6 Jig saw blade 16 Starting hole 26 Guide rail
7  Protrusions 17 Dust nozzle 27 Cover plate
8 Base 18 Hose for vacuum cleaner 28 Anti-splintering device
9 Hex wrench 19 Rip fence
10 Cutting line 20 Fence guide
SPECIFICATIONS
Model 4351T 4351CT 4351FCT
Length of StroKe..........ccviiirieiiiic e 26 mm 26 mm 26 mm
Max. cutting capacities
Wood ... 135 mm 135 mm
Steel .... 10 mm 10 mm
Aluminum 20 mm 20 mm
Strokes per minute (min~ 2,800 800 — 2,800 800 — 2,800
Overall length ......... 271 mm 271 mm
Net weight...... 2.5 kg 2.5 kg
Safety class [/ o/

¢ Due to our continuing programme of research and
development, the specifications herein are subject to
change without notice.

* Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply.

They are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

GENERAL SAFETY RULES

WARNING! Read all instructions. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury. The term "power tool" in all of the
warnings listed below refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power
tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

Electrical safety

4. Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

5. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

6. Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

7. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

8. When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

Personal safety

9. Stay alert, watch what you are doing and use

common sense when operating a power tool. Do

not use a power tool while you are tired or under

the influence of drugs, alcohol or medication. A

moment of inattention while operating power tools

may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protec-

tion. Safety equipment such as dust mask, non-skid

safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal inju-
ries.

11. Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off-position before plugging in. Carrying
power tools with your finger on the switch or plug-
ging in power tools that have the switch on invites
accidents.

10.



12. Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

13. Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

14. Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing, and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

15. If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
these devices can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

16. Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

17. Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

18. Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

19. Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

20. Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

21. Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

22. Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions and in
the manner intended for the particular type of
power tool, taking into account the working con-
ditions and the work to be performed. Use of the
power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Service

23. Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

24. Follow instruction for lubricating and changing
accessories.

25. Keep handles dry, clean and free from oil and
grease.

SPECIFIC SAFETY RULES

GEBO016-1

DO NOT let comfort or familiarity with product

(gained from repeated use) replace strict adher-

ence to jig saw safety rules. If you use this tool

unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

1. Hold power tools by insulated gripping sur-
faces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will make
exposed metal parts of the tool "live" and shock the
operator.

2. Use clamps or another practical way to
secure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against your
body leaves it unstable and may lead to loss of con-
trol.

3. Always use safety glasses or goggles. Ordi-
nary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade
will not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

9. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the
tool only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load unneces-
sarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material sup-
plier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

WARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION
CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and unplugged before adjusting or checking function on the tool.

Selecting the cutting action (Fig. 1)

This tool can be operated with an orbital or a straight line (up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and greatly increases cutting speed.
To change the cutting action, just turn the cutting action changing lever to the desired cutting action position.

Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position Cutting action

Applications

0 Straight line cutting action

For cutting mild steel, stainless steel and plastics.
For clean cuts in wood and plywood.

| Small orbit cutting action

For cutting mild steel, aluminum and hard wood.

1 Medium orbit cutting action

For cutting wood and plywood.
For fast cutting in aluminum and mild steel.

11 Large orbit cutting action

For fast cutting in wood and plywood.

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:
* Before plugging in the tool, always be sure that the tool
is switched off.

To start the tool, slide the switch lever to the “I” position.
To stop the tool, slide the switch lever to the “O” position.
Speed adjusting dial (Fig. 3)

For 4351CT, 4351FCT

The tool speed can be infinitely adjusted between 800
and 2,800 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the work-
piece to be cut. However, the appropriate speed may dif-
fer with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-5
Mild steel 3-5
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4
CAUTION:

* The speed adjusting dial can be turned only as far as 5
and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature
Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

Lighting up the lamps

For 4351FCT only

CAUTION:
* Do not look in the light or see the source of light
directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger
to turn it off.

NOTE:

* Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp. Be
careful not to scratch the lens of lamp, or it may lower
the illumination.

ASSEMBLY

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade (Fig. 4, 5 & 6)

CAUTION:

* Always clean out all chips or foreign matter adhering to
the blade and/or blade holder. Failure to do so may
cause insufficient tightening of the blade, resulting in a
serious personal injury.

* Do not touch the blade or the workpiece immediately
after operation; they may be extremely hot and could
burn your skin.

* Tighten the saw blade securely. Failure to do so may
cause a serious injury.

* When you remove the saw blade, be careful not to hurt
your fingers with the top of the blade or the tips of work-
piece.



To install the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure. (Fig. 4)

Keeping that situation, insert the saw blade into the blade
clamp as far as the two protrusions of the blade can not
be seen. (Fig. 5)

Return the tool opener to its original position.

After installing, always make sure that the blade is
securely held in place by trying to pull it out.

CAUTION:
* Do not open the tool opener excessively, or it may
cause tool damage.

To remove the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure. Pull the saw blade out toward the
base. (Fig. 6)

NOTE:
¢ Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage (Fig. 7)
When not in use, the hex wrench can be conveniently
stored.

OPERATION

CAUTION:

* Hold the tool firmly with one hand on the switch handle
and the other hand on the front grip when performing
the tool.

¢ Always hold the tool base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage, resulting in
a serious injury.

Turn the tool on and wait until the blade attains full speed.
Then rest the tool base flat on the workpiece and gently
move the tool forward along the previously marked cut-
ting line. When cutting curves, advance the tool very
slowly. (Fig. 8)

Bevel cutting

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the tool base.

With the tool base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right). (Fig. 9)

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the bevel slot in the base. (Fig. 10)

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The V-notch of the gear housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt firmly to
secure the base. (Fig. 11)

Front flush cuts (Fig. 12)

Loosen the bolt on the back of the tool base with the hex
wrench, and slide the base all the way back. Then tighten
the bolt to secure the tool base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole:
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in diam-
eter. Insert the blade into this hole to start your cut.
(Fig. 13)
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B) Plunge cutting:

You need not bore a starting hole or make a lead-in

cut if you carefully do as follows.

1. Tilt the tool up on the front edge of the base with
the blade point positioned just above the work-
piece surface. (Fig. 14)

2. Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool
and gently lower the back end of the tool slowly.

3. As the blade pierces the workpiece, slowly lower
the base of the tool down onto the workpiece sur-
face.

4. Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges (Fig. 15)
To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

The dust nozzle (accessory) is recommended to perform
clean cutting operations.

To attach the dust nozzle on the tool, insert the hook of
dust nozzle into the hole in the base. (Fig. 16 & 17)

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base.

Then connect a Makita vacuum cleaner to the dust noz-
zle. (Fig. 18)

CAUTION:

* If you try to remove the dust nozzle forcibly, the hook of
the dust nozzle can be diminished and removed unin-
tentionally during operation.

Rip fence set (optional accessory)

CAUTION:
e Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing accessories.

1) Straight cuts (Fig. 19 & 20)
When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts. To install, insert the rip fence into the rectangular
hole on the side of the tool base with the fence guide
facing down. Slide the rip fence to the desired cutting
width position, then tighten the bolt to secure it.

2) Circular cuts (Fig. 21 & 22)
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the tool base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the two
holes on the fence guide. Screw the threaded knob
onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move
the tool base all the way forward.

NOTE:

* Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.



Guide rail adapter set (accessory)

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
(Fig. 23)

To install the guide rail adapter, insert the rule bar into the
square hole of the base as far as it goes. Secure the bolt
with the hex wrench securely. (Fig. 24)

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely. (Fig. 25)

CAUTION:
* Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or 58
when using the guide rail and the guide rail adapter.

Cover plate (Fig. 26)

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

Anti-splintering device (Fig. 27)

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-splin-
tering device onto the cover plate.

CAUTION:
* The anti-splintering device cannot be used when mak-
ing bevel cuts.

MAINTENANCE

CAUTION:

¢ Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by Mak-
ita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita service center.

« Jig saw blades

* Hex wrench 4

* Rip fence (guide rule) set

* Guide rail adapter set

* Guide rail set

¢ Anti-splintering device

¢ Dust nozzle

* Cover plate

* Hose (For vacuum cleaner)

For Model 4351T

For European countries only
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-11:
Sound pressure level (Lpa): 85 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 85 dB (A).
Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745-2-11:

Work mode: cutting chipboard

Vibration emission (ay cw): 7 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode : cutting sheet metal

Vibration emission (ay, cy): 4.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

For Model 4351CT, 4351FCT
For European countries only
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-11:
Sound pressure level (Lpa): 85 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 85 dB (A).
Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745-2-11:

Work mode: cutting chipboard

Vibration emission (ay, cy): 6.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode : cutting sheet metal

Vibration emission (ay, cy): 4.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; 4351T, 4351CT, 4351FCT

ENH101-7

We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 2004/108/EC and
98/37/EC.
Tomoyasu Kato CE 2006

e

Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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DEUTSCH

Ubersicht
1 Pendelhub-Umschalthebel 11 Schraube 21 Gewindeknopf
2 Schalthebel 12 Teilstriche 22 Dorn fir Kreisschneider
3 Hubzahl-Stellrad 13 Kreuzschlitz 23 Flhrungsstange
4 Klemmenhebel 14 Getriebegehduse 24 Schraube
5 Sageblattklemme 15 Kerbnut 25 Flhrungsanschlag
6  Sageblatt 16 Vorbohrung 26 Flhrungsschiene
7  Vorspringe 17 Absaugstutzen 27 Gleitplatte
8  Grundplatte 18 Schlauch fur Staubsauger 28 SpanreiBschutz
9 Inbusschlussel 19 Parallelanschlag
10 Schnittlinie 20 Anschlagfiihrung
TECHNISCHE DATEN
Modell 4351T 4351CT 4351FCT
HUBhBhE.......ooiii e 26 mm 26 mm 26 mm
Maximale Schnitttiefe
Holz .... 135 mm 135 mm
Stahl..... 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium..... 20 mm 20 mm 20 mm
Hubzahl pro Minute (min~") 2800 800 -2 800 800 — 2 800
Gesamtlange... 271 mm 271 mm 271 mm
Nettogewicht.... 2,4 kg 2,5kg 2,5 kg
Sicherheitsklasse ......... [ [/

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankilindigung vorzunehmen.

¢ Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung

Diese Maschine ist fiir das Sédgen von Holz, Kunststoff
und Metall vorgesehen. Dank des umfangreichen Zube-
hér- und Sageblattprogramms kann die Maschine fiir
viele Zwecke eingesetzt werden und eignet sich ideal fir
Bogen- oder Kreisschnitte.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europaischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschluf3 betrieben werden.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

WARNUNG! Alle Anweisungen durchlesen. Eine
Missachtung der unten aufgefihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen flhren. Der Ausdruck "Elektrowerkzeug" in
allen nachstehenden Warnhinweisen bezieht sich auf Ihr
mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku (ohne Kabel) betrie-
benes Elektrowerkzeug.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN.

Sicherheit im Arbeitsbereich

1. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unaufgerdumte und dunkle Bereiche
flihren zu Unféllen.
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2. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosi-
ven Umgebungen, wie z.B. in Gegenwart von
brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entzlinden kdnnen.

3. Halten Sie Kinder und Umstehende wéhrend der
Benutzung eines Elektrowerkzeugs vom Arbeits-
bereich fern. Ablenkungen kdénnen dazu fihren,
dass Sie die Kontrolle verlieren.

Elektrische Sicherheit

4. Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss an die
Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf auf
keinen Fall in irgendeiner Form abgeéndert wer-
den. Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen. VorschriftsmaBige
Stecker und passende Steckdosen reduzieren die
Stromschlaggefahr.

5. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstidnden (z.B. Rohre, Kiihler, Herde, Kiihl-
schréanke). Es besteht erhdhte Stromschlaggefahr,
falls Ihr Kérper Erdkontakt hat.

6. Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem Regen
oder Nasse aus. Wasser, das in ein Elektrowerk-
zeug eindringt, erhéht die Stromschlaggefahr.

7. Behandeln Sie das Kabel sorgféltig. Benutzen
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder
Abtrennen des Elektrowerkzeugs. Halten Sie das
Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen fern. Ein beschadigtes oder
verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr.

8. Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betrei-
ben, verwenden Sie ein fiir Freiluftbenutzung
geeignetes Verldngerungskabel. Die Verwendung
eines fur Freiluftbenutzung geeigneten Kabels redu-
ziert die Stromschlaggefahr.



Personliche Sicherheit

9.

10.

11.
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13.

14.

15.

Bleiben Sie wachsam, und lassen Sie beim
Umgang mit einem Elektrowerkzeug Vorsicht
und gesunden Menschenverstand walten. Benut-
zen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen. Ein Augenblick
der Unachtsamkeit wéhrend der Benutzung von
Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen
fahren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
stets eine Schutzbrille. SachgeméBer Gebrauch
von Schutzausristung (z.B. Staubmaske, rutschfe-
ste Sicherheitsschuhe, Helm und Gehdérschutz) tragt
zu einer Reduzierung der Verletzungsgefahr bei.
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der
Aus-Stellung ist, bevor Sie den Netzstecker ein-
stecken. Das Tragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Ein-Aus-Schalter oder das Anschlie-
Ben bei eingeschaltetem Ein-Aus-Schalter fuhrt zu
Unfallen.

Etwaige Einstell- oder Schraubenschliissel sind
vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs zu
entfernen. Ein Schrauben- oder Einstellschliissel,
der auf einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs
stecken gelassen wird, kann zu einer Verletzung
fuhren.

Ubernehmen Sie sich nicht. Achten Sie stets auf
sicheren Stand und gute Balance. Sie haben
dann in unerwarteten Situationen eine bessere Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug.

Achten Sie auf zweckméBige Kleidung. Tragen
Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kann sich in beweglichen Teilen
verfangen.

Wenn Anschlussvorrichtungen fir Staubab-
saug- und Staubsammelgerite vorhanden sind,
sollten diese montiert und sachgerecht verwen-
det werden. Die Verwendung solcher Vorrichtungen
kann durch Staub verursachte Gefahren reduzieren.

Gebrauch und Pflege von Elektrowerkzeugen

16.

17.

18.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner Gewaltan-
wendung aus. Verwenden Sie das korrekte Elek-
trowerkzeug fiir lhre Anwendung. Ein korrektes
Elektrowerkzeug verrichtet die anstehende Arbeit
bei sachgeméaBer Handhabung besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht mit dem Ein-Aus-Schalter ein- und
ausschalten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das nicht
auf die Schalterbetatigung reagiert, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

Trennen Sie den Stecker von der Stromquelle
und/oder den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor
Sie Einstellungen durchfiihren, Zubehér aus-
wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern. Sol-
che vorbeugenden SicherheitsmaBnahmen
reduzieren die Gefahr eines versehentlichen Ein-
schaltens des Elektrowerkzeugs.

19.

20.

21.

22,

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBer Reichweite von Kindern auf, und lassen
Sie nicht zu, dass Personen, die nicht mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen ver-
traut sind, das Elektrowerkzeug benutzen. Elek-
trowerkzeuge in den Handen unerfahrener Benutzer
sind gefahrlich. .

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Uberpriifen Sie
Elektrowerkzeuge auf Fehlausrichtung oder
Schleifen beweglicher Teile, Beschadigung von
Teilen und andere Zustande, die ihren Betrieb
beeintrichtigen kdnnen. Lassen Sie das Elektro-
werkzeug bei Beschadigung vor der Benutzung
reparieren. Viele Unfélle werden durch schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Gut instand gehaltene Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden sind weniger anfallig fir Klem-
men und lassen sich leichter handhaben.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug, das Zubehér,
die Einsatzwerkzeuge usw. gemaB diesen
Anweisungen und in der fiir das jeweilige Elek-
trowerkzeug vorgesehenen Weise, und beriick-
sichtigen Sie stets die Arbeitsbedingungen und
die anstehende Arbeit. UnsachgemaBer Gebrauch
des Elektrowerkzeugs kann zu einer Gefahrensitua-
tion fuhren.

Wartung

23.

24,

25,

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur unter Ver-
wendung identischer Ersatzteile von einem qua-
lifizierten Wartungstechniker warten. Dadurch
wird die Aufrechterhaltung der Sicherheit des Elek-
trowerkzeugs gewahrleistet.

Befolgen Sie die Anweisungen fiir die Schmie-
rung und den Austausch von Zubehér. .
Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Ol
und Fett.

SPEZIELLE SICHERHEITSREGELN

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir die Stichsdge abhalten. Wenn
Sie dieses Elektrowerkzeug auf unsichere oder
unsachgeméBe Weise benutzen, kénnen Sie schwere
Verletzungen erleiden.

1.

2.

Halten Sie Elektrowerkzeuge nur an den isolier-
ten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen die Gefahr besteht, dass verborgene
Kabel oder das eigene Kabel kontaktiert werden.
Bei Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel wer-
den die freiliegenden Metallteile der Maschine eben-
falls stromfilhrend, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustiitzen.
Wenn Sie das Werkstlick nur von Hand oder gegen
Ihren Kérper halten, befindet es sich in einer instabi-
len Lage, die zum Verlust der Kontrolle fihren kann.
Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder Schutz-
brille. Eine gewohnliche Brille oder Sonnenbrille
ist KEIN Ersatz fiir eine Sicherheitsbrille.
Schneiden Sie keine Négel durch. Untersuchen
Sie das Werkstiick auf Nagel, und entfernen Sie
diese vor der Bearbeitung.
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5. Schneiden Sie keine libergroBen Werkstiicke.

6. Vergewissern Sie sich vor dem Ségen, dass
geniigend Freiraum hinter dem Werkstiick vor-
handen ist, damit das Sageblatt nicht gegen eine
harte Oberfliche, wie FuBboden, Werkbank
usw., stoBt.

7. Halten Sie die Maschine sicher in der Hand.

8. Achten Sie stets darauf, daB das Séageblatt nicht
das Werkstiick beriihrt, bevor die Stichsége ein-
geschaltet wird.

9. Halten Sie wihrend des Betriebs die Hande von
den sich bewegenden Teilen der Maschine fern.

10. Die Maschine nicht im eingeschalteten Zustand
aus der Hand legen. Die Benutzung ist nur in
handgehaltener Weise vorgesehen.

11. Das Ségeblatt erst dann vom Werkstiick entfer-
nen, nachdem die Maschine abgeschaltet wurde
und das Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.

12. Beriihren Sie weder Sageblatt noch Werkstiick
unmittelbar nach dem Schneiden; beide kénnen
sehr heiB sein und Verbrennungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
VORSICHT:

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im Leer-
lauf laufen.

14. Manche Materialien kdnnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.

15. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und
die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung kénnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funktionsprifung der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und

vom Stromnetz getrennt ist.
Wahl der Schnittbewegung (Abb. 1)

Diese Maschine kann mit Pendelhub oder Linearhub (gerade Auf-Ab-Bewegung) betrieben werden. Bei Pendelhub wird
das Séageblatt im Schnitthub vorwérts geschoben, wodurch erheblich héhere Schnittgeschwindigkeiten méglich sind.
Zum Umschalten der Schnittbewegung drehen Sie einfach den Umschalthebel auf die Position der gewiinschten

Schnittbewegung.
Waéhlen Sie die geeignete Schnittbewegung anhand der Tabelle aus.
Position Schnittbewegung Anwendungen
0 Geradlinige Schnittbewegung Zum Schneiden von Weichstahl, Edelstahl und Kunststoff.

Fur saubere Schnitte in Holz und Sperrholz.

| Kleiner Pendelhub

Zum Schneiden von Weichstahl, Aluminium und Hartholz.

1 Mittlerer Pendelhub

Zum Schneiden von Holz und Sperrholz.
Fir schnelles Schneiden von Aluminium und Weichstahl.

1 GroBer Pendelhub

Fir schnelles Schneiden von Holz und Sperrholz.

Schalterfunktion (Abb. 2)

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine an das Stromnetz stets, dass die Maschine
ausgeschaltet ist.

Zum Einschalten der Maschine den Schalthebel auf “1”
schieben. Zum Ausschalten der Maschine den Schalthe-
bel auf “O” schieben.

Hubzahl-Stellrad (Abb. 3)

Fiir 4351CT, 4351FCT

Die Hubzahl kann durch Drehen des Hubzahl-Stellrads
zwischen 800 und 2800 Hiben pro Minute eingestellt
werden. Auf dem Hubzahl-Stellrad sind die Positionen 1
(niedrigste Hubzahl) bis 5 (hdchste Hubzahl) markiert.
Hinweise auf die richtige, werkstoffgerechte Hubzahl ent-
nehmen Sie der Tabelle. Die geeignete Hubzahl kann
jedoch je nach Art und Dicke des Werkstiicks unter-
schiedlich sein. Héhere Hubzahlen ermdglichen im allge-
meinen schnelleres Sagen von Werkstilicken, bewirken
aber auch eine Verkiirzung der Lebensdauer des Sége-
blatts.
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Werkstoff Hubzahl-Einstellung
Holz 4-5
Weichstahl 3-5
Edelstahl 3-4
Aluminium 3-5
Kunststoff 1-4
VORSICHT:

* Das Hubzahl-Stellrad 148t sich nur bis zur Position 5
vor- und bis zur Position 1 zuriickdrehen. Drehen Sie
es nicht gewaltsam Uber die Position 5 oder 1 hinaus,
weil sonst eine genaue Einstellung der Hubzahl nicht
mehr méglich ist.

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten Maschinen

weisen die folgenden Merkmale zur Bedienungserleich-

terung auf.



Konstanthubzahiregelung

Elektronische Hubzahlregelung zur Aufrechterhaltung
einer konstanten Hubzahl. Feines Finish wird ermdglicht,
weil die Hubzahl selbst unter Belastung konstant gehal-
ten wird.

Soft-Start-Funktion
Diese Funktion gewéhrleistet Sicherheit und ruckfreies
Anlaufen durch AnlaufstoBunterdriickung.

Einschalten der Lampen
Nur fir 4351FCT

VORSICHT:
 Blicken Sie nicht direkt in das Licht oder die Lichtquelle.

Betatigen Sie den Ein-Aus-Schalter zum Einschalten der
Lampe. Lassen Sie den Ein-Aus-Schalter zum Ausschal-
ten der Lampe los.

HINWEIS:

e Wischen Sie Schmutz auf der Linse der Lampe mit
einem trockenen Tuch ab. Achten Sie sorgféltig darauf,
dass Sie die Linse der Lampe nicht verkratzen, weil
sich sonst die Lichtstarke verringert.

MONTAGE

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage/Demontage des Sageblatts
(Abb. 4, 5 u. 6)

VORSICHT:

* Séubern Sie Sageblatt und/oder Sageblatthalter stets
von anhaftenden Spanen oder Fremdkdrpern. Ande-
renfalls besteht die Gefahr, daB das Sageblatt nicht
richtig sitzt, was zu schweren Verletzungen fiihren
kann.

Vermeiden Sie eine Berlihrung des Sé&geblatts oder
des Werkstlicks unmittelbar nach der Bearbeitung, weil
sie dann noch sehr heif3 sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

Ziehen Sie das Sé&geblatt sicher fest. Anderenfalls kann
es zu ernsthaften Verletzungen kommen.

Achten Sie beim Demontieren des Sé&geblatts darauf,
dass Sie sich nicht die Finger an den Z&hnen des
Séageblatts oder an den Zacken des Werkstlicks verlet-
zen.

Um das Sé&geblatt zu installieren, 6ffnen Sie den Klem-
menhebel auf die in der Abbildung gezeigte Stellung.
(Abb. 4)

Flhren Sie in diesem Zustand das Sageblatt so weit in
die S&geblattklemme ein, bis die beiden Vorspriinge des
Ségeblatts nicht mehr sichtbar sind. (Abb. 5)

Bringen Sie den Klemmenhebel wieder in seine Aus-
gangsstellung.

Uberpriifen Sie nach der Montage stets den sicheren
Sitz des Ségeblatts durch Zugversuch.

VORSICHT:
¢ Offnen Sie den Klemmenhebel nicht zu weit, weil sonst
die Maschine beschéadigt werden kann.

Um das Séageblatt zu entfernen, 6ffnen Sie den Klem-
menhebel auf die in der Abbildung gezeigte Stellung.
Ziehen Sie das Séageblatt in Richtung der Grundplatte
heraus. (Abb. 6)

HINWEIS:
* Schmieren Sie die Fihrungsrolle von Zeit zu Zeit.

Inbusschliissel-Aufbewahrung (Abb. 7)
Bei Nichtgebrauch kann der Inbusschlissel griffbereit an
der Maschine aufbewahrt werden.

BETRIEB

VORSICHT:

* Halten Sie die Maschine wéhrend der Arbeit mit der
einen Hand am Schaltergriff und mit der anderen Hand
am Frontgriff fest.

» Setzen Sie die Grundplatte der Stichsége stets flach
auf das Werkstiick auf. Anderenfalls besteht die Gefahr
eines S&geblattbruchs, was zu schweren Verletzungen
fihren kann.

Schalten Sie die Stichsadge ein und warten Sie, bis das
Sé&geblatt die volle Hubzahl erreicht. Setzen Sie die
Grundplatte flach auf das Werkstlck, und bewegen Sie
die Maschine entlang der vorher markierten Schnittlinie
sachte vorwaérts. Der Vorschub sollte bei Kurvenschnitten
gering gehalten werden. (Abb. 8)

Gehrungsschnitte

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem Kippen der Grundplatte
stets, daB3 die Maschine ausgeschaltet und vom Netz
getrennt ist.

Durch Neigen der Grundplatte kénnen Gehrungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausgefiihrt werden. (Abb. 9)

Lésen Sie die Schraube an der Rickseite der Grund-
platte mit dem Inbusschllssel. Verschieben sie die
Grundplatte so, dass sich die Schraube in der Mitte des
Kreuzschlitzes in der Grundplatte befindet. (Abb. 10)
Neigen Sie die Grundplatte, bis der gewiinschte Winkel
erreicht ist. Der Gehrungswinkel kann an der Kerbnut des
Getriebegehduses abgelesen werden. Ziehen Sie dann
die Schraube zur Sicherung der Grundplatte fest an.
(Abb. 11)

Randnahe Schnitte (Abb. 12)

Lésen Sie die Innensechskantschraube an der Unter-
seite der Maschine und schieben Sie die Grundplatte bis
zum Anschlag zuriick. Ziehen Sie anschlieBend die
Innensechskantschraube zur Befestigung der Grund-
platte wieder an.

Ausschnitte
Es gibt zwei Mdglichkeiten, Ausschnitte durchzufihren:

A) Vorbohren:
Bei Innenausschnitten ohne Zuflihrschnitt von einer
Kante aus machen Sie eine Vorbohrung von ca.
12 mm Durchmesser. Das Sageblatt in diese Offnung
einflhren und mit dem S&gen beginnen. (Abb. 13)

B) Tauchschnitte:

Um Schnitte ohne Vorbohren oder Zufiihrschnitt aus-

zuflihren, gehen Sie wie folgt vor:

1. Die Stichsage auf der Vorderkante der Grundplatte
kippen, so daB3 die Sageblattspitze dicht liber der
Oberflache des Werkstucks liegt. (Abb. 14)

2. Druck auf die Stichsége auslben, damit die Vor-
derkante der Grundplatte nicht verrutscht, wenn
die Stichsage eingeschaltet und das hintere Ende
langsam abgesenkt wird.
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3. Sobald das Sageblatt in das Werkstick eindringt,
die Grundplatte langsam auf die Oberflache des
Werkstiicks absenken.

4. Den Schnitt in gewohnter Weise beenden.

Bearbeitung von Kanten (Abb. 15)

Um Kanten nachzuarbeiten oder MaBkorrekturen vorzu-
nehmen, das Sageblatt leicht an den Schnittkanten ent-
langfihren.

Schneiden von Metall

Beim Schneiden von Metall stets ein geeignetes Kihimit-
tel (Schneiddl) verwenden. Nichtbeachtung verursacht
erheblichen Verschlei3 des Sé&geblatts. Anstelle von
KuhImittel kann auch die Unterseite des Werkstiicks ein-
gefettet werden.

Staubabsaugung

Der Absaugstutzen (Zubehor) wird fir sauberen Schnitt-
betrieb empfohlen.

Um den Absaugstutzen an der Maschine anzubringen,
filhren Sie seinen Haken in die Offnung der Grundplatte
ein. (Abb. 16 u. 17)

Der Absaugstutzen kann sowohl auf der linken als auch
der rechten Seite der Grundplatte angebracht werden.
SchlieBen Sie dann einen Makita-Staubsauger an den
Absaugstutzen an. (Abb. 18)

VORSICHT:

* Falls Sie versuchen, den Absaugstutzen gewaltsam zu
entfernen, kann sich der Haken des Absaugstutzens
wéhrend des Betriebs verkirzen und unbeabsichtigt
I6sen.

Parallelanschlagsatz (Sonderzubehor)

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem Montieren oder Demon-
tieren von Zubehor stets, daB die Maschine ausge-
schaltet und vom Netz getrennt ist.

1) Gerade Schnitte (Abb. 19 u. 20)

Bei wiederholtem Schneiden von Breiten kleiner als
160 mm  gewdhrleistet der  Parallelanschlag
schnelle, saubere und gerade Schnitte. Flihren Sie
den Parallelanschlag in die rechteckige Offnung an
der Seite der Grundplatte ein, so daB die Anschlag-
flhrung nach unten gerichtet ist. Schieben Sie den
Parallelanschlag zur Position der gewilinschten
Schnittbreite, und ziehen Sie dann die Schraube zur
Befestigung an.

2) Kreisschnitte (Abb. 21 u. 22)
Um Kreis- oder Bogenschnitte von weniger als
170 mm Radius durchzufiihren, montieren Sie den
Parallelanschlag wie folgt.
Fihren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so daB die
Anschlagfiihrung nach oben gerichtet ist. Setzen Sie
den Dorn des Kreisschneiders in eine der beiden
Bohrungen in der Anschlagfiihrung ein, und sichern
Sie ihn mit dem Gewindeknopf.
Schieben Sie nun den Parallelanschlag zu dem
gewiinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube zur Befestigung an. Schieben Sie dann
die Grundplatte der Maschine ganz nach vorn.

HINWEIS:

* Verwenden Sie stets die Séageblatter Nr. B-17, B-
18, B-26 oder B-27 fir kreis- oder bogenférmige
Schnitte.
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Fiihrungsanschlagsatz (Zubehér)

Bei der Ausflihrung von Parallelschnitten von gleichmasi-
ger Breite oder von Geradschnitten gewéhrleisten die
Fuhrungsschiene und der Flhrungsanschlag die Erzeu-
gung von schnellen und sauberen Schnitten. (Abb. 23)
Zum Installieren des Flhrungsanschlags fiihren Sie die
Fuhrungsstange bis zum Anschlag in das Vierkantloch
der Grundplatte ein. Ziehen Sie die Schraube mit dem
Inbusschlussel fest an. (Abb. 24)

Befestigen Sie den Fuhrungsanschlag an der Fihrungs-
schiene. Flhren Sie die Fiihrungsstange in das Vierkant-
loch des Flhrungsanschlags ein. Bringen Sie die
Grundplatte an der Seite der Flhrungsschiene an, und
ziehen Sie die Schraube fest an. (Abb. 25)

VORSICHT:

* Benutzen Sie bei Verwendung der Flihrungsschiene
und des Flhrungsanschlags stets die S&geblatter Nr.
B-8, B-13, B-16, B-17 oder 58.

Deckplatte (Abb. 26)

Verwenden Sie die Gleitplatte zum Schneiden von deko-
rativen Furnieren, Kunststoffen usw. Sie schutzt empfind-
liche oder feine Oberflachen vor Beschadigung. Passen
Sie die Gleitplatte auf die Unterseite der Grundplatte.

SpanreiBschutz (Abb. 27)

Um splitterfreie Schnitte auszufiihren, empfiehlt sich die
Verwendung des Spanrei3schutzes. Schieben Sie die
Grundplatte bis zum Anschlag nach vorne, und montie-
ren Sie den Spanrei3schutz von der Unterseite der
Grundplatte. Wenn Sie die Gleitplatte verwenden, mon-
tieren Sie den SpanreiBschutz auf die Gleitplatte.

VORSICHT:
* Bei Gehrungsschnitten kann der Spanrei3schutz nicht
verwendet werden.

WARTUNG

VORSICHT: :

* Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberprifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses

Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-

prifung und Austausch der Kohlebirsten und andere

Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Kunden-

dienstzentren unter ausschlieBlicher Verwendung von

Makita-Originalersatzteilen ausgefihrt werden.



ZUBEHOR

VORSICHT:

Die folgenden Zubehdrteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
hérteile benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre Makita-
Kundendienststelle.

* Ségeblatt

¢ Inbusschlissel 4

* Parallelanschlagsatz (fihrungslinealsatz)
¢ Flhrungsanschlagsatz

¢ FlUhrungsschienensatz

* SpanreiBschutz

* Absaugstutzen

* Gleitplatte

* Schlauch (Fir Staubsauger)

Modell; 4351T
Nur fiir europdische Lander
Gerausch

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745-2-11:
Schalldruckpegel (Lpa): 85 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Der Larmpegel kann wahrend des Betriebs 85 dB (A)
Uberschreiten.
Gehérschutz tragen.

Vibration

Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geméaB EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Vibrationsemission (ap cw): 7 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ay, cv): 4,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Modell; 4351CT, 4351FCT
Nur fiir européische Lander
Gerausch

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745-2-11:
Schalldruckpegel (Lpa): 85 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Der Larmpegel kann wahrend des Betriebs 85 dB (A)
Uberschreiten.
Gehdérschutz tragen.

Vibration

Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Vibrationsemission (ay, cw): 6,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ay, cy): 4,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Modell; 4351T, 4351CT, 4351FCT

Hiermit  erklart wir unter unserer alleinigen
Verantwortung, daB dieses Produkt geméaB den
Ratsdirektiven 2004/108/EG und 98/37/EG mit den
folgenden Normen von Normendokumenten
Ubereinstimmen:

EN60745, EN55014, EN61000.

Tomoyasu Kato CE 2006

Perz

Direktor

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Autorisierte Vertretung in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Dzwignia zmiany sposobu 10 Linia ciecia 20 Wodzik prowadnicy
ciecia 11 Sruba 21 Nagwintowana gatka
2 Spust wigcznika 12 Skala 22 Szpila prowadnicy do okregéw
3 Pokretto regulacji predkosci 13 Szczelina ukosu 23 Pret prowadnicy
4 Otwierak urzadzenia 14 Obudowa przektadni 24 Sruba
5  Zacisk brzeszczotu 15 Naciecie V 25 Adaptor prowadnicy
6  Brzeszczot 16 Otwoér poczatkowy 26 Prowadnica
7  Wystepy 17 Dysza pytu 27 Ptyta ochronna
8 Podstawa 18 Waz do odkurzacza 28 Urzadzenie antyodpryskowe
9  Klucz szesciokatny 19 Prowadnica

DANE TECHNICZNE

Model
Dfugos$¢ przesuwu
Maksymalna zdolno$¢ ciecia

Aluminium
Liczba uderzen na minute (min_1)
Catkowita dtugo$
Ciezar netto.....
Klasa bezpieczenstwa

4351CT 4351FCT
26 mm 26 mm
135mm 135 mm
10mm 10 mm
20mm 20 mm

800 - 2800 800 - 2800
271 mm 271 mm
2,5 kg 2,5 kg

@ [

e Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zostaé
zmienione bez uprzedzenia.

* Uwaga: Dane techniczne moga sie rézni¢ w zaleznosci
od kraju.

Przeznaczenie

Urzadzenie jest przeznaczone do cigcia drewna, plastiku
i metalu. Dzieki wielu funkcjom elementéw wyposazenia
i samej wyrzynarki urzadzenie moze by¢ uzywane do
wielu celéw i znakomicie nadaje sie do wycie¢
krzywoliniowych lub po okregu.

Zasilanie

Urzadzenie to powinno by¢ podtaczone tylko do zrédta
zasilania o takim samym napieciu jak pokazano na
tabliczce znamionowej i moze byé uzywane tylko dla
zmiennego pradu  jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwojng
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda bez
uziemienia.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczytaj wszystkie instrukcje.
Niestosowanie sie do wszystkich instrukcji podanych
ponizej moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru lub powaznych obrazen. Okreslenie ,urzadzenie
zasilane  pradem” we  wszystkich  ponizszych
ostrzezeniach odnosi sie do urzadzen zasilanych
pradem z sieci (przewodowych) lub z akumulatora
(bezprzewodowych).

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

Bezpieczenistwo miejsca pracy

1. Miejsce pracy powinno byé¢ uporzadkowane i
dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane i ciemne
miejsca sprzyjaja wypadkom.
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2. Nie uzywaj urzadzen zasilanych pradem w
miejscach, gdzie w powietrzu znajduja sie
substancje wybuchowe, np. w poblizu palnych
plynéw, gazéw lub pytéw. Urzadzenia zasilane
pradem wytwarzajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.

3. Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pradem
dzieci i osoby postronne powinny znajdowac¢ sie
z dala. Rozproszenie moze doprowadzi¢ do utraty
panowania.

Bezpieczenstwo elektryczne

4. Wtyczki urzadzen zasilanych pradem musza
pasowaé¢ do gniazdek. Nigdy nie przerabiaj
wtyczki w zaden sposéb. Dla urzadzen
zasilanych pradem z uziemieniem nie uzywaj
zadnych adapteréw wtyczek. Nie przerabiane
wtyczki i pasujgce do nich gniazdka zmniejszaja
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

5. Unikaj dotykania ciatem uziemionych
powierzchni, takich jak rury, kaloryfery, grzejniki
i lodowki. Kiedy «cialo jest uziemione,
niebezpieczenstwo porazenia pradem jest wieksze.

6. Nie narazaj urzadzen zasilanych pradem na
deszcz lub wilgoé. Dostanie sie¢ wody do wnetrza
urzadzenia zasilanego pradem moze zwigkszyé
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

7. Obchodz si¢ starannie z przewodem. Nigdy nie
uzywaj go do przenoszenia, przeciggania lub
odtaczania od zasilania urzadzenia zasilanego
pradem. Trzymaj przewéd z dala od zrodet
ciepta, oleju ostrych krawedzi i ruchomych
czesci. Uszkodzone Ilub splgtane przewody
zwigkszaja niebezpieczenstwo porazenia pradem.



8. Podczas uzywania urzadzenia zasilanego
pradem na zewnatrz korzystaj z przediuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz.
Korzystania z przediuzacza przeznaczonego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza niebezpieczenstwo
porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osobiste

9. Podczas pracy z urzagdzeniem zasilanym pradem
zachowuj czujnos$é, uwazaj, co robisz, i
zachowuj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj
urzadzen zasilanych pradem, kiedy jestes
zmeczony lub pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi urzadzenia zasilanego prgdem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

10. Uzywaj wyposazenia ochronnego. Zawsze
zaktadaj ostone oczu. Wyposazenia ochronne,
takie jak maska przeciwpytowa, obuwie z podeszwa
antyposlizgowa, kask lub ostona uszu, uzywane w
wymagajacych tego sytuacjach, moze zapobiec
obrazeniom.

11. Unikaj przypadkowego wiaczenia urzadzenia.
Przed podtaczeniem do zasilania upewnij sie,
czy wiacznik znajduje sie w potozeniu
wytaczonym. Przenoszenie urzagdzenia z palcem na
wigczniku lub  podigczanie do zasilania z
wigczonym wigcznikiem prowokuje wypadki.

12. Przed wiaczeniem urzadzenia zasilanego
pradem zdejmij z niego wszelkie klucze do
regulacji. Pozostawienie klucza zatozonego na
obracajgca sie cze$¢ urzadzenia zasilanego pradem
moze spowodowac obrazenia.

13. Nie pochylaj sie zbyt silnie. Przez caly czas stoj
pewnie i w rownowadze. Pozwala to na lepsze
panowanie nad urzadzeniem zasilanym prgdem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

14. Ubieraj si¢ wiasciwie. Nie zakiadaj luznych
rzeczy lub bizuterii. Trzymaj wilosy, ubranie i
rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria i dlugie wlosy moga zaplata¢ sie
w ruchome czesci.

15. Jezeli posiadasz urzadzenia do podtaczenia
wyciaggéw pylu, upewnij sie, czy sa one
podiaczone i prawidlowo uzywane. Korzystanie z
takich urzadzen moze ograniczy¢ zagrozenia
powodowane przez pyt.

Korzystanie i dbanie o urzadzenia zasilane pradem

16. Nie przeciazaj urzadzen zasilanych pradem.
Korzystaj z urzadzen przeznaczonych do
wykonywania danej pracy. Wiasciwe urzadzenie
zasilane prgdem wykona prace lepiej i bezpieczniej,
kiedy bedzie uzywane w tempie, na jakie zostato
zaprojektowane.

17. Nie uzywaj urzadzenia zasilanego pradem, jezeli
nie mozna go wiaczy¢ i wytaczy¢ wiacznikiem.
Wszelkie urzadzenia zasilane pragdem, ktérych nie
mozna kontrolowa¢ witgcznikiem sg niebezpieczne i
muszg by¢ naprawione.

18. Przed wykonywaniem wszelkich regulaciji,
wymiang wyposazenia lub przechowywaniem
urzadzenia zasilanego pradem odiacz wtyczke
od zrédia zasilania lub odiacz akumulator. Taki

Srodek zapobiegawczy zmniejsza
niebezpieczenstwo przypadkowego uruchomienia
urzadzenia.

19.

20.

21.

22,

Przechowuj nie uzywane urzadzenia zasilane
pradem poza zasiegiem dzieci i nie pozwalaj,
aby obstugiwaly je osoby nie zaznajomione z
nimi lub niniejsza instrukcja obstugi. Urzadzenia
zasilane prgdem w rekach nie przeszkolonych oséb
sg niebezpieczne.

Konserwuj urzadzenia zasilane pradem.
Sprawdzaj, czy ruchome czesci sa prawidiowo
ustawione i nie blokuja sie, czy czesci nie sa
pekniete i czy nie zachodza inne warunki
mogace mie¢ wplyw na prace urzadzenia
zasilanego pradem. Jezeli urzadzenie zasilane
pradem bedzie uszkodzone, napraw je przed
uzyciem. Zle utrzymane urzadzenia zasilane
pradem powodujg wiele wypadkéw.

Urzadzenia tnace powinny byé czyste i
naostrzone. Witasciwie utrzymane urzadzenia tnace
z naostrzonymi ostrzami nie zakleszczajg sie tak
fatwo i mozna nad nimi tatwiej panowac.

Uzywaj wyposazenia, koncéwek roboczych itp.
urzadzen zasilanych pradem zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi i w sposdb przeznaczony dla
danego urzadzenia, biorac pod uwage warunki
pracy i wykonywane zadanie. Uzywanie urzadzen
zasilanych pradem do prac, do ktérych nie sg one
przeznaczone, moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis

23.

24,

25.

Serwis urzadzen zasilanych pradem powinien
byé wykonywany przez wykwalifikowane osoby i
przy uzyciu wylacznie jednakowych czesci
zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa pracy z urzadzeniem zasilanym
pradem.

Postepuj zgodnie z zaleceniami dotyczacymi
smarowania i wymiany wyposazenia.

Uchwyty powinny by¢ suche, czyste i nie pokryte
olejem lub smarem.

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIE pozwdl, aby poczucie pewnosci i znajomosci
urzadzenia (uzyskane w wyniku wielokrotnego
uzywania) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpiecznej pracy z wyrzynarka. Jezeli to urzadzenie
zasilane pradem bedzie uzywane w sposéb
niebezpieczny lub nieprawidiowy, moze dojsé¢ do
powaznych obrazen.

1.

Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
urzadzenie tnagce moze zetknaé si¢ z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub wiasnym kablem,
trzymaj urzadzenie =zasilane pradem za
izolowane powierzchnie uchwytu. Zetknigcie sie
z przewodem elektrycznym pod napieciem moze
spowodowaé, ze odstoniete metalowe czesci
urzadzenia znajda sie rowniez pod napieciem,
co moze doprowadzi¢ do porazenia pradem
operatora.

Uzywaj zaciskow lub innych sposobéw, aby
przymocowac i podeprze¢ obrabiany przedmiot
na stabilnej podstawie. Jezeli obrabiany
przedmiot  bedzie trzymany reka lub
przeciskanie ciatem, bedzie on niestabilny i
moze dojs¢ do utraty kontroli nad nim.

Zawsze uzywaj okularéw ochronnych lub gogli.
Zwykte okulary lub okulary stoneczne NIE s3a
okularami ochronnymi.
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4. Unikaj przecinania gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
przedmiot i usun wszystkie gwozdzie.

5. Nie przecinaj zbyt duzych przedmiotéw.

6. Przed przecinaniem sprawdz, czy pod
obrabianym przedmiotem znajduje si¢ wolna
przestrzen, aby brzeszczot nie uderzyt w
podtoge, stot warsztatowy itp.

7. Trzymaj urzadzenie pewnie.

8. Upewnij sig, czy przewéd nie znajduje sie na
drodze ani na linii cigcia.

9. Trzymaj rece z daleka od ruchomych czesci.

10. Nie oddalaj sie od pracujacego urzadzenia.
Obstuguj urzadzenie tylko wtedy, gdy trzymasz

je wrece.
11. Przed wyjeciem brzeszczotu z przecinanego
przedmiotu zawsze wylacz urzadzenie i

zaczekaj, az brzeszczot zatrzyma sie catkowicie.

OPIS DZIALANIA
OSTRZEZENIE:

12. Nie dotykaj brzeszczotu ani przecinanego
przedmiotu natychmiast po wycinaniu; moga
one by¢ bardzo gorace i poparzy¢ skoére.

13. Nie uruchamiaj urzadzenia bez potrzeby bez
obciazenia.

14. Niektore materiaty zawieraja zwiazki chemiczne,
ktére moga byé¢ trujace. Podejmij srodki
ostroznosci, aby zapobiec wdychaniu pytu i ich
kontaktowi ze skéra. Stosuj sie do Srodkéw
bezpieczenstwa podanych przez producenta.

15. Zawsze uzywaj maski przeciwpytowej/
respiratora wilasciwego dla obrabianego
materiatu i wykonywanej pracy.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

OSTRZEZENIE:

NIEWLASCIWE UZYWANIE lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukciji obstugi moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen.

* Przed regulacjg lub sprawdzaniem dziatania urzadzenia zawsze upewnij sig, czy jest ono wytgczone i odtgczone od

zasilania.

Wybér sposobu ciecia (Rys. 1)

Urzadzenie moze cia¢ wzdtuz okregu lub linii prostej (do gory i dotu). W trakcie ciecia wzdtuz okregu, podczas
przesuwu brzeszczot jest rowniez wysuwany do przodu, co bardzo zwieksza predkos$é ciecia.
Aby zmieni¢ sposo6b ciecia, obr6¢ dzwignie zmiany sposobu cigecia do potozenia odpowiadajgcego zadanemu

sposobowi.

Zapoznaj sie z tabelg, aby wybra¢ wtasciwy sposéb ciecia.

Potozenie Sposéb ciecia

Zastosowanie

0 Ciecie wzdtuz linii prostej

Do ciecia stali migkkiej, nierdzewnej i plastiku
Do réwnego cigcia drewna i sklejki.

| Ciecie wzdtuz tuku
o0 matym promieniu

Do ciecia stali migkkiej, aluminium i twardego drewna.

T Ciecie wzdtuz tuku
o $rednim promieniu

Do ciecia drewna i sklejki.
Do szybkiego cigcia aluminium i stali migkkiej.

m Ciecie wzdtuz tuku
0 duzym promieniu

Do szybkiego ciecia drewna i sklejki.

Dziatanie wtacznika (Rys. 2)

OSTRZEZENIE:
* Przed podtgczeniem urzadzenia do zasilania, zawsze
sprawdz, czy jest ono wytaczone.

Aby witaczy¢ urzadzenie, przesun dzwignie wiacznika do
potozenia ,1”.

Aby wytaczy¢ urzadzenie, przesun dzwignie wigcznika
do potozenia ,,0” .

Pokretto regulacji predkosci (Rys. 3)

Tylko model 4351CT i 4351FCT

Predko$¢ urzadzenia moze byé dowolnie regulowana
pomiedzy 800 a 2 800 przesuwdw na minute poprzez
obracanie pokrettem regulacyjnym. Wyzszg predko$¢
uzyskuje sie obracajac pokretto w strong liczby 5; nizsza
predkos$¢ obracajac je w strone liczby 1.

Aby wybraé wiasciwg predkos¢ dla przecinanego
przedmiotu, postuz sie ponizsza tabelg. Wrasciwa
predko$¢ moze jednak rézni¢ sie w zaleznosci od
rodzaju i grubosci przecinanego przedmiotu. Ogodlnie
méwiac, wyzsze predkosci pozwalajg na szybsze ciecie,
ale skracajg zywotnos$¢ brzeszczotu.
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Przecinany przedmiot Licizel;z:“r:::‘%c;l;ﬁtle
Drewno 4-5
Stal miekka 3-5
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-5
Plastik 1-4

OSTRZEZENIE:

* Pokretto regulacji predko$ci moze by¢ obracane tylko
do 5 i z powrotem do 1. Nie obracaj go na site poza 5
lub 1, poniewaz funkcja regulacji predkos$ci moze
przesta¢ dziata¢.

Urzgdzenia wyposazone w funkcje elektroniczng sa

fatwe w obstudze, poniewaz majg nastepujace
utatwienia.



Kontrola statej predkosci
Elektroniczna kontrola predkosci zapewniajgca statg

predkosé.
Umozliwia staranne wykonczenie, poniewaz
utrzymywana jest stata predko$é, nawet pod

obcigzeniem.

Funkcja tagodnego startu
Daje bezpieczne i fagodne rozpoczecie pracy, poniewaz
tlumi wstrzas przy starcie.

Zapalanie lampek
Tylko model 4351FCT

OSTRZEZENIE:
* Nie patrz bezposrednio w $wiatto lub jego Zrédto.

Aby wtaczy¢ lampke, pociagnij za spust. Zwolnij spust,

aby jg wytaczyc.

UWAGA:

* Do wycierania zanieczyszczen z soczewki lampki
uzywaj suchej tkaniny. Uwazaj, aby$ nie porysowat
soczewki, poniewaz moze to pogorszy¢ o$wietlenie.

SKLADANIE

OSTRZEZENIE:

* Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek pracy nad
urzadzeniem zawsze upewnij sig, czy jest ono
wytaczone i odfaczone od zasilania.

Zaktadanie lub wyjmowanie brzeszczotu
(Rys.4,5i6)

OSTRZEZENIE:

e Zawsze oczys$¢ widry i ciata obce przylegajace do
brzeszczotu i jego uchwytu. Niestosowanie sig do tego
zalecenia moze doprowadzi¢ do niewystarczajgcego
zamocowania brzeszczotu i powaznego zranienia.

Nie dotykaj brzeszczotu ani przecinanego przedmiotu
natychmiast po przecinaniu; moga one by¢ bardzo
gorace i poparzy¢ skore.

Zamocuj brzeszczot pewnie. Niestosowanie sie do
tego zalecenia moze doprowadzi¢é do powaznego
zranienia.

Kiedy wyjmujesz brzeszczot, uwazaj, aby$ nie
skaleczyt palcéw wierzchotkiem brzeszczotu Iub
brzegami przecinanego przedmiotu.

Aby zatozyé brzeszczot, otwérz otwierak urzadzenia do

potozenia pokazanego na rysunku. (Rys. 4)

Trzymaj go w tym potozeniu, witdéz brzeszczot do

zacisku, az nie bedzie wida¢ dwoéch wystepdw na

brzeszczocie. (Rys. 5)

Ustaw otwierak w pierwotnym potozeniu.

Po zatozeniu brzeszczotu zawsze sprawdz, czy jest on

pewnie zamocowany na miejscu, prébujac go

wyciagnac.

OSTRZEZENIE:

* Nie otwieraj zbyt silnie otwieraka urzadzenia, poniewaz
moze to uszkodzi¢ urzadzenie.

Aby wyja¢ brzeszczot, otwérz otwierak urzgdzenia do
potozenia pokazanego na rysunku. Wyciagnij brzeszczot
w kierunku podstawy. (Rys. 6)

UWAGA:

* Smaruj watek od czasu do czasu.

Przechowywanie klucza szesciokatnego (Rys. 7)
Kiedy klucz nie jest uzywany, moze by¢ on wygodnie
przechowywany.

POSTEPOWANIE

OSTRZEZENIE:

* Podczas wykonywania pracy z urzadzeniem chwy¢ je
pewnie, trzymajac jedng rekg za uchwyt ze spustem, a
druga za uchwyt przedni.

* Zawsze utrzymuj podstawe urzadzenia na réwni z
powierzchnig przecinanego przedmiotu.
Niestosowanie si¢ do tego zalecenia moze
spowodowac ztamanie brzeszczotu, prowadzac do
powaznego zranienia.

Wiacz urzadzenie i zaczekaj, az brzeszczot osiggnie
petng predkos¢. Nastepnie ustaw podstawe urzadzenia
ptasko na przecinanym przedmiocie i delikatnie
przesuwaj urzadzenie do przodu wzdtuz uprzednio
zaznaczonej linii cigcia. Podczas wycinania po tukach
krzywych, przesuwaj urzadzenie bardzo wolno. (Rys. 8)

Ciecie ukosne

OSTRZEZENIE:

* Przed pochylaniem podstawy urzadzenia zawsze
upewnij sie, czy jest ono wytgczone i odtgczone od
zasilania.

Dzigki pochyleniu podstawy urzadzenia mozna
wykonywaé ciecie ukosne pod dowolnym katem
pionowym od 0° do 45° (w prawo lub w lewo).

(Rys. 9)

Odkre¢ Srube na grzbiecie podstawy kluczem
szesciokatnym. Przesun podstawe tak, aby $ruba
znalazta sie w $rodku szczeliny ukosu w podstawie.
(Rys. 10)

Pochyl podstawe, az osiggnie ona zadany kat pionowy.
Naciecie V na obudowie przekfadni pokazuje kat
pionowy na skali. Nastepnie zakre¢ mocno $rube, aby
zamocowac podstawe. (Rys. 11)

Cigcia na powierzchni przedniej (Rys. 12)

Odkre¢ $rube na grzbiecie podstawy urzadzenia
kluczem szesciokatnym, a nastepnie przesun podstawe
do konca do tylu. Nastepnie zakre¢ $rube, aby
zamocowaé podstawe.

Wyciecia
Wyciecia moga by¢ wykonywane jedng z dwéch metod
Alub B.

A) Wiercenie otworu poczatkowego:

W celu wykonywania wycie¢ wewnetrznych, bez

poczatkowego ciecia rozpoczynajacego sie od

brzegu, wywieré najpierw otwér poczatkowy o

$rednicy ponad 12mm. Aby rozpoczaé wycinanie,

witéz brzeszczot do tego otworu i chwy¢ pewnie

urzadzenie. (Rys. 13)

B) Wycinanie z zagtebianiem:

Jezeli postepujesz doktadnie wedtug ponizszych

wskazoéwek, nie musisz wierci¢ otworu

poczatkowego ani robi¢ poczatkowego ciecia.

1. Pochyl urzadzenie do przodu, opierajac je na
przednim brzegu podstawy, z wierzchotkiem
brzeszczotu tuz nad powierzchnig obrabianego
przedmiotu. (Rys. 14)

21



2. Naci$nij silnie na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawy nie przesunat sie, kiedy wiaczysz
urzadzenie, a nastepnie delikatnie i powoli obniz
tyt urzadzenia.

3. Kiedy brzeszczot bedzie wycinat otwér w
obrabianym przedmiocie, powoli obnizaj
podstawe urzadzenia do powierzchni obrabianego
przedmiotu.

4. Zakoncz wycinanie w normalny sposéb.

Wykarnczanie brzegéw (Rys.15)

W celu przycinania brzegéw Ilub nieznacznego
przycinania do wymiaréw, przesuwaj brzeszczot lekko
wzdtuz brzegdéw ciecia.

Ciecie metalu

Podczas cigcia metalu zawsze uzywaj odpowiedniego
chtodziwa (cieczy chtodzaco-smarujacej).
Niestosowanie sie do tego zalecenia powoduje szybkie
zuzycie brzeszczotu. Zamiast uzywania chtodziwa,
mozna nasmarowa¢ spodnig cze$¢ obrabianego
przedmiotu.

Wyciaganie pytu

W celu zapewnienia czystego ciecia zalecane jest
stosowanie dyszy pytu.

Aby zamocowa¢ dysze pylu na urzadzeniu, wiéz jej
haczyk w otwér w podstawie. (Rys. 16i 17)

Dysza pytu (wyposazenie) moze by¢ zamocowana po
lewej albo prawej stronie podstawy.

Nastepnie podiacz odkurzacz Makita do dyszy pytu.
(Rys. 18)

OSTRZEZENIE:

* Jezeli bedziesz prébowat zdjaé dysze pytu uzywajac
sity, haczyk dyszy moze zosta¢ przypadkowo
uszkodzony i odtamany w trakcie zdejmowania.

Zestaw prowadnicy (wyposazenie dodatkowe)

OSTRZEZENIE:

* Przed zaktadaniem lub zdejmowaniem wyposazenia
zawsze upewnij sie, czy urzadzenie jest wytgczone i
odfaczone od zasilania.

1) Ciecie proste (Rys. 19 i 20)

Podczas wielokrotnego przycinania przedmiotéw o
szerokosci 160 mm lub mniejszej, stosowanie
prowadnicy zapewnia szybkie, réwne i proste ciecie.
Aby zatozy¢ prowadnice, wtéz jg do prostokatnego
otworu z boku podstawy urzadzenia wodzikiem
skierowanym w dét. Przesun prowadnice do zadanej
szerokosci ciecia, a nastepnie zakre¢ $rube, aby ja
zamocowag.

2) Ciecie wzdtuz okregu (Rys. 21 i 22)

Podczas wycinania okregéw lub tukdédw o promieniu
170 mm lub mniejszym, =zaté6z prowadnice w
nastepujacy sposob.

W16z prowadnice do prostokatnego otworu z boku
podstawy urzgdzenia wodzikiem skierowanym w
gore. Przetéz szpile prowadnicy do okregéw przez
jeden z dwdch otworow w wodziku. Nakre¢
nagwintowang gatke na szpile, aby jg zamocowac.
Nastepnie przesun prowadnice do zadanego
promienia ciecia i zakre¢ $rube, aby unieruchomié ja
w tym miejscu. Przesun wtedy podstawe urzadzenia
do konca do przodu.
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UWAGA:
* Podczas wycinania okregéw lub tukéw zawsze
uzywaj brzeszczotéw nr B-17, B-18, B-26 lub
B-27.

Zestaw adaptora prowadnicy (wyposazenie)
Podczas wykonywania cige¢ rownolegtych i o jednakowej
szerokosci lub cie¢ prostych uzycie prowadnicy i
adaptora prowadnicy zapewnia szybkie i czyste ciecie.
(Rys. 23)

Aby zatozy¢ adaptor prowadnicy, w6z pret prowadnicy
do kwadratowego otworu w podstawie najgtebiej jak to
jest mozliwe. Zakre¢ mocno $rube kluczem
szesciokatnym. (Rys. 24)

Zatéz adapter prowadnicy na szyne prowadnicy. W6z
pret prowadnicy do kwadratowego otworu w adaptorze
prowadnicy. Ustaw podstawe obok prowadnicy i zakre¢
mocno $rube. (Rys. 25)

OSTRZEZENIE:

* Podczas uzywania prowadnicy i adaptora prowadnicy
zawsze uzywaj brzeszczotéw nr B-8, B-13, B-16, B-17
lub 58.

Ptyta ochronna (Rys. 26)

Uzywaj plyty ochronnej podczas ciecia forniru
meblarskiego, plastiku itp. Chroni ona wrazliwe lub
delikatne powierzchnie przed uszkodzeniem. Przymocuj
ja na grzbiecie podstawy urzadzenia.

Urzadzenie antyodpryskowe (Rys. 27)

W celu uzyskania cigcia bez odpryskéw, mozna uzyé
urzadzenia antyodpryskowego. Aby zatozy¢é urzgdzenie
antyodpryskowe, przesun podstawe urzadzenia do
konca do przodu i zatéz urzadzenie antyodpryskowe na
grzbiet podstawy. Kiedy uzywasz ptyty ochronnej, zat6z
urzadzenie antyodpryskowe na ptyte ochronna.

OSTRZEZENIE:
* Urzadzenie antyodpryskowe nie moze by¢ uzywane
podczas wykonywania cie¢ ukosnych.

KONSERWACJA

UWAGA:

* Przed przystgpieniem do inspekcji lub konserwacii
zawsze upewnij sig, czy urzadzenie jest wytgczone i
odtaczone od zasilania.

W celu zapewnienia BEZPIECZENSTWA pracy i
NIEZAWODNOSCI naprawy, ogledziny i wymiane
szczoteczek weglowych oraz wszelkie inne konserwacje
i regulacje powinny by¢ wykonywane przez
autoryzowane lub fabryczne punkty ustugowe Makita,
zawsze przy uzyciu czesci zamiennych Makita.



WYPOSAZENIE

OSTRZEZENIE:

Niniejsze wyposazenie i naktadki sg zalecane do
uzywania wraz z urzgdzeniem Makita okre$lonym w tej
instrukcji obstugi. Uzywanie jakiegokolwiek innego
wyposazenia lub naktadek moze spowodowaé
niebezpieczenstwo zranienia 0s6b. Uzywaj
wyposazenia i nakfadek wytacznie w celu, ktéry
podano.

Jezeli potrzebujesz pomocy zwigzanej z dalszymi
szczegbtami dotyczacymi niniejszego wyposazenia,
zwréé sie do miejscowego punktu ustugowego Makita.

¢ Brzeszczot

» Klucz szesciokatny 4

* Zespot prowadnicy (wyposazenie dodatkowe)
* Zesp6t adaptera prowadnicy

* Zesp6t prowadnicy

* Urzadzenie antyodpryskowe

¢ Dysza pytu

¢ Plyta ochronna

* Waz (Waz do odkurzacza)

Model; 4351T
Tylko dla krajow europejskich

Szummy
Typowy A-wazony hatas okreslony wedtug EN60745-2-
11:

Poziom ci$nienia dzwieku (Lpa): 85 dB (A).

Niepewnos¢ (K): 3 dB (A).
Poziom szuméw w trakcie pracy moze przekroczy¢
85 dB (A).

Nos ochraniacze uszu.

Drgania
Catkowita warto$¢ drgan (suma wektora tréjosiowego)
okreslona wedtug EN60745-2-11:

Tryb pracy: ciecie ptyty wiérowej

Emisja drgan (an cw): 7 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: ciecie arkusza metalu

Emisja drgan (ancw): 4,5 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

Model; 4351CT, 4351FCT
Tylko dla krajow europejskich

Szummy
Typowy A-wazony hatas okreslony wedtug EN60745-2-
11:

Poziom ci$nienia dzwieku (Lpa): 85 dB (A).

Niepewnos¢ (K): 3 dB (A).
Poziom szumoéw w trakcie pracy moze przekroczy¢
85 dB (A).

Nos ochraniacze uszu.

Drgania
Catkowita warto$¢ drgan (suma wektora tréjosiowego)
okreslona wedtug EN60745-2-11:

Tryb pracy: ciecie ptyty wiérowej

Emisja drgan (ancw): 6,5 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: ciecie arkusza metalu

Emisja drgan (a, cy): 4,5 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI
Model; 4351T, 4351CT, 4351FCT
ENH101-7

Oswiadczamy, biorgc za to wytaczng odpowiedzialnos¢,
ze niniejszy wyréb jest zgodny z nastepujacymi
standardami standardowych dokumentéw:

EN60745, EN55014, EN61000
zgodnie z Zaleceniami Rady: 2004/108/EC i 98/37/EC.

Tomoyasu Kato CE 2006

e

Dyrektor

Odpowiedzialny producent:

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Autoryzowani przedstawiciele w Europie:

MAKITA International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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PYCCKUMN A3bIK

061bAcHeHMA obuiero nnaHa

1 Pblyar nameHennAa pexxuma 10 JInHnAa peskun 21 HapesHaAa pykoATKa
pesku 11 bont 22 Kpyrnbii HanpaBnAwLWMA
2 TlyckoBoW MexaHusm 12 [Jenexuna wTndT
3 PerynaTtop nepeknioyeHna 13 HaknoHHoe oTBepcTHe 23 WamepuTtenbHaa nuHemnka
CKOpOCTH 14 Kopnyc npuBoga 24 bont
4 OTKpbIBaTeNb UHCTPYMEHTA 15 V-06pa3Hblin Haapes 25 Hanpasnsatowmii gep>xartenb
5 3axum nessuA 16 HauvanbHoe oTBepcTue 26 CraHuHa
6  JleaBne HOXXOBOYHOM NWbI 17 ®opcyHka ana nbinu 27 CTblkoBanA Haknagka
7  BbicTynbl 18 LUnaHr anA nbinecoca 28 [lpoTtusopacliennaoLee
8 OcHoBaHune 19 Hanpasnatowana nnaHka yCTPOWCTBO
9  TopueBOW raeyHbIv KoY 20 HanpasnatowaaA nuHerka
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogpenb 4351T 4351CT 4351FCT
LNMVHA YOAPA ..o e 26 MM 26 MM 26 Mm
Makc. pexyLana cnocobHoCTb
135 mm 135 Mm 135 mm
...10 mm 10 Mm 10 mm
ANIOMUHWUA . ...20 MM 20 Mm 20 Mm
YapoB B MUHYTY (MUH ™) ...2800 800 - 2800 800 — 2800
O6wan anvHa ...271 Mmm 271 Mmm 271 Mm
Bec HeTTO 2,4 Kkr 2,5 kr 2,5 kr
Knacc 6e30nacHoCTH .. =11 @ B/l

e BcneacTeve Halwein npoaomKarowencA nporpammbl
novcka u pa3paboToK TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKN
MOryT 6bITb M3MEHEHbI 6€3 yBeAOMIIeHWA.

e MpumeyaHue: TexHWHecKne XapakTepuCTUKW MoryT
pasnunyaTbcA B 3aBUCUMOCTYW OT CTPaHb.

MpeaHasHauyeHHOe UCMoNb3oBaHue

OTOT MHCTPYMEHT npeAHasHayeH AnA pacnunmBaHuvA
[EepPeBAHHbIX, MIAaCTMACCOBbIX U METa/INYecKUX
matepuanos. B pesynbrate paclumMpeHHON nporpammbi
nPUHAANeXHoOCTen U Ne3BUA  MUnbl  BO3MOXHO
MCMOMb30BaHME MHCTPYMEHTA AMA Pa3fiNyHbIX Leseil, 1
OH OYeHb XOpOLIO MOAXOAWT ANA 3arpyrneHHbIX |
KpYbiX pa3pesos.

McTO4YHUK NUTaHMA

VHCTpyMEHT AOmKeH ObiTb MOACOEAMHEH TOMbKO K
VCTOYHUKY MUTGHUA C HAMpPAXEHWeM, YKa3aHHbIM B
TabnMuke HOMWHAMOB, W MOXET (hyHKLUMOHUPOBATbL

TONMbKO ~ OT  OfHO(A3HOTO  WCTOYHMKA  MUTaHWA
nepemeHHoro Toka. B cooTeeTcTBUMM C EBponenckum
CTaHAapToMm nmeetcA [BONHaA nsonAumA,

cnepoBatesisHO, BO3MOXHO UCTONb30BaHMe C po3eTKammn
6e3 npoBoaa 3a3eMsieHuA.

OBLUUE NPABUJIA BE3OMACHOCTHU

BHUMAHMUE! MNpouuTaiite BCE€  MHCTPYKLUMUWU.
HecobniogeHne kakon-nmbo w3 NPUBEOEHHbIX HUXe
WHCTPYKLUMIA  MOXeT  MpMBECTM K  MOpaXKeHuo
NEKTPUYECKMM TOKOM, MNOXapy Wunm cepbe3Homn
TpaBme. Bo BCEX NpUBEAEHHbIX HUXe
npenynpexxaeHnaAx TEPMUH “aneKTpu4ecKnin
WHCTPYMEHT” OTHOCMTCA K Balwemy anekTtpuyeckomy
VWHCTPYMEHTY, paboTaiolieMmy OT ceTu (NpoBOAHOMY),
WU 3NEeKTPUHECKOMY WMHCTPYMEHTy, paboTaiolemy oT
6aTapen (6ecnpoBOAHOMY).

COXPAHUTE 3TY MHCTPYKLUMIO.
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MpaBuna 6e3onacHocTu AnA paboyen obnacTu

1. TMoppepxuBainTe B paboyeit 06nacTu YNCTOTY U
xopoluee ocBelleHue. 3axnamneHHble U TeMHble
06nacTu cny>at NPUYNHON HECHACTHbIX Clly4aes.

2. He ucnonb3yiTe 3MeKTPU4ECKUE UHCTPYMEHTbI
BO B3pblBOONacHoi aTtmocdepe, Hanpumep, B
MNPUCYTCTBUM OrHEOMNacHbIX XXWAKOCTEW, ra3os
WNU  NblAK.  OnNeKTpUYeckue  MHCTPYMEHTbI
CO3[al0T WCKPbl, KOTOpble MOFyT MNpUBECTU K
BOCMIAMEHEHWIO MbIfIN MU NapoB.

3. Npu aKcnnyartauum 9N1eKTPUYECKOro
MHCTPYMeHTa He noanyckanTte 6nu3ko aeten u
okpyxatowux. OTBneveHne BHUMAHME MOXeT
npuBecTu K notepe Bamu koHTponsA.

MNpasuna anekTpo6e3onacHoCcTn

4. LlrencenbHbie BUJIKK 9NeKTpU4YecKoro
WHCTPYyMeHTa AOMKHbI COOTBETCTBOBaTb
posetke. Hukorma Hukakum o6pasom He
moauduumpyiiTe wWTencenbHylo Bunky. He
ucnonb3yiTe HUKaKue LUITencenA-nepexoaHukn
C 3a3eM/IEHHbIMW (3aMKHYTbIMW Ha 3emJio)

9N1eKTPU4eCKUMU WHCTPYMEHTaMu.
HemoanduumpoBaHHble LITENCENbHbIE BUIKU 1
COOTBETCTBYIOLME  PO3E€TKU  YyMeHbluaT  pUCK

NOPa>KeHNA NEeKTPUHECKUM TOKOM.

5. WsberaiiTe KOHTaKTa Tena C 3aMKHYTbIMM Ha
3eMNI0 UNM 3a3eMSIEHHbIMW MOBEPXHOCTAMM,
Hanpumep, Tpyb6ammu, paanatopamu, KyXOHHbIMKU
nAUTamm U xonoaunbHuUKamu. Puck nopaxenua
9MeKTPUYEeCKM TOKOM BO3pacTaeT, ecnu Bawe
Tes0 3aMKHYTO Ha 3eMJII0 NN 3a3eMIIeHO.

6. He noasepraiiTe anekTpuyeckne WHCTPYMEHTbI
BO3AENCTBUIO AOXAA unu Bnaru. [lonagaHue
BOAbl B 9NEKTPUYECKUA WHCTPYMEHT yBENnynT
PVCK NOPaXKeHNA ANEeKTPUHECKNM TOKOM.



He HapywaiiTe npaBuna aKcnjyarauuu LIHypa.
Hukorga He ucnonb3yiTe WHYP ANA NEPEHOCKU
3/1IeKTPUYECKOro WMHCTPYMEHTa, MOATAruBaHUA
WIIM OTCOeAMHEHUA ero oT ceTu. [lepxute WHyp
nopansblie OT Tensa, Macna, oCTpbiX YrfioB Unu
ABWXYLMXCA 4vacTeil. [loBpexaeHHble  uu
3anyTaHHble LIHYPbI yBenuumBaloT puvick
MOpaXkeHUA 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

Mpu aKcnnyaTtauum 9NEeKTPUYECKOro
MHCTPYMeHTa Ha ynuue, ucnonb3ayinte
YAJMHUTENbHbLIA  WHYP, MOAXOAAWMA  AnA
Hapy>XHOro Mcnosnb3oBaHUA. licnonb3oBaHue
LIHYpa, noaxoAsLIero ana Hapy>HOro
MCMONb30BaHWA, YMEHbLUAeT PUCK  MOpPaXeHus
3NEKTPUHECKINM TOKOM.

MpaBuna nu4yHow 6e3onacHocTH

9.

10.

1.

12.

13.

14.

ByabTe BHUMaTenbHbl, CMOTpUTE, 4TO Bbl
p[enaete, U UCNonb3ynTe 3ApaBblii CMbICH NpU
aKCnnyaTauMmM SNEeKTPUYECKOro MHCTPYMEeHTa.
He wucnonb3yiite 3neKTPUYECKUN WHCTPYMEHT,
koraa Bbl yctanu wnu HaxoguTech noa
BO3feiCTBMEM TPaHKBMNIM3aTOPOB, aslkorona
unmn MeAVMKaMeHTOB. MponABneHve
HEBHMMATENbHOCTW Npu paboTe C ANEeKTPUHECKUM
WHCTPYMEHTOM MOXET TpUBECTN K CEepbe3Houn
Tpasme.

Wcnonbsynte cpeactBa  3awuTtbl.  Bcerpa
npuMeHAnTe 3awmuty AnAa  rnas. Cpeactsa
3aWunTbl, TakuMe Kak Mbine3alwuTHaA Macka,
HECKOMb3AlUMe 3alWnTHble B6O0TUHKW, Kacka uu
3awmTa anA yluei, ncnonbayemble B
COOTBETCTBYIOLWUMX YCMOBUAX, YMEHbLUAT PUCK
nonyyYeHnA TpaBMbl.

WU3berante HenpeaHamepeHHoro 3anycka.
Mepen noacoeavMHeHuem K ceTu y6eautechb, 4TO
nepeknioyateslb HaxoAUTCA B  MONIOXEHUU
BbIKJ1I04EHO. MepeHocka 3NeKTPUYECKMX
WHCTpPYMeHTOB, Korga Baw naneu HaxoguTcA Ha
nepeknioyartene, WM MOAKMIOYEHMe K CeTu
9NEKTPUYECKUX  MHCTPYMEHTOB, Yy  KOTOPbIX
nepeknoyatenb  HaxoAUTCA B MOMOXEHUM
BK/IOYEHO,  CMyXaT  MPUYMHON  HEecHaCTHbIX
cnyyaes.

Mepen Tem, Kak BK/OYaTb 9NEKTPUHECKUIA
MHCTPYMEHT, yaanutTe BCe perysiMpoBoYHbie
npucnocobneHnA Unu raevyHble KAOYU. [aeyHbin
KMo4 MM npucnocobrielne,  ocTaBreHHble
NPUKPEnIeHHbIMU K BpawaloWwmMMcA  4acTAm
3NEKTPUYECKOr0 UHCTPYMEHTA, MOTYT MpUBECTU K
TpaBme.

He nepenanpsaraintecb. Bce BpemAa coxpaHAnTte
Haanexxallyto ycTon4MBoCTb U paBHoBecue. OT0
obecneunBaeT nyywnn KOHTpPOJb Hap
3NEKTPUHECKNM UHCTPYMEHTOM B HenpeaBUAEHHbIX
cUTyaLmAXx.

OpeBanTecb Hagnexawum obpasom. He Hocute
cBo6oaHyl0 oaexay unu ykpaweHusa. depxute
Bawm Bonocbl, oaexay v nepyatku nogasnblue
OT ABWXYLMXCA 4YacTel. [lpoBucwan opexna,
YKpaleHnA WM ANIMHHbIE BOMOCHI MOryT 6biTb
3axBayeHbl ABVKYLUIMMUCA YacTAMMU.

15. Ecnmu nocraBnAlTCA ycTpoincTea ana
noacoeavHeHUA nbinecobuparowwmnx ]
nbineynasnusBaroLmx npucnoco6nexuin,

y6eautecb B TOM, YTO OHM MOACOEAWHEHbI U
npaBUIIbHO UCNONb3YIOTCA. VIcnonb3oBaHWe aTux
YCTPOMCTB ~ MOXET  YMEHbLWWUTb  OMACHOCTb,
CBA3AHHYIO C BPEAHbIM BO3ENCTBMEM NbIAN.

Ucnonb3oBaHne 3NeKTPUYECKOrO WHCTPYMEHTa M
yxop 3a HUM
16. He npuknapbiBanTe cuny K 3/1eKTPUYECKOMY

17.

18.

19.

20

21.
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WHCTPYMEHTY. WUcnonb3ayiite noaxoaAwmn
ONEeKTPUYECKUA WHCTPYMEHT panA  Bawen
paboTbl. [oaxoaALLMI SNEKTPUIECKUN MHCTPYMEHT
6yneT genatb paboTy nydwe u 6e3onacHee npwu
CKOPOCTU, ANA KOTOPON OH CKOHCTPYWUPOBaH.

He ucnonb3yiTe 3neKTpUYECKUA WMHCTPYMEHT,
ecnu nepeknoyvaTtesb He BK/OYaeT WAM He
BbiKnioyaetr  ero. Jliobon  3neKTpuUYeckui
MHCTPYMEHT, KOTOpPbIA HE MOXEeT YMpaBfiATbLCA C
MOMOLLbIO NepeksoyaTend, ABNAETCA ONacHbIM U
[OMKeH 6blTb OTPEMOHTUPOBAH.

OTcoeauHUTe  WITENCeNbHYIO  BUAKY  OT
WUCTOYHMKA NUTaHUA W/unu 6aTapeliHblil 610K oT
9NeKTPUYeCcKoro MHCTPYMEHTa nepea
BbINOMTHEHNEM NiO6GbIX perynupoBoK, 3aMeHOMn
npuHaaneXxHocTen unmn XpaHeHuem
9NeKTpUYecKoro MHCTPYMEeHTa. Takve
npocunakTUyeckme  Mepbl  yMEHbLIAT — PUCK
HenpeaHaMepEeHHOTo  3anycka  3J1eKTPU4eckoro
MNHCTPYMEHTa.

XpaHute Hepa6oTalowmmn aneKTpuyeckum
WHCTPYMEHT BHe pocTyna pJeTtei, U He
no3BonANTe  nuuam, He  3HaKOMbIM C
9NEeKTPUYECKUM  WHCTPYMEHTOM WUNnu  3ToM
WHCTPYKLMEHN, akcnnyaTuposatb
ANEeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT. OneKkTpuyecKuii
MHCTPYMEHT oOnaceH B pykax Heoby4YeHHbIX
nonb3oBarenen.

OcywecTBNANTE TeXHUYecKoe ob6cnyxusaHue
9NEeKTPUYECKUX WUHCTpPymMeHTOB. [lpoBepsAiiTe
HapylleHMe LEeHTPOBKM [ABWXYLIUXCA 4acTei
WUNU UX 3allemneHve, noBpexaeHve getanen u
nobble apyrue ycnosuA, KOTOpble MOFyT
BNUATb Ha hyHKLMOHMpPOBaHue
9NeKTPU4YEeCKOro WHCTpymeHta. B cnydae
MOSIOMKM  OTPEMOHTUPYWTE  3INIEKTPUYECKUI
WHCTPYMEHT nepea ucnonb3oBaHuem. M3-3a
nnoxoro KOHTpoOnA Hap NEKTPUHECKNM
MHCTPYMEHTOM MPOUCXOAUT MHOTO  HEeCYaCTHbIX
cnyyaes.

CoxpaHAWTe peXxylwme WHCTPYMEHTblI OCTPbIMMU
W YUCTbIMU. Pexylumne UHCTPYMEHTbI, 38 KOTOPbIMU
OCYLLEeCTBMNAETCA HaAnexalwuin yxon, wmetolme
OCTpble  peXylime  KPOMKW, C  MeHbluewn
BEPOATHOCTbIO ByayT NOABEpPraThCA 3alleMIeHunto 1
1MW nerve ynpaenaTb.

Ucnonb3yite  9NEeKTPUYECKUMA  MHCTPYMEHT,
NPUHaANEXHOCTH, 3y6buna [ T.A. B
COOTBETCTBMM C 3TOW MHCTPyKUMEX U C
nomouwbio meToga, npeAHa3Ha4YeHHoOro AnA
KOHKpeTHoro TMNa aneKTpu4eckoro
WHCTPYMEeHTa, NPUHMMaA BO BHMMaHue paboyne
yCNoBMA W BUA  BbINONHAEMOW paboTbl.
Vcrnonb3oBaHve aNeKTPUYECKOro MHCTPYMeHTa AnA
orepauuii, OTAMYAIOWMXCA OT npeaHa3HaYeHHbIX
onepauuii, MOXeT NPUBECTU K BO3HWKHOBEHMWIO
onacHbIX CUTyauMiA.
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TexHuyeckoe obcnyxusaHue

23. BbinonHAWTe  TexHuyeckoe  ob6cnyXXuBaHue
Baluero anekTpu4eckoro MHCTpyMeHTa TONbKo ¢
NoMOLLbI0 KBanMMUUMPOBAHHOIO crneuvanucra
No PEMOHTY, WUCMONb3YA TONbKO MAEHTUYHbIE
3anacHble 4acTtu. 3710 obecneyuT noaaepxaHve
6e30MacHOCTH ANEKTPUHECKOTO MHCTPYMEHTA.

24. BbinonHANWTE UHCTPYKLMU MO CMa3Ke U 3ameHe
npucnoco6neHuni.

25. CoxpaHAWTE PYKOATKU CYXUMMH,
cBO6GOAHBIMM OT Macsia 1 CMa3KMu.

YUCTbIMU U

OCOBbIE MPABUJIA BE3OMACHOCTHU

HE nossonAante ypobctBy wmnum  6nm3komy
3HAaKOMCTBY C MNpPOAYKTOM  (MOMy4YeHHbIM B
pesynbTaTe 4acTOro WCMOSNb30BaHMA) 3aMEHUTb
cTporoe cobniogeHve npasun 6e3onacHocTu AnA

HOXKOBO4YHOM nunbl. Ecnu Bbl ucnonb3yete 3ToT

9NIeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT Hebe3onacHo wnmn

HenpasunbHO, Bbl MoXeTe nonyunTb cepbe3Hyio

TpaBMy.

1. [epxuTe 9nekTpuyeckue MHCTPYMEHTbl 3a
M30NnMpoBaHHble YacTM ANA 3axsBaTa npu
BbINOJSIHEHUU ONepaLuil B MecTax, rae pexxyLiui
MHCTPYMEHT  MOXET  KOHTaKTupoBaTb  CO
CKpbITOW NPOBOAKOA MNU C COGCTBEHHbIM
npoBOAOM. KoHTakT c “paboTarowmm”
nposoAom caenaeT “paboTalWMMnN’ OTKPbITbIE
meTannuyeckue YacTn MHCTPYMeHTa n
npuseaet K nopa)xeHuto oneparopa
9NEeKTPUYHECKUM TOKOM.

2. Wcnonb3yWTe TUCKWM WNU APYrod NOAXOAALUIA
cnoco6, 4To6bl 3aKpenuTb U NoAaAepXuBaTb
paboyee uspenue Ha yctomumBow nnatdopme.
BbinonHeHue paboTbl pykamu, unm onupanchb Ha
Bawe Teno, nuwaer yCTOWYMBOCTM U MOXET
nNpuUBECTU K NOTepe KOHTPOnA.

3. Bcerma wucnonb3yiTe 3alWUTHble OYKU WU
WHTOK. OBbIKHOBEHHbIE U CONHLE3aWMUTHbIe
o4ku HE ABNAIOTCA 3alMTHLIMKM O4KamMm.

4. MW 3beraiite o6pesatb reo3au. [poBepbTe
HanuuuMe M ypaanuTe Bce rBo3au U3 paboyero
n3penuA nepea aKcnnyaTauuen.

OMUCAHUE ®YHKLIMOHNPOBAHUA
MPEAYMNPEXOEHNE:

5. He pexbre pabouve wu3sgenua 6Gonbworo
pasmepa.
6. TMepe;  BbiNONHEHWEM pe3KM  npoBepbTe

npaBusibHble 3a30pbl CHU3Y paboyero uspenua
Tak, 4To6bl Ne3Bue He nNpopesano non, pabouui

cTOn U T.A.
7. [Oep>Xute MHCTPYMEHT Kpenko.
8. Tepen BKJIlOYEHUeM nepeknio4yaTtensa

y6eautecb B TOM, YTO fie3BUe HE KOHTaKTUpyeT
¢ pabouum uspgenuem.

9. [epxuTe pyKu nopanbilie OT [ABMXKYLIUXCA
yacTeu.

10. He ocTtaBnANTe WHCTPYMEHT pab6oTalowmm.
YnpaBnAWTe UHCTPYMEHTOM TONbKO yAep)XXuBana
ero pykamu.

11. Nepep ymaneHuwem ne3BuA U3 pabouyero
u3nenuA Bceraa BbIKMOYaWTe M nopoXxauTe,
noKa nessme NosIHOCTbLIO OCTaHOBUTCA.

12. He npukacautecb K ne3suio unu paboyemy
n3genuio cpasy Xxe nocne 3Kcnsyarauuu; oHu
MOryT ObITb O4YeHb ropAa4YMMM U 06Xkeub Bawy
KOXY.

13. He aKcnnyaTupyiTe 6e3
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

14. HekoTopble MaTepuanbl coaepxaT XWMUKaThbl,
KoTOpble MoryT 6bITb TOKCUYHbIMMU.
Cob6niopaiite OCTOPOXHOCTb, 4TOObI
npeaoTBpaTMTh BAbIXaHWE MbIIM U KOHTaKT €
KoXeil. CnepyinTte AaHHbIM no 6e3onacHoCTH,
npuBeAeHHbIM NOCTaBLMKaMU MaTepuanos.

Hapgo6HoCTU

15. Bcerpa mcnonb3ymnre npasBusbHYO
nbines3awmuTHyo macky/pecnupatop anA
maTtepuana un cnoco6a o6paboTku, kotopbie Bbi
ncnonb3yere.

COXPAHUTE 3TU UHCTPYKLIUW.

NPEOOCTPEXEHMUE:

HEMPABUJIbHOE NUCNOJIb3OBAHUE mnn

HeBbINONHEeHne npasun 6esonacHocTy,

NpUBEAEHHbIX B 3TO MHCTPYKLIMU MO SKCMyTauum,
MOTYT nNpPUBECTU K Cepb&3HOW MepcoHanbHOW
TpaBme.

e CnepyeT Bceraa 6biTb YBEPEHHBLIM, YTO WHCTPYMEHT BbIKMIOYEH U OTCOEAMHEH OT CETU NEPEen PETYNMPOBKOWA Unu

NPOBEPKON (PYHKLUMOHMPOBAHNA NHCTPYMEHTA.
Bbi6op pexuma pesku (Puc. 1)

OTOT MHCTPYMEHT MOXET (PYHKLIMOHMPOBATb C KPYroBbIM MW NPAMbIM (BBEPX M BHW3)
KPYroBOM peXxume pe3ku nessue rnopaeTcA Brnepen npu pexyliem yaape,

pesku.

pexxumom  pesku. lMpu
1 CUNbHO yBENM4YMBaETCA CKOPOCTb

[iNA n3MeHeHUA pexuma pesky NPOCTO MOBEPHUTE pblyar U3MEHEHWA pexuma Pe3KW B Xenaemoe MNONoXeHue

pexuma pesku.
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ObpaLiaiitechb k Tabnuue AnA Bbi6opa NOAXOAALLErO cnocoba pesku.

MonoxeHune Onepauumna pe3ku

MpumeHeHuA

0 OnepauvAa peskun
no NPAMON IMHUN

[nA pe3ku MArkon cTanu,Hep>kaBetoLLen cTanu unnactmacc.
[lnA uncTom peskm B Aepese n haHepe.

| OnepauvA pe3kun
no Masomy Kpyry

[nA pe3ku MArkon ctanu, antoMUHUA U TBEPAOro AepeBsa.

I OnepauvA pe3kun
o cpeaHemy Kpyry

[nA uncTon peskun B Aepese u haHepe.
[lnA 6bICTPOW Pe3KW B arMiOMUHUN U MATKON CTanu.

m OnepauvAa peskun
no 60sbLLIOMY Kpyry

[nA BbICTpOI pe3kn B AepeBe U chaHepe.

OencrtBua npu nepekntoveHum (Puc. 2)

NPEOYNPEXOEHUE:
e [epen NOACOEAVHEHVEM WHCTPYMEHTa K CETW Bceraa

nposepAnTe, 4TObbl y6eanTbCA, YTO WMHCTPYMEHT
BbIK/TIOYEH.

[lnA  3anycka  WHCTPyMeHTa  CABMHbTE  pblyar
nepeknoyeHna B nonoxenve “ 17

[lnA OCTAHOBKU WHCTPYyMEHTa CAOBWHbTE  pblyar

nepeknoyeHnsa B nonoxxeHme “O’

PerynaTtop nepeknioyeHna ckopoctu (Puc. 3)
Ana mopenein 4351CT n 4351FCT

CKOpOCTb MHCTPYMEHTa MOXeT perynnpoBaTbcA B
npegenax mexay 800 n 2800 ynapoB B MUHYTY nyTem
noBopoTa perynATopa nepekntoveHna. bonee Bbicokan
CKOPOCTb [OCTUraeTCA, KOraa PerynAaTop MOBEpHYT B
HanpaBneHun uudpbl 5; 6onee HU3KaA CKOPOCTb
jocTuraeTcA,  Korga  perynAtop  MOBEpHYT B
HanpasneHun umdpsl 1.

Ob6pawantecb K HWKenpueBegeHHon Tabnuue AnA
Bbl6Opa NpPaBWNbHON CKOPOCTU AnA paboyero naaenuva,
noanexatiero peske. OfHako noaxofAlaA CKOPOCTb
MOXeT pasnMyaTtbCA B 3aBMCMMOCTM OT Tuna wnu
TOoNwmHbI paboyero nagenua. B obwem, 6onee BbicoKne
CKOPOCTU NO3BONAT Bam BbINONHATL pe3Ky paboumnx
n3genuii 6bicTpee, HO CPOK Cnyx6bl nes3suAa Oyoet
coKpaLaTtbea.

Pabouee nsgenwue, Yucno Ha aucke
noanexatuee peske perynupoBku
[Hepeso 4-5
Msarkaa ctanb 3-5
HepxaBetowan cranb 3-4
AnOMUHWIA 3-5
MnacTmaccsl 1-4
NPEAYNPEXAEHUE;
® [oBOPOT  perynATopa MepekioYeHNA  CKOPOCTU

BO3MOXEH TONMbKO A0 uncpbl 5 n obpatHo fo 1. He
npunarante K Hemy ycunua ana nepexoga 3a undpy 5
unn 1, Nn60 byHKUMA MEepPeKoYeHnA CKOPOCTU He
6yneT 6onblue paboTath.

Okennyatauma MNHCTPYMEHTOB,
ANEKTPOHHOW  DYHKUMER,  ynpolieHa
cneayrowmx yHKLUMWIA.

CHab>KEeHHbIX
BCneacTeue

MOCTOAHHDbIN KOHTPOJIb CKOPOCTH

ONEeKTPOHHbIN KOHTPOMb CKOPOCTU [ANA  AOCTUXKEHMA
MOCTOAHHON  CKOPOCTU.  BO3MOXHOCTL  nony4eHunA
TOHKO/ MONMMPOBKW, TaK Kak CKOPOCTb BpalleHnA
COXpaHAETCA MOCTOAHHON, AaXe B COCTOAHWUM Harpy3Ku.
DYHKLUMA MATKOro ctapTa
BesonacHbin n MArKUA
noAaBnNeHHOro HavanbHoro yaapa.

cTapT BCeacTBme
BbicBeunBaHue namn

Tonbko anAa moaenu 4351FCT

MPEOYMNPEXAEHUE:

* He cmoTpuTe Ha cBeT U He HabnopaanTe UCTOYHUK
cBeTa HenocpeaCcTBEeHHO.

[nA BKMIOYEHWA Namnbl HAXXMUTE I'IyCKOBOl7I MexaHn3M.

OnAa ee BbIKNOYEHMA  BbicBOOOAMTE  MYCKOBOW
MEXaHU3M.
MPUMEYAHUE:

e Vlcnonb3yiTe Cyxylo TKaHb ANA CTUPaHUA TPA3U CO
cTekna navnbl.  ByabTe OCTOPOXHbI, 4TOObI He
noBpeanTb CTEKJIO Namribl, IMG0 3TO MOXKET NPUBECTU
K CHV>KEHMIO OCBELLEHHOCTMU.

CBOPKA

MPEAYIMPEXAEHVE:

e CriefiyeT Bceraa OblTb YBEPEHHbIM, Y4TO WHCTPYMEHT
BbIK/IOYEH U OTCOEAMHEH OT CceTu neped
BbIMOMHEHUEM NobbIX PaBoT C MHCTPYMEHTOM.

YcTaHoBKa unu yaaneHue ne3sua nuibl
(Puc. 4,5u 6)

NMPEOYNPEXOEHWE:

* Bcerga npouuwianTe BCe CTPYXKW UMM MOCTOPOHHME
npeameTbl, NPUANLWKE K Ne3BUI0 W/NN fepxarento
nessuA. HeBbINONMHeHWe STOrO  YCNOBUA  MOXET
NPUBECTN K HEAOCTATOMHOMY 3aKpenieHuto nessuA,
4YTO MOXET Bbl3BaTb CEPbE3HYIO TPaBMY.

* He npukacavitecb K ne3suio unm pabovemy nsgenuio
cpasy e nocne aKcnyarauum; OH1 MOryT 6biTb O4EHb
ropA4YMMK 1 06xedb Baly koxy.

* BakpenuTte nessue NWnbl HafexHo. HesbinonHeHue
3TOrO YCNOBUA MOXET BbI3BaTb CEPbE3HYIO TPaBMY.

e Korma Bbl  ynanAete nessme nunbl, GyabTe
OCTOPOXHbI, 4TOObI He Nnope3aTb Balwwm nanbLbl 0 Bepx
1e3BUA NN KOHLbI paboyero naaenva.

YT106bl yCTAHOBUTL NE3BME, NEPEMECTUTE OTKPbIBATENb
MHCTPYMEHTa B MOMOXEHWNe, NOKa3aHHOe Ha PUCYHKe.
(Puc. 4)

CoxpaHAA 3TO MOMOXEeHWe, BCTaBbTe Ne3BUe Musbl B
3aXUM Ne3BUA TaK Janeko, Y4Tobbl Gbliv BUAHbI ABa
BbicTyna nes3suA. (Puc. 5)
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Bosspatute OTKpbIBaTENb
nepBOHa4vanbHOE NOoMoXeHne.
lMocne ycTaHOBKM ne3BuMA nuibl crnegyeT Bcerga
yﬁe.CLVITbCH, YTO ne3Bune HafeXHO AepPXUTCA Ha MecTe,
nonpo6oBaB €ro BbITaWMTb.

MPEAYIMPEXAEHUE:

¢ He OTKpbIBaliTe OTKPbIBATENb UHCTPYMEHTA CIIULLKOM
CUMbHO, NGO NPKU 3TOM BO3MOXHO MOBPEXAEHWE
VHCTPYMeHTa.

Y706bl yaanuTb nesBue, NepemecTuTe OTKpbIBaTesb
VHCTPYMEHTa B MOMOXEHWe, NoKa3aHHOe Ha PUCYHKe.
[MoTAHUTE nes3Bue nunbl B HanpasieHUM OCHOBAHWA.
(Puc. 6)

NPUMEYAHUE:
* /lHoraa cmasbiBanTe ponuk.

WHCTPpyMeHTa B  ero

XpaHeHue TOpLeBOro rae4Horo KJio4a

(Puc. 7)

B cnyyae, ecnu TOpUEBOW TraeyHbli KN4 He
MCMonb3yeTcA, BO3MOXHO ero yno6HOe XpaHeHue.

OKCNMNYATALMA

NPEAYNPEXAOEHUE:

e Kpenko yoep>xuBanTe WHCTPYMEHT OAHOW PyKOM 3a
PY4Ky nepeknoyarena u Apyroi pykow 3a nepegHun
3axBart, Mpu ynpaBneHnn UHCTPYMEHTOM.

* Bcerma nepxute ocHoBaHWe WHCTPYMeHTa BPOBEHb C
pabounm m3penuem. HeBbiNONHEHMe 3TOro YCnoswA
MOXET MPUBECTW K MOMOMKE Ne3BWA, Y4TO noBnedveT
CepbesHylo TpaBMy.

BkniounTe MHCTPYMEHT 1 NofoxauTe, noka nessne He
HabepeT MOMHYIO CKOPOCTb. 3aTrem nomecTute
OCHOBaHVe UHCTPYMEHTa NIOCKO Ha pabo4ee naaenvie n
aKKypaTHO MpoABUramTe WHCTPYMEHT Brepes BAOMb
npenBapuTeNlbHO MPOMApKMPOBAHHOW NUHWUW  Pe3KK.
Mpwn BbIpe3aHWN 3aKpyrneHnii NPoABUranTe NHCTPYMEHT
04eHb meaneHHo. (Puc. 8)

HaknoHHas peska

MPEAYIMPEXAOEHUE:
e [epen HaKMOHOM OCHOBAHUA MHCTpyMeHTa OyabTe
BCEra YBEepeHbl, YTO WHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH WU
OTCOEAVHEH OT CeTW.

C HakNOHEeHHbIM OCHOBaHMEM MHCTPYMeHTa Bbl MoxeTe
BbIMOSHATb HAKITOHHYIO PE3KY MoA Mo6bIM YrioM Mexay
0° n 45° (Bneso unu enpaso). (Puc. 9)

OTBMHTUTE 6ONT C3aAM OCHOBAHUA C MOMOLLBIO
TOpPLEBOro raeyHoro Knwo4a. epeaBuHbTe ocHoBaHue
TaK, 4Tobbl 60NT pacnonarasncA B LEHTPe HAKIIOHHOro
0TBepCcTMA Ha ocHoBaHuu. (Puc. 10)

HaknoHuTe ocHoBaHWe [0 Tex nop, Noka He AOCTUTHeTe
xenaemoro yrna. V-kaHaBka B Koprnyce npvBoAbl
yKasblBaeT yrosl Hak/ioHa no AeneHnAm. 3atem nnoTHO
3aBUHTUTE 60NT ANA dmkcaummn ocHoBaHuA. (Puc. 11)

MepeaHune paspesbl BpoBeHb (Puc. 12)
OTBUHTUTE 6ONT C3a4M OCHOBaHWA WHCTPpyMeHTa C

nOMOLLbIO Topuesoro rae4yHoro Kno4a, 3aremMm
nepeaBuvHbTe OCHOBaHWE UWHCTPYMEHTa MNOMHOCTbIO
Hasan. 3atem 3aBuHTWTE 6onT AnA cukcaumm
OCHOBaHUuA.
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BbipesaHue
BbinonHeHne Bbipe3aHnA BO3MOXHO C UCMOSIb30BaHNEM
OAHOro U3 ABYX MeTonos A vnu B.

A) CBepneHue Ha4yanbHOro OTBEPCTUA:

[lnA BHyTpeHHMX Bbipe3oB 6e3 BBOAHOrO paspesa C

KpaA npeaBapuTEnbHO BbICBEPNIMTE HavasbHOe

oTBepcTme 6onee 4yem 12 MM B AmameTpe. BetaBbTe

nessme B 9TO OTBEPCTUE U AEPXUTE WHCTPYMEHT

Kpenko Ha paboyem m3genuu anA Hadyana Bawen

pesku. (Puc. 13)

B) Bpesanue:

Bam He Hy>XHO CBepnuTb HavyasnbHoe OTBEepCTUe unn

fenaTb BBOAHbIN paspes, ecnn Bbl  akKypaTHo

BbINOMHWTE criegytoLlee.

1. HaknoHuTe NHCTPYMEHT BBEpX Ha nepeaHem Kpae
OCHOBbI C N€3BMEM, HaxoAAWMMCA MPAMO Hap,
NnoBepxHOCTbIO paboyero nsgenua. (Puc. 14)

2. MpunoxwvTe AaBneHne K MHCTPYMEHTY Tak, YTobbI
nepegHWn Kpam OCHOBbI He ABurancA, korga Bel
BKJIO4YNTE UHCTPYMEHT, 1 OCTOPOXHO 1 MeANEeHHO
OMycTUTE 3aAHWIA KOHEeL, MHCTPYMEeHTa.

3. Koraa nessme npopexeT pabodee wu3genwve,
Me/JIeHHO OMYyCTUTE OCHOBY UHCTPYMEHTa BHU3 Ha
noBepXHOCTb paboyero nagenva.

4. 3aBepLunTe Pe3Ky 0ObI4HbIM CMIOCOHOM.

OTpenka kpaes (Puc. 15)

,ﬂJ'IH BblpaBHMBaHNA KpaeB nnmn BbINOSIHEHUA
KOPPEKTUPOBKU pasMepoB cnerka nporoHnTe nessue
BAOMNb Cpe3aHHbIX Kpaes.

Pe3ka metanna

Bo BpemAa pesku wMeTanna BCerga UCNONb3ywTe
noaxoaALmmn oxnagutenb (macno aonAa
MeTannopexywmx MHCTPYMeHTOoB).  HeBbinonHeHve
3TOr0 YCnoBuA MpuBeAeT K CyLLeCTBEHHOMY W3HOCy
nessuA. BmecTo ucnonb3oBaHnA oxnaguTena MOXHO
cmasarb pabodee nsaenvie CHu3y.

U3BneyeHune nbinu

dopcyHka ana nbinu (NpyHaaNexHoCTb)
peKoMeHAyeTCA [NA BbIMOMHEHNA YUCTbIX onepauui
pesku.

[nAa  npucoeamHenua  DOPCYHKM AnNA  MbiM K

MHCTPYMEHTY, BCTaBbTe KPIOK (DOPCYHKWU ANA Mblin B
oTBepcTue Ha ocHoBaHuu. (Puc. 16 n 17)

dopcyHKa AnA NblM MOXET ObITb YCTAHOBMEHA C NEBON
UMK C NPaBOo CTOPOHbI OCHOBAHWMA.

3atem noacoeanHuTe nbinecoc Makita k chopcyHke AnA
nbinu. (Puc. 18)

MPEAYMNPEXOEHUE:

* Ecnu Bbl nonpobyeTe yaanutb OPCYHKY ANA Mbin C
CUMON, KPIOK (POPCYHKM ANA Mbin MOXeT ObiTb
ocnabneH W yganeH HEHamepeHHO BO BpemA
aKcnayatauum



YcTaHoBKa HanpaBnAowen nnaHku
(aononHuTenbHaA NPUHaAANEXHOCTb)

NPEAYNPEXAEHUE:

* MNepen yCTaHOBKOM mnm yoaneHvuem
npvHagnexHocten 6GyabTe BCerma YBEpPeHbl, YTO
MHCTPYMEHT BbIK/MIOYEH N OTCOEANHEH OT CeTu.

1) NpAaman pe3ska (Puc. 19 n 20)

Mpn noBTOpPHOIN pe3ke WrpnHOWK 160 MM NN MeHbLLE
Mcnonb3oBaHne HamnpasnAoLwWwein NnaHku obecneynt
6bICTPYIO, YUCTYIO, MPAMYIO pe3ky. [InA ycTaHOBKM
BCTaBbTE HaNPaBMAIOLLYIO NNaHKY B NPAMOYrofbHoe
OTBEpPCTME Ha CTOPOHE OCHOBAHWA WHCTPYyMEHTa C
HanpaBnAwooWwen NnaHkon, obpalleHHON  BHU3.
CABuHbTE HanpaBnAIOLWYO MNaHKy B >enaemoe
MOMOXEHNE LUMPUHBI PE3KK, 3aTem 3aBuHTUTe 6onT
AnA ee ukcaumn.

2) KpyroBan peska (Puc. 21 u 22)
Mpn peske KpyroB WnM MONyKpyroB  paauvycom
170 MM 1N MeHble YCTaHOBUTE HanpaBnAIOLLYIO
NnaHKy cneayowmm o6pasom.
BctaBbTe nnaHky B NpPAMOYronbHOe OTBEpCTVe Ha
CTOPOHE OCHOBaHWA MHCTPYMEHTa C HanpaBnAtoLei
nnaHkon, obpalleHHON BBEPX.
BctaBbTe Kpyrnbid HanpaBnALWWA WTUPT Yepes
ntoboe 13 ABYX OTBEPCTWI B HANPABNAIOLLEN NNaHKe.
3aBUHTATE Hape3Hyl0 PyKOATKY B wWTUdT AnA
mkcaumn wtudTa.
Ceivac cABMHbTE HanpaBnAWOLWYIO MNaHky Ao
>Keriaemoro paauyca pe3ku 1 3aBuHTUTe 60NT ANA ee
ukcaumm Ha  mecTe. 3aTeM  nepeaBuHbTE
OCHOBaHWe VHCTPYMeHTa NOMHOCTLIO Brepea.

MPUMEYAHUE:
e[lpn peske KpyroB W MONyKpPyroB Bcerga
ncnonb3ynte nessua No. B-17 B-18, B-26 nnn B-27.

Habop HanpaBnAaiowero gepxarena

(npuHapnNeXXHoCTb)
Mpn napannenbHoin pe3ke paBHOW LUMPWHOW, WNK
NPAMON  pe3ke,  WCMONb30BaHWe  CTaHWHbI U

HanpasnAlowWwero aepxarena obecneunt ObICTPyO W
4yncTyto pesky. (Puc. 23)

[lnA ycTaHOBKW HanpaBnAoLWero Aep>xarenA BCTaBbTe
VN3MEpUTENbHYIO NIMHEKy B KBajparHoe oTBepcTue
ocHoBaHMA [0 ynopa. HapexHo 3akpenute 6onT
TOPLEBbIM rae4HbIM Kntoyom. (Puc. 24)

YcTaHOBWTE HanpaBnAOWMA gepXaTenb Ha penbc
CTaHWHbl. BcTaBbTe UW3MepUTEnbHYlO NUHEWKY B
KBaJpaTHOe OTBEpPCTMe HanpasfAlolero gepxarens.
MonoaBUHBLTE OCHOBAHWE K KPalo CTaHWHbI U HAOEXHO
3akpenuTe 6onT. (Puc. 25)

MPEAYNPEXOEHNE:

e Mpy MCNONb30BaHUM CTaHWHLI W HanpaBnAIOLEro
Aepxxarena scerga ucnonb3ynte nessvA No. B-8,
B-13, B-16, B-17 nnn 58.

CTblkOoBOYHaA Haknaaka (Puc. 26)

Mcnonb3ynTe CTbIKOBOYHYIO HaKnagky npu peske
[leKopaTMBHbIX BUHbEPOK, nnactmacc W T.A. OT0
3aWMUTUT YyBCTBUTENbHbIE UMK TOHKME NMOBEPXHOCTH OT
nospexpaeHun. BcTaBbTe ee c3aan  OCHOBaHuA
WNHCTPYMEeHTa.

npOTuBopacmennﬂlomee VCTpOﬁCTBO

(Puc. 27)

MpoTuBopacwennAiowee YCTPOACTBO MOXET ObITb
MCMONb30BaHO AnA CBOOOAHOW OT pacLLenneHns pesku.
[lnA ycTaHOBKM NpOTMBOPACLLENNAOWEro yCcTpoucTea
nepeiBWHbTE OCHOBaHWE WHCTPYMEHTa MOSHOCTHIO
Brepea 1 BCTaBbTe €ro ¢3a4u OCHOBaHWA MHCTPYMEHTA.
Mpun MCMonb30BaHMN CTbIKOBOYHOM Haknagku
yCTaHOBUTE NPOTMBOPACLUENNAIOLLEE YCTPOMCTBO Ha
CTbIKOBOYHYIO HaKnaaky.

NMPEOYNPEXOEHWE:
¢ [poTrBOpAacLiennAoLLlee YCTPONCTBO HE MOXET 6biTb
MCMonb30BaHO NpY BbIMOMHEHUN HAKITIOHHON Pe3KK.

EXHNWYECKOE OBCNY>XUBAHUE

MPEAOCTEPEXXEHUE:

e CriefiyeT Bceraa OblTb YBEPEHHbIM, Y4TO WHCTPYMEHT
BbIK/TIOYEH U OTKJIIOYEH OT CEeTU Mnepes BbiMonHeHem
NPOBEPKU UM TEXHUHECKNUM OBCNYXXUBAHUEM.

OnAa nogaepXxaHuna BE30OMNACHOCTU 7]
JONMOBEYHOCTW wu3genua pemoHT, npoBepka U
3amMeHa YronbHbIX WeTOoK, Noboe apyroe obcny>xxmBaHne
" perynvpoBka [OMKHBI npoBOANTLCA B
YNOMHOMOYEHHbIX LieHTpax WM 3aBOACKUX LiEHTpax no
TexobenyxmBaHuio Makita, Bceraa UCnonb3ya CMEHHbIe
yactu Makita.

NMPUHAANEXXHOCTU

MPEAYMPEXAEHNE:

*OTM  npuHagnexHocTu  wunm  npucrnocobneHun
PEeKOMEeHAyloTCA ANA  WCnonb3oBaHuA ¢ Bawwum
MHCTpPyMeHTOM Makita, ykasaHHOM B PYKOBOACTBeE.
Mcnonb3osaHve niobbix ApYrnx NpUHaAnexHocTen
WM NpucnocobneHnn  MoxeT  Bbi3BaTb  PUCK
NpUYMHEeHUa TpasMmbl. Vcnonb3yiTe NprHaanexXHoCcTu
VN NpMCNocobneHnA TONbKO A1A YKa3aHHbIX Lienen.

Ecrm  Bam  Heobxoguma  kakaA-nvbo  nomollb
OTHOCUTENbHO JanbHeWWmXx noapobHocTen 06 3TUX
nNpuUHaAneXxKHocTAx, obpawantecb B Baw MecTHbI
LeHTp no TexobcnyxueaHuio Makita.

® Jle3aBne HOXXOBOYHOW MUSIbI

© TopueBOW rae4HbIin KoY 4

* Habop HanpaBnAoLen NnaHkn
(HanpaBnAoLLeR NMHenKn)

* Habop HanpaBsnAloLiero aepxarens

* Habop cTaHuHbI

 [poTrBOpAacLennAoLLlee YCTPONCTBO

* dopcyHKa AnA Nbin

e CTblkOBaA Haknagka

e llinaHr (anA nbinecoca)
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Moaenb; 4351T
TonbKo AnA eBpPonencKux cTpaH
LWym
TMNUYHOe 3HaveHWe CpeaHeB3BELLEHHOrO 3HaYeHWA
YPOBHA LWyma 6blNo OnpeaeneHo B COOTBETCTBUAM C
EN60745-2-11:
YpoBeHb 3BYKOBOro aaBnexua: 85 ab (A).
MorpeluHocTsb (K): 3 ab (A).
YpoBeHb LWyma npu paboTe MOXeT
85 nb (A).

npesbllWaTb

HapeBaWTe 3awmuty AnA ywen.

Bu6pauuna
MonHoe 3HayeHne BUbpauMM (TpexkoopavHaTHaA
BEKTOpHaA CymmMa) 6b110 onpeaeneHo B COOTBETCTBUM C
EN60745-2-11:

Pa6ounii pexxum: peska [CIM

BenununHa Bubpaumm (a, cy): 7 M/c?

MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouuii pexxumM: peska nMcToBOro Metanna
Benuunna BuGpaunm (a, cy): 4,5 m/c?
MorpewnocTb (K): 1,5 m/c?

Mopaensb; 4351CT, 4351FCT
TonbKo ANA eBponelcKux cTpaH
LWym
TnMyHoe 3HaveHne CpeaHEeB3BELUEHHOrO 3Ha4eHuA
YPOBHA Wyma 6blf0 OnpeneneHo B COOTBETCTBUAM C
EN60745-2-11:
YpoBeHb 3ByKOBOro aasnexun: 85 ab (A).
MorpelHocTs (K): 3 b (A).
YpoBeHb lwyma npu pabote MOXeT
85 nb (A).

npesblWaTtb

HapeBaiiTe 3awuty AnA ywen.

Bubpauuna
MonHoe 3HayeHue Bubpauun (TpexkoopauHaTHaA
BEKTOpPHaA cymma) 6bIr1o onpeaeneHo B COOTBETCTBUAN C
EN60745-2-11:

Pab6ouuii pexxum: peska [CI1

BenunuuHa Bubpauum (an cy): 6,5 M/c?

MorpewnocTb (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexxum: peaka nIMCTOBOro MeTanna
Benuunna BuGpaumnm (an cy): 4,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
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EC OEKJTIAPALIMUA COOTBETCTBUA
Mogens; 4351T, 4351CT, 4351FCT

ENH101-7
Mbl 3aABnAemM noa CBOO COﬁCTBeHHyIO
OTBETCTBEHHOCTb, 4TO J3TOT MNPOAYKT HaxoAuTCcA B
cooTBeTCTBMA co cnepyrowmmmn cTaHgapTamu

[IOKYMEHTOB MO CTaHAapTU3aLmu:
EN60745, EN55014, EN61000

cornacHo cbopHukam aupektvus 2004/108/EC n 98/37/

EC.

Tomoyasu Kato CE 2006

Perm

[vpekTop

OTBETCTBEHHbBI NPON3BOAUTENb!

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

YNONHOMOY€EHHbI npeactasuTens B EBpone:

MAKITA International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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Makita Corporation

Anjo, Aichi, Japan
884716A205



