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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

<

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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A\ Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen Uibergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ubernehmen keine Haftung fur
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

A\ Warnung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Gerétebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1/2)
Séagekopf

Handgriff
Trennscheibenschutz beweglich
Spannflache beweglich

Spindel

Handkurbel

Spannflache feststehend
Tragegriff

Wellenarretierung

10 Ein-/Ausschalter

11 Trennscheibe

12 Auflagetisch

13 Verriegelung

14 StandfiiBe

15 Schraubstock

16 Schlossschraube

17 Schlossschraube

18 Schllsselhalterung

19 Funkenabweiser

O©oO~NOOOAWN =
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20 Universalschlissel
21 Anschlagschraube
22 Kontermutter

23 Wellenschraube
24 AuBerer Flansch

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Mdéglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Metall-Trennmaschine
Trennscheibe fir Stahl
Universalschlussel
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Metall-Trennmaschine dient zum Trennen von
Metallen, entsprechend der MaschinengréBe.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm EN 61000-3-11,
d. h. es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnberei-
chen, in denen die Stromversorgung uber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglinstigen
Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht Uber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Geréat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt ,Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss” genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fir Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Geréates.

Es durfen nur flr die Maschine geeignete Trenn-
scheiben verwendet werden. Die Verwendung
von HSS-, HM-, CV,- etc. Sageblattern aller Art
ist untersagt. Bestandteil der bestimmungsge-
maBen Verwendung ist auch die Beachtung der
Sicherheitshinweise, sowie der Montageanleitung
und Betriebshinweise in der Bedienungsanlei-
tung.
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Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und tber mogli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhutungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen
bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion
und Aufbau der Maschine kénnen folgende Risi-
ken auftreten:

® Berlhrung der Trennscheibe im nicht abge-
deckten Schnittbereich.

Eingreifen in die laufende Trennscheibe
(Schnittverletzung).

Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstuck-
teilen.

Trennscheiben-Bruche.

Herausschleudern von beschadigten oder
fehlerhaften Trennscheiben.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehdrschutzes.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor
Leistung P
Leerlaufdrehzahl n
Trennscheibe

@ 355x@25,4x 3,2mm

Standflache..........ccccceeeiieeicinees 460 x 260 mm
Schwenkbereich .........cccceeevcieeeiiieeeans -15°-45°
Spannbreite Schraubstock max............... 230 mm

Séagebreite bei 90°
Ségebreite bei 45°
Gewicht

@100/100 x 100 mm

Gerédusch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L,

Unsicherheit KpA ..................... 3dB
Schallleistungspegel L, .. .105 dB(A)
Unsicherheit K, ..o, 3dB
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A\ Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des
Einsatzbereiches des Elektrowerkzeuges andern
und kann in Ausnahmefallen tber dem angege-
benen Wert liegen.

Beschréanken Sie die Gerdauschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

® Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prufen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

e Tragen Sie Handschuhe.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

® Metall-Trennmaschine auspacken und auf
eventuelle Transportbeschadigungen Uber-
prufen

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

®  Der Funkenabweiser muss in Pfeilrichtung
soweit aus der Transportposition gedreht
werden, dass ein Spalt zwischen Grundplatte
und Funkenabweiser entsteht. (Abb.10)

® Die Trennscheibe muss frei laufen kdnnen.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob die Trennscheibe
richtig montiert ist und bewegliche Teile
leichtgéngig sind.

e \Verriegelung (13) I6sen.

6. Montage
Achtung! Vor allen Wartungs-, Umriist- und

Montagearbeiten ist der Netzstecker zu zie-
hen.
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6.1 Transportsicherung / Tragegriff (Abb. 1/2)

e Sagekopf (1) am Griff (2) nach unten Driicken
und Verriegelung (13) herausziehen.

e Sagekopf (1) langsam nach oben bewegen.
Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt der
Séagekopf (1) automatisch nach oben, d.h.
Griff (2) nach Schnittende nicht loslassen,
sondern Sagekopf (1) langsam und unter
leichtem Gegendruck nach oben bewegen.

® Abb. 1 zeigt den Sagekopf (1) in der oberen
Position.

® Zum Transport sollte der Sagekopf (1) wieder
in der unteren Stellung mit der Verriegelung
(13) verriegelt werden.

®  Zum einfacherem Transport ist die Sage mit
einem Tragegriff (8) augestattet.

6.2 Schraubstock (Abb. 3)

Jedes Werkstlick muss vor der Bearbeitung im

Schraubstock (15) fixiert werden.

® Obere Halfte der Mutter (a) nach oben klap-
pen.

* Spindel (5) so weit heraus ziehen, bis das
Werkstlick zwischen die Spannflachen (4/7)
des Schraubstocks (15) eingespannt werden
kann.

Hinweis: Es ist nicht notwendig, die Spindel
(5) zu drehen, wenn die halbe Mutter (a)
nach oben geklappt ist. Die Spindel (5) kann
stufenlos herausgezogen oder hineingesteckt
werden.

® Spindel (5) so weit nach vorne schieben, bis
die Spannflache (4) das Werkstlick berihrt.

® Obere Halfte der Mutter (a) wieder nach un-
ten klappen, so dass die Spindel (5) und die
beiden Teile der Mutter ineinandergreifen.

e Durch Drehen der Handkurbel (6) wird das
Werkstlck sicher im Schraubstock (15) fest-
gespannt.

6.2.1 Spannen groBerer Werkstiicke (Bild 4)
Um gréBere Werkstlicke bearbeiten zu kénnen,
mUssen Sie die beiden Schrauben (16/17) entfer-
nen und die Spannflache (7) nach hinten auf die
Bohrungen b und ¢ setzen. AnschlieBend muss
die Spannflache (7) mit den Schrauben (16/17)
wieder befestigt werden.

6.3 Gehrungsschnitte (Abb. 4)

Um Gehrungsschnitte durchfiihren zu kdnnen, ist

es moglich, den Schraubstock von -15° - 45° zu

verstellen.

® Die beiden Schrauben (16/17) lockern.

* Die Spannflache (7) des Schraubstocks (15)
auf das gewiinschte Winkelmal3 drehen.
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Schrauben (16/17) wieder festziehen.

Beim Festspannen des Werkstlcks schwenkt
die vordere Spannflache (4) automatisch in
die erforderliche Stellung ein und bringt sich
auf eine Linie mit dem Werkstlck, um ein
sicheres Fixieren des Werkstlicks zu gewahr-
leisten.

6.4 Anschlagschraube einstellen (Abb. 5)
Durch die Anschlagschraube (21) kann die Ab-
wartsbewegung der Scheibe eingestellt werden.
Dies ist nétig, da sich die Trennscheibe aufgrund
der Abnutzung im Durchmesser verkleinert und
somit das Werkstuick nicht mehr génzlich durch-
trennen wirde.

o Kontermutter (22) I6sen.

Anschlagschraube (21) je nach Bedarf hin-
ein- oder herausdrehen.

Séagekopf (1) nach unten bewegen, um zu
kontrollieren, ob die Trennscheibe (11) bis
zur Spannflache (7) des Schraubstocks (15)
reicht.

Kontermutter (22) wieder festziehen.

Achtung!

Wenn Sie zu einem spéteren Zeitpunkt eine neue
Scheibe einsetzten, missen Sie die Einstellung
der Anschlagschraube (21) unbedingt kontrol-
lieren um ein Einschneiden in die Unterlage, auf
welche das Geréat abgestellt ist, zu vermeiden.

6.5 Trennscheibe austauschen (Abb. 6/7)

® Netzstecker ziechen

Séagekopf (1) in die obere Ruhestellung brin-
gen.

Bewegliche Trennscheibenabdeckung (3)
nach oben schieben.

Wellenarretierung (9) eindrticken und Trenn-
scheibe (11) mit der anderen Hand langsam
drehen, bis die Wellenarretierung (9) einras-
tet.

Wellenschraube (23) mit dem mitgelieferten
Universalschlissel (20) gegen den Uhrzei-
gersinn herausdrehen.

Wellenschraube (23), Unterlegscheibe, au-
Beren Flansch (24) und verschlissene Trenn-
scheibe (11) abnehmen.

Die neue Trennscheibe in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.
Achtung: Vor der Montage missen die Flan-
sche sorgfaltig gereinigt werden.
Drehrichtungspfeil beachten.

Verwenden Sie nur empfohlene, verstarkte
Trennscheiben und ziehen Sie die Wellen-
schraube (23) nur so fest an, dass die Trenn-
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scheibe (11) sicher gehalten wird und nicht
durchdrehen kann. Wenn die Wellenschraube
(23) zu stark angezogen wird, kann die Schei-
be beschadigt werden.

Maschinenkopf (1) nach Montage am Giriff (2)
nach unten bewegen, damit der Trennschei-
benschutz (3) wieder in die Ausgangsposition
springt.

7. Bedienung

7.1. Ein-/Aus-Schalter (Abb. 8)

* Um die Sage einzuschalten muss der Ein-/
Ausschalter (10) gedrickt werden

Um die Sage wieder auszuschalten, muss
der Schalter (10) wieder losgelassen werden.

7.2 Schnitte durchfiihren (Abb. 9)

®  Werkstlck fest in den Schraubstock einspan-
nen.

Maschine einschalten und abwarten bis der
Motor seine maximale Drehzahl erreicht hat.
Séagekopf (1) am Griff (2) nach unten dri-
cken, bis die Trennscheibe das Werkstlick-
leicht ber(hrt.

Trennscheibe (11) gleichmaBig durch das zu
trennende Material bewegen.

Achtung: Die Trennscheibe darf nicht rattern
oder springen, da sich dadurch die Schnitt-
qualitat verschlechtert, oder sogar ein zerbre-
chen der Trennscheibe zur Folge haben kann.
Waéhrend des Schneidens muss der Griff (2)
fest und gleichmaBig nach unten gedrickt
werden.

Die Schnittgeschwindigkeit sollte auch am
Ende des Schneidevorgangs nicht verringert
werden, da dadruch eine Uberhitzung des
Werkstiicks und eine vermehrte Gratbildung
vermieden wird.

Hinweis: Die Anzahl der Schnitte je Trenn-
scheibe sowie deren Qualitat kann aufgrund
der Schnittzeiten erheblich variieren. Schnelle
Schnitte kdnnen zur schnelleren Abnutzung
der Trennscheibe fUhren, aber auch dazu die-
nen die Verfarbungen sowie die Gratbildung
zu reduzieren.
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.1
°

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft tber-
prufen. Achtung! Die Kohlebdrsten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

Artikelnummer des Geréates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdursten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Trennscheibe
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-13-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-14-
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

<

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.
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/A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazowki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrocic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadKi i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatagczonym zeszycie!

A\ Ostrzezenie

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotac porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1/2)
Gtowica

Uchwyt

Ruchoma ostona Sciernicy tnacej
Ruchoma szczeka zaciskowa
Wrzeciono

Pokretto

Stata szczeka zaciskowa
Uchwyt do przenoszenia urzgdzenia
Blokada watu

10 Wigcznik/wytacznik

11 Sciernica tngca

12 Podstawa

13 Blokada

14 Stopki

15 Imadto

16 Sruba zamkowa

17 Sruba zamkowa

18 Uchwyt klucza

19 Ostona przeciwiskrowa

20 Klucz uniwersalny

21 Sruba zderzakowa

O©oO~NOOOA~WN =
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22 Przeciwnakretka
23 Sruba watu
24 Kotnierz zewnetrzny

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

* W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Uwagal!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Przecinarka do metali
Sciernica tnaca do stali
Klucz uniwersalny
Oryginalna instrukcja obstugi
Wskazoéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Przecinarka do metali przeznaczona jest do
ciecia metalowych przedmiotéw odpowiedniego
dla jej wielkosci rozmiaru.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.
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Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Wolno stosowac tylko $ciernice thgce odpowied-
nie dla tej maszyny. Zabrania sie stosowania tarcz
pilarskich ze stali szybkotnacej (HSS), twardego
metalu (HM) lub chromowo-wanadowych (CV).
Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w inst-
rukcji obstugi.

Osoby, ktére obstugujag i konserwuijg

urzgdzenie, muszg si¢ zapoznac z tymi wska-
zéwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktfadniej przestrzegac obowigzujgcych prze-
pisébw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdélnych
zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerdbki dokonane w obrebie maszyny

catkowicie wykluczajg odpowiedzialno$¢ produ-

centa za spowodowane na skutek tego szkody.

Roéwniez w przypadku zastosowania zgodnego

z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite

wyeliminowanie okreslonych czynnikdw ryzyka

resztkowego. Ze wzgledu na konstrukcje i budowe

maszyny moga wystapi¢ nastepujace zagrozenia:
Dotknigcie Sciernicy tngcej w nieostonigtym
obszarze cigcia.

® Dotkniecie pracujgcej Sciernicy tnacej (rana
cieta).

®  Odbicie przedmiotu obrabianego lub jego
czesci.

e Odtamki $ciernicy tngcej

®  Wyrzucenie uszkodzonych lub wadliwych
Sciernic tnacych.

e Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.
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4. Dane techniczne

Predkos¢ obrotowa

biegu jatowego N, ........cccevviviiiinnnn 4000 obr./min
Sciernica tnagca ........... @ 355 x@25,4x3,2mm
Powierzchnia ustawienia ............... 460 x 260 mm
Zakres przechytu ........ccccoevviieeiiiiennns -15°-45°
Maks. rozpietosé imadta ..........cccceeveennee 230 mm
Szerokos¢ pity przy 90° .... @ 100/ 100 x 100 mm
Szerokos¢ pity przy 45° .......... @90/90x90 mm
Waga ..o 16,7 kg

Hatas i wibracje
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ........ 93 dB(A)
Odchylenie KpA ............................................. 3dB
Poziom mocy akustycznej L, .............. 105 dB(A)
Odchylenie K, ..coovoviiiieiiiiiiiiiie, 3dB
A Uwaga!

Wartos$c¢ drgan moze ulec zmianie w zaleznosci
od zastosowania urzgdzenia. W wyjatkowych
przypadkach faktyczne drgania moga
przewyzszac¢ podang wartosc.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

® Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

® Dopasowacé wtasny sposob pracy do
urzgdzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.

® W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.

* Nie witgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

® Nosic¢ rekawice ochronne.
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

® Rozpakowac przecinarke do metali i
sprawdzié¢, czy nie zostata uszkodzona pod-
czas transportu

® Maszyng nalezy ustawi¢ w sposéb
zapewniajgcy stabilnos¢ potozenia, tzn.
przykrecic¢ na state Srubami do stotu warszta-
towego lub do stabilnej podstawy.

®  Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
prawidtowo zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.

® Nalezy przekrecic¢ ostong przeciwiskrowg z
pozycji transportowania w kierunku wska-
zanym strzatkg tak daleko, aby pomiedzy
ptyta ptyta podstawy i ostong przeciwiskrowg
powstata szczelina. (Rys. 10)

e Sciernica tngca musi sig swobodnie
poruszag.

® Przed naci$nigciem wtacznika/wytgcznika
upewnic sig, ze Sciernica tngca jest wtasciwie
zamontowana i czgsci ruchome poruszajg sie
bez przeszkad.

®  Zwolni¢ blokade (13).

6. Montaz

Uwaga! Przed rozpoczeciem wszelkich prac
konserwacyjnych, montazem i przezbraja-
niem urzadzenia nalezy wyciagna¢ wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

6.1 Zabezpieczenia transportowe / uchwyt do
przenoszenia urzadzenia (rys. 1/2)

® Nacisng¢ na uchwyt (2) gtowicy (1) w dot i
wyciggnac blokade (13).

® Powoli podnies¢ gtowice (1). Uwaga!
Sprezyna zwrotna powoduije, ze gtowica (1)
odbijana jest automatycznie do gory. Z tego
powodu po zakoriczeniu cigcia nie puszczaé
uchwytu (2), tylko podniesé powoli gtowice
(1) wywierajagc przy tym lekki nacisk w
przeciwng strone.

® Narys. 1 pokazana jest gtowica (1) w gérnym
potozeniu.

® Przed transportem urzgdzenia nalezy
umiescic gtowice (1) z powrotem w dolnym
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potozeniu i zablokowac przy pomocy blokady
(13).

®  Aby utatwic¢ transport urzadzenia jest ono
wyposazone w uchwyt do przenoszenia
urzgdzenia (8).

6.2 Imadto (rys. 3)

Kazdy przedmiot musi przed rozpoczgciem ob-

rébki zosta¢ zamocowany w imadle (15).

® Odchyli¢ do goéry gérna potowe nakretki (a).

®  Wyciggna¢ wrzeciono (5) tak mocno, az
przedmiot bedzie mégt zosta¢ zamocowany
miedzy szczekami zaciskowymi (4/7) imadta
(15).
Wskazéwka: Jezeli potowa nakretki (a)
odchylona jest do gory, nie ma koniecznosci
przekrecania wrzeciona (5). Wrzeciono (5)
moze by¢ bezstopniowo regulowane przez
wsuwanie i wysuwanie.

® Wrzeciono (5) przesung¢ do przodu na tyle,
az szczeka zaciskowa (4) dotknie przedmiotu.

e Z powrotem ztozy¢ w dot gérng potowe
nakretki (a) tak, aby wrzeciono (5) i obie
czesci nakretki si¢ zazebiaty.

® Przekrecajac pokretto (6) mocno zacisnaé
przedmiot w imadle (15).

6.2.1 Mocowanie duzych przedmiotéw (rys. 4)
Aby moéc poddac obrobce wigksze przedmioty
nalezy wyjac¢ obie sruby (16/17) i przesungé
szczeke zaciskowg (7) do tytu do otworéw b i

c. Nastepnie ponownie przymocowaé srubami
(16/17) szczeke zaciskowg (7).

6.3 Cigcia ukosne (rys. 4)

W celu wykonywania cie¢ ukosnych mozna

ustawi¢ imadto pod katem -15° - 45°.

® Poluzowac obie $ruby (16/17).

e Przekrecié szczeke zaciskowg (7) imadtfa (15)
na zadany kat.

® Z powrotem dokreci¢ sruby (16/17).

® Podczas zaciskania przecinanego przedmiotu
w imadle przednia szczeka zaciskowa (4)
automatycznie obraca sie do odpowiedniego
potozenia i ustawia sig réwnolegle do prze-
dmiotu, co zapewnia jego pewne zamoco-
wanie.

6.4 Regulacja sruby zderzakowej (rys. 5)

Przy pomocy $ruby zderzakowej (21) mozna
wyregulowac ruch Sciernicy tngcej w dét. Jest to
konieczne, poniewaz na skutek zuzycia $rednica
Sciernicy tnacej sie zmniejsza i przedmiot mégtby
nie zostac catkowicie przeciety.

® Poluzowac przeciwnakretke (22).

-18 -
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® W zaleznosci od potrzeb wykrecié¢ lub wkrecié¢
Srube zderzakowg (21).

e  Pochyli¢ gtowice (1) w dot w celu sprawdze-
nia, czy Sciernica tngca (11) siega do szczeki
zaciskowej (7) imadta (15).

e Z powrotem dokrecic¢ przeciwnakretke (22).

Uwaga!

Zawsze po zatozeniu nowej Sciernicy tnacej
nalezy sprawdzi¢ ustawienie sruby zderzakowe;j
(21). W przeciwnym razie moze doj$¢ do nacigcia
podstawy, na ktdrej znajduje sie urzadzenie.

6 5 Wymiana sciernicy tnacej (rys. 6/7)
Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

® Ustawi¢ gtowice (1) w gérnym potozeniu spo-
czynkowym.

® Przesungc¢ do géry ruchomag ostone sciernicy
tnagcej (3).

® Wocisng¢ blokade watu (9) i druga reka powoli
przekrecic Sciernice tngcg (11) az blokada
watu (9) sig zatrzasnie.

® Przy pomocy dostarczonego wraz z
urzadzeniem klucza uniwersalnego (20)
wykrecic Srube watu (23) w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara.

e Zdja¢ srube watu (23), podktadke,
zewnetrzny kotnierz (24) oraz zuzytg
Sciernice tngca (11).

®  Wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci
zatozy¢ nowg Sciernice tngca i nastepnie
mocno dokrecic.

Uwaga: Przed zamontowaniem tarczy staran-
nie oczyscic kotnierze.

e Zwréci¢ uwage na strzatke wskazujgca kie-
runek obrotow.

e Uzywac tylko zalecanych, wzmocnionych
Sciernic tngcych i dokreci¢ srube watu
(23) tylko na tyle, aby Sciernica tngca (11)
byta bezpiecznie przytrzymywana i nie
mogta si¢ niepoprawnie przekrecic. Zbyt
silne dokrecenie sruby watu (23) moze byé
przyczyna uszkodzenia Sciernicy tnace;j.

® Po zamontowaniu naciskajgc na uchwyt (2)
pochyli¢ gtowice (1) w dét tak, aby ostona
Sciernicy tngcej (3) przemiescita sie z powro-
tem do pozycji wyjsciowej.
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7. Obstuga

7.1. Wiacznik/wytacznik (rys. 8)

® Aby wigczyé pilarke wcisna¢ wigcznik/
wytgcznik (10).

® Aby wytgczy¢ urzgdzenie, nalezy z powrotem
zwolni¢ wytgcznik (10).

7.2 Wykonywanie ciec (rys.9)

® Mocno zamocowa¢ przedmiot w imadle.

®  Wigczy¢ urzadzenie i odczekad, az silnik
osiggnie maksymalng liczbe obrotéw.

® Naciskajgc na uchwyt (2) pochyli¢ gtowice
(1) w dot, az Sciernica tngca lekko dotknie
przedmiotu.

e Roéwnomiernie przesuwac $ciernice tnaca
(11) przez przecinany przedmiot.
Uwaga: Nie dopuszcza¢ do powstawania
drgan lub skokdw Sciernicy tnacej, poniewaz
powoduje to pogorszenie jakosci ciecia i grozi
peknigciem Sciernicy.

® Podczas przecinania nalezy mocno i réwno-
miernie dociskac do dotu uchwyt (2).

® Rowniez pod koniec przecinania nie wolno
zmniejszaé predkosci cigcia, poniewaz moze
to spowodowacé przegrzanie przecinanego
przedmiotu i zwigkszy¢ powstawanie zadzi-
orow.

Wskazéwka: llos¢ cieé, ktére mozna wykonac
jedna Sciernicg oraz ich jakos¢ moga ulegac is-
totnym wahaniom w zaleznos$ci od czasu cigcia.
Szybkie cigcia moga spowodowaé szybsze
zuzycie Sciernicy tnacej, jednak jednoczesnie
ograniczajg powstawanie przebarwien i zadzi-
oréw.

16.01.2017 08:50:05



8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnaé wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wycierac czysta
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.

Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; moga one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywac¢ moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacii.

8.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

® Typ urzadzenia

Numer artykutu urzgdzenia

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numer cze$ci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

Anl_TC_MC_355_SPK5.indb 20

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajagcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzagdzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

-20-
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2002/96/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

.21-
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty

eksploatacyjne.

Kategoria

Przyktad

Czesci zuzywajace sie*

Szczotki weglowe

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne*

Tarcza pity

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed

usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?

Prosimy o podanie opisu.

Anl_TC_MC_355_SPK5.indb 22
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.

-23-
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OnacHocTb! - AnA YMeHbLUeHUA OnacHOCTU NONY4YUTb TpaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKcnayatauuu

OcTtopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThl cayxa. Bo3aeicTBuye LymMa MOKET Bbi3BaTb NOTEPLO
cnyxa.

Y

OcTtopoxHo! Ucnonb3ynte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHbI U APYrUX MaTepUasioB MOKET
06pasoBaTbCs BpeaHas A/1a 340p0BbsA Mblib. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTb NPeAMETbI COAepHaLlne
ac6ecrt!

OcTopokHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE OYKU. Bo3HUWKaloLWwmMe Bo Bpemsa paboTbl UCKPbI UK
BbIAENALMECA U3 YCTPOMCTBA 0B/IOMKM, OMUIIKK U1 MblTb MOTYT NOBPEANTL OpraHbl 3peHUA.

.24-
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OnacHocTb!

Mpu ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpegeneHHble npaBuia TEXHUKK
6e30nacHOCTM 418 TOro, YTOObl M36eraTb
TpaBMm 1 NpeaoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO M0 3KCMlyaTaumu / yKkasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU NOMHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZ,EHKHOM MecTe A5l TOro, YTOGbl UMETH
HEeobXoAMMY0 MHDOPMaLMIO, KOrga oHa
noHago6utcs. Ecam Bbl gaete ycTponcTBo
APYrvM 1151 NOIb30BaHUSA, TO NMPUIOKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm / yKasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHOCTU. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLepo,
KOTOpble 6bl/I1 NOAYYEHbI U MPUYUHEHDI

B pesy/ibTate HeCoG/IAEHNA YKa3aHUM

3TOr0 PyKOBOACTBA U YKa3aHWM Mo TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

1. YKazaHuA No TeXHUKe
6e3onacHoCTH

CoOTBETCTBYIOLLME YKA3AHMUS MO TEXHUKE
6e30nacHoCTH Haxo4ATCA B MPUNOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeGOBaHUA.
I'Ipm HEeBbINO/IHEHUN yHasaHmZ Mo TEXHUKEe
6€30MacHOCTN N TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOMHO MOJly4eHUe yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE NoXapa 1/muaum nonyveHune
cepbe3Hbix TpaBM. XpaHUTe BCe YKa3aHUuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA A TOro, 4To6bl 6b110
BO3MOXHO BOCMO/1Ib30BaTbLCA UMM B
6ynywem.

2. CocTaB ycTpoMcTBa U cocTtaB
ynaKoOBKHU

2.1 OnucaHue ycTpoiicTtBa (puc. 1/2)
[onoBKa nubl

PykoAaTtka

MoaBuKHaA 3almTa OTPE3HOro AMCKa
MoaBuKHana YacTb 3amMma
WnnHaens

HpuBolumnnHaa pyKkoATKa
HenogsuiHasa yacTb 3amKuma

Pyyka ana nepeHocku

®duKcartop Bana

O©CoOoO~NOUOTLA~WN =
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10 Mepeknoyatenb «BKAOYEHO-BbIKIIOYEHO»
11 OTpesHol AuCK

12 Cton

13 BnoKkupytoLiee yCTPOUCTBO
14 Onopsbl

15 Tucku

16 BuHT

17 BuHT

18 HpenneHnue gna kaoya

19 Ortpaarenb UCKP

20 YHuBepcasbHbIM KoY

21 YnopHbIN BUHT

22 HoHTpravika

23 BwuHT Bana

24 BHelwHWi dnaHey,

2.2 CocTaB KOMIJIEKTa yCTPOMCTBa

MpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb U3AeNNA Ha

OCHOBaHWKW OMMCaHHOIO 0Gbema NoCTaBKM.

Mpwn 06HapyHeHnn HeaocTaTKa KOMMNOHEHTOB

obpaTuTech B HaLll CEPBUCHbBIV LIEHTP

WM MarasuH, B KOTOpom Bbl nprobpenn

YCTPOWCTBO, HE NO3JHee YeM B TeYeHue 5-Tn

paboymx AHEN nocsie NPUoBPETEHUS U3aENUs,

npeAbABUB AENCTBUTENbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha Tabauy ¢

yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C

MHbopMaLMen 0 CEpBUCHOM 06CTYHUBAHWUM.

®  OTKpoWTe YNaKOBKY W BbIHETE OCTOPOXHO M3
YNaKoOBKW YCTPOMCTBO.

® YpanuTe ynakoBOYHbIM MaTepuas, a TaKKe
npucnocobeHns 3aLmTbl yCTPOMCTBA NpU
yNaKoBbIBAHUU M TPAHCMOPTUPOBKE (Mpu
Hannymm).

® [lpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [lpoBepbTe YCTPOWCTBO U MPUHAAIEKHOCTH
Ha Ha/IM4yne BO3HUKLLMX NpU
TPaHCMNOPTMPOBKE NOBPEHAEHWIN.

® CoxpaHsiiiTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
10 UICTEYEHUA CPOKAa rapaHTUMHbIX
06a3aTensCTB.

OnacHocTb!

YCTPOWCTBO M yNnaKOBKa He ABAAIOTCA
AETCKUMU UrpywKamu! 3anpeLyeHo getam
urpatb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamM,
nJieHKamMmu U MeJIKMmu getanamu! OnacHocTb
3aKJ/IloyaeTca B TOM, YTO OHU MOTYT
NPOrNOTUTb MU MOrMGHYTH OT yAyLWbA!

OTPE3HOM CTaHOK A5t MeTasina
OTpesHol AUCK ANA cTanm
YHuBepcanbHbIN KoY
OpuruHanbHOe pyKOBOACTBO Mo
SKCMAyaTaumm

-25-
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®  YKasaHuA no TeXHUKe 6e30nacHoOCTU

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npegHa3Ha4YeHUem

OTpesHol CTaHOK A1 MeTaslla CAYHUT ans
pPe3KM MeTasIoB B COOTBETCTBUM C pa3mMepoM
cTaHKa.

CTaHOK MOXHO MCMOb30BaTh TO/IbKO B
COOTBETCTBUM C €ro NpeaHa3HayeHneMm.

Jlio6oe gpyroe BbIxoAsLLee 3a 3TU paMKu
NPUMEHEHWE CYMTAETCA UCTIOb30BAHUEM HE MO
HasHa4yeHW0. 3a BOSHUKLLWI B pe3y/isTate 3Toro
mMaTepuasibHbIf yLep6 Uan TpaBMbl 1060ro
poAa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BaTe b
(onepatop), a He Npon3BoOANTEb.

Y4TuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLLIMX YCTPOMCTB
He npefiHa3HayeHa A/1a UCNoNb30BaHUA

MX B MPOMBbILLIEHHON, PEMECIEHHOW UK
WHAYCTpUanbHOM o6nact. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMHbLIM
06A3aTenbCTBaM Npu UCMOoJIb30BaHUM
YCTPONMCTBA B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM
WM MHAYCTPUANbHOM 061aCcTH, a TaKKe B
NoJo6HOM AeATeNIbHOCTH.

JonycKkaeTcs MCcnonb3oBaHUe TOJIbKO
NOAXOAALLMX ANIA YCTPOMCTBA OTPE3HbIX
[MCKOB. 3anpeLleHo UCno/ib30BaHWe IloGoro
pofa AMCKOB U3 BbICOKOIErMPOBaHHOM
BbICTPOPEKYLLEN CTaNU, TBEPAOCMIABHbIX,
XpOMOBaHaAMeBbIX AUCKOB U T. 4. K
MCMNOJIb30BAHUIO NO HA3HAa4YeHUK OTHOCUTCA
TaKe coboAeHVe YKa3aHWM No TEXHUKE
6€e30MacHOCTH, a TaKKe YKa3aHui B
PYKOBOACTBE MO MOHTAXKY M YKasaHui no
KCrJ/lyaTaunu B PyKOBOACTBE MO aKCryaTaunu.

Jnua, paboTaoLme ¢ 1063MKOBbIM CTAHKOM

1 0BCNYyHUBAIOLLME €ro, AOHHbI YMETb
obpalaTbCs ¢ HUM W BbITb OCBEAOMEHDI

0 BO3MOMHbIX onacHocTsAx. Kpome Toro
HEeo6X04MMO CTPOro ClefloBaThb AeNCTBYOWUM
npeanuvcaHuaAM no npeaynpexaeHuo
TpaBmaTtuamMa. Cnepynte TakKe NpoyYvM 06LwmMM
npasuaam NpoPuIaKTUKK 300POBbs Ha paboyem
MeCTe U TEXHUKM 6e30NacHOCTH.

M3MeHeHMA KOHCTPYKLMM N0B3MKOBOro CTaHKa
MO/IHOCTbBIO MCKJIKOHAIOT OTBETCTBEHHOCTb
W3roTOBUTENA 3a BO3HUKLLWE B pesy/bTare 3Toro
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nocnescTBus.
[Jame npu ncnonb3oBaHNU B COOTBETCTBUM C
npeaHasHa4eHnMeM HeBO3MOKHO NOJIHOCTbIO
YCTPaHUTb aKTopbl OCTATOYHOro pucKa. B
3aBMCMMOCTM OT KOHCTPYKLMK U KOMMOHOBKM
CTaHKa MOryT BO3HUKHYTb CiefytoLmne
OMacHoOCTU:

®  MPUKOCHOBEHMWE K OTPE3HOMY [MCKY B
He3aKpbITOM 061aCTU PE3KH;
NPUKOCHOBEHKE K BpaLlaloLLemMycs
OTPE3HOMY AUCKY (nopes);

OT1aaya o6pabaTbiBaEMOro U3fesnmsa v ero
yacTen.

MOJIOMKW OTPE3HOTO AMCKa;
BbILLBbIPYBAHWE NMOBPEHAEHHBIX MU
LedeKTHbIX OTPE3HbIX AUCKOB;
MoBpexaeHWe cnyxa npu oTCyTCTBUM
MCMNONb30BaHUA HEOBXOAMMbIX CPEACTB
3aLUMTbl OpraHoB Cayxa.

4. TexHU4YeCKUE AaHHble

OneKTpoaBuraresib NnepemMeHHoro Toka .220-240
B~50Twy

MowHocTb P
Yucno o6opoToB xonocToro xoaa no ...4000/MUH
OTpesHol aucK @ 355 x@25,4x3,2MMm
OnopHas NoBEPXHOCTb 460 x 260 MM
[JwnanasoH noBopota

Makc. paccTtoaHue MeXy 4aCTAaMU 3axnma
TUCKOB

LLnpwvHa nunenma npn 90 ° . @ 100/100 x 100 mm
LLnpwvHa nunexuna npm 45 ° @90/90 x 90 Mm
MaCCA .....ooviiiiiiiie

Lym u BuGpauusa

[aHHble wyma v Bubpaumu 6bliv onpeaeneHsl B
cooTtBeTcTBMM ¢ Hopmamu EN 61029.

YpoBeHb 3ByKOBOro AassieHus LpA

MorpewHOCTb KPA ... 3pb
YpoBeHb MoLHOCTHM Wwyma LWA ........... 105 pB(A)
MorpewHocTb KWA ... 346

BHumaHue!

3HayeHue B1bpaLlum B 3aBUCMMOCTH OT MecTa
MCMNOb30BaHWA 3/IEKTPUYECKOIO MHCTPYMEHTA
MOMET UBMEHUTBLCS U B UCKIOYUTENbHbIX
CNyyvanx NpeBbICUTb NPUBEAEHHYIO BEIUYUHY.
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CBepguTe o6pa3oBaHue WYMOB U BUGpaLUU K
MUHUMYMY!

®  McnonbayiTte ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO
pa6oTatoLue ycTponcTaa.

PerynapHo npoBoauTe TeXHUYeCcKoe
06CNyHUBaHWE U OYUCTKY YCTPOMCTBA.
Mpu pa6oTe yunTbIBaKiTE 0OCOBEHHOCTH
Baluero yctpoincTaa.

He nopgepravite ycTponcTBO NeperpysKe.
Mpn HEOGXOAMMOCTH AaiTe NPOBEPUTL
YCTPOMCTBO CrneLuuanmcTam.

OTK/Il0YanTe YyCTPOMCTBO, EC/IM Bbl €0 He
UCnonb3ayeTe.

McnonbayiTe nepyaTku.

5. Mepepn BBOAOM B 3KCN/lyaTauuio

Y6eauTtech nepes NOAKIIOHEHUEM, YTO
JaHHble Ha TMNOBOW Tab/IMYKe COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTy.

MpepynpewxpeHue!

Bcerpga BbiIHUMaTe WITEKep U3 PO3ETHHU
npemae, 4em ocyLLeCcTB/IATb HaCTPOMKKU
yCTpoicTBa.

® PacnakyinTte 0OTpe3HOM CTaHOK A8 MeTanna
1 NpOBepLTe €ro Ha Ha/lnyme NOBPEHAeHUN
Npy TPaHCMNOPTUPOBKE.

Heob6xoarMo o6ecneynTb yCTOMYMBOCTD
YCTPOWCTBA, TO €CTb NPUBUHTUTbL €ro K
BEpCTaKy WM MPOYHOM NOACTaBKE.

Mepen BBOLOM B 3KCMN/yaTaLmo HEOGXOAMMO
YCTaHOBUTb HaA/1exaLlm o6pa3om Bce
KPbILLKMK U 3aLLMTHbIE NPUCNOCOBIEHUS.
OTpararesib UCKP HEOBXOAMMO BbIBECTU

13 MOJIOKEHUS AJ1A TPAHCMOPTUPOBKMU,
NOBEPHYB €ro B Hanpas/eHUW, YKasaHHOM
CTPEJIKOW, HACTOJIbKO, YTOObI MEHAY
OMOPHOM NAACTUHOM W OTparaTeseM UCKP
obpasosasnca 3asop. (Puc. 10)

JonxHO 6bITb 06ecneveHo cBo6oaHOE
BpalleHne OTPEe3HOro AncKa.

Mepep HaxaTnem nepexnoyaTens
«BKJII0YEHO-BbIK/IIO4YEHO» Y6eanTech B
NpaBWIbHOCTU MOHTama OTPE3HOro AMCKa U
CBOGOHOM XOA€E MOABUMHKHBIX HaCTEMN.
[Je6nokupyiite yctporictso (13).
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6. O6paLyeHue ¢ yCTPOMUCTBOM

BHumaHue! MNepep BbiNnosHEHWEM NO6bIX
pa6oT No TexHU4YeCcKoMy 06CNyHUBAHUIO,
nepeHanagKe U MOHTamy U3BJIGKUTE LUTEKep
W3 PO3ETHKMU.

6.1 TpaHCnOpPTUPOBOYHOE
npepoxpaHuTenbHoe npucnocobneHue /
py4Ka Ana nepeHocku (puc. 1/2)
HapaswuTe Ha ronosKy nusbl (1) npy nomoLym
PYKOATKM (2) N0 HanpasieHWIO BHU3 U
n3BNeKUTE B6I0KUpYtoLLee ycTporcTso (13).
MeanieHHO nepemecTUTe rosI0BKY

nunbl BBEpX (1). BHMmanune! Brarogaps
BO3BPAaTHOM NPYHKKWHE ronoBKa nusbl (1)
aBTOMaTUYECKU OTKUAbIBAETCA BBEPX,

TO €CTb HeJ/lb351 OTMYCKaTb PYKOATKY (2)
nocie OKOHYaHWA Pe3Ku, a HeobXoANMO
MefJ/1IEHHO ABUraTh roNoBKY Nubl (1) BBEPX,
npeoponesas JIerKoe ConpoTUBAEHME.

Ha puc. 1 ronoska nunbl (1) HaxoauTCA B
BEPXHEM MOJIOHEHUN.

[na TpaHCNOPTUPOBKK rONOBKY Mkl (1)
cnefyeT cHoBa 3a6/10KMPOBaTh B HAUMHEM
MOJIOKEHNM NPU MOMOLL 6TIOKUPYIOLLLEro
ycTpovictsa (13).

[na npocToi TpaHCNOPTUPOBKM Nna
OcCHalLleHa PYKOATKOW N5 NEPEHOCKM (8).

6.2 Tuckwm (puc. 3)

Jliobyto obpabaTbiBaemyto AeTanb nepes
06paboTKOM HEO6X0ANMO 3atHKCUPOBaTD B
THcKax (15).

®  OTKMHbTE BEPXHIOIO MOMIOBUHY raiku (a)
BBEpPX.

M3BnekawTe wnuHgenb (5), noka
obpabaTtbiBaeMyto feTasib HeNb3a byaeT
3araTb Mexy YactaMn 3amuma (4/7)
TUCKOB (15).

YKa3saHue: He TpebyeTcs Bpawarb
LWNMHAEeNb (5), ecnv NosIoBUHA rarku (a)
OTKWHyTa BBepX. LUnuHaens (5) MoHO
NNaBHO M3BNEKAaTb U 3afBUraTb.
BbigBuranTe wnuHaens (5) B HanpasaeHuu
Brnepes, NoKa 4acTb 3axumva (4) He
COMPUKOCHETCA ¢ obpabaTbiBaemMom
feTanblo.

CHOBa OTKUHLTE BEPXHIOIO MOIOBUHY ranku
(a) BHM3 TaK, 4TOObI WNUHAENb (5) 1 06e
4acTu raimku BOLL/M B 3aLenieHue apyr ¢
Zpyrom.

MyTem BpaLLeHNA KPUBOLLMMHOM PYKOATKM
(6) obpabaTbiBaemas aetanb HAAEHKHO
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3aunmaeTcsa B TUCKax (15).

6.2.1 duKcauma KpynHbiX o6pabaTbiBaeMbix
petanei (puc. 4)

YT06bI METb BO3MOXHOCTb 06pabarbiaTtb

KpYynHble AeTann, He06X0AMMO n3BeYb 0ba

BMHTa (16—17), OTBECTM NOBEPXHOCTb KPemnieHus

(7) Ha3ag ¥ NOMeCTUTb ee Ha 0TBepCTUsA b n

c. [lanee Heo6x04MMO CHOBa 3aMKCHPOBATb

NOBEPXHOCTb KpenieHus (7) C NOMOLLbIO BUHTOB

(16-17).

6.3 Hocoe nunenue (puc. 4)

[na KOCoro NMNEHNA TUCKU MOXKHO

ycTaHaBnvBaTb Moz, yrsiom ot -15° go 45°.

® Ocna6bbre 06a 6onTa (16/17).

® YcTaHoBWTe YacTb 3axunma (7) Tuckos (15) B
HEeo6X0AMMOM MOIOKEHUN MOA, YI/IOM.

e CHoBa 3aTAHuTe 60Tbl (16/17).

* [lpu 3axunmMe obpabaTbiBaeMon ageTanm
nepefHaA 4acTb 3axunma (4) aBToMaTU4eCcKn
noBopa4MBaeTcs B Tpebyemoe nosioxeHne
1 yCTaHaB/IMBAETCA Ha OAHOMN IMHWM
¢ o6pabaTbiBaeMom AeTanbto as
obecneyeHna HageRHoM GrKcaumm fetanu.

6.4 PerynupoBKa ynopHoro BUHTa (puc. 5)

Mpu nomoLLy ynopHOro BuHTA (21) MOXHO

OTperynnMpoBatb OnycKaHue gucka. 9To

Heob6Xx04MMO, TaK KaK AuamMeTp OTPE3HOro

[MCKa yMeHbLLAeTCA No NpUYMHE N3Hoca 1 Tem

caMblM 60/1blUe HeNIb3A NOJIHOCTbIO NepepesaTb

obpabaTtbiBaemyto geTanb.

®  OcnabbTe KOHTprawky (22).

® B 3aBMCUMMOCTM OT HEO6XOAMMOro
NONOMEHNA BBUHTUTE UM BbIBUHTUTE
YNOPHbIN BUHT (21).

® [lepemecTuTe ronoBKy nusbl (1) BHW3, 4TOGLI
NpoBepPUTb, OCTAET JIM OTPE3HOM AMCK (11)
[0 YacTu 3axmuma (7) Tuckos (15).

® CHoBa 3aTAHWUTE KOHTpramky (22).

BHumaHue!

Mpu nocneayowemM MCNONb30BaAHNM

HOBOIO AMCKa HEO6X0AMMO 0653aTeNIbHO
NPOKOHTPOIMPOBATL PErY/IMPOBKY YNOPHOrO
BMHTa (21) BO n3beraHuA BpesaHua B ornopy, Ha
KOTOPOM YCTaHOBJIEHO YCTPOMCTBO.

6.5 3ameHa oTpe3Horo guckKa (puc. 6-7)

° BbITaLLl,MTb wiTenceslb U3 PO3EeTKHU

® YcTaHoBWTE roNoBKY Nl (1) B BepxHee
Hepaboyee NoNoKeHe.

® [lepeaBWHLTE NOABUKHOE MOKPbITUE
OTpe3HOoro AuckKa (3) BBepx.

® Hamute Ha puKcaTop Bana (9) u MeaneHHo
noBopaynBanTe oTpesHom auck (11) gpyron
pYKoM, noKa duKcatop Bana (9) He BOMAET B
3aLenneHue.

¢ BbiBUHTUTE BMHT Basa (23) npu
MOMOLLM NOCTaBIAEMOrO B KOMMJIEKTE
yHMBEpcanbHOro Ka4a (20) B HanpaBaeHnn
NPOTMB HaCOBOM CTPEJIKU.

®  CHumKTE BUHT Bana (23), noaKknagHyo
Lanby, BHelwHWM dhnaHel, (24) n
W3HOLLEHHbIM OTPe3HOM AucK (11).

®  YcTaHOBWTE HOBbIV OTPE3HOM AUCK,
BbINOJIHMB AEMCTBUS B 06paTHOM
nocnefoBaTeNbHOCTU, U 3aMUTE ero.
BHuMaHKe: nepes MOHTaKOM HEOBXOANMO
TLATENBbHO OYUCTUTL (PaHLbl.

° O6palyarTe BHUMaHWe Ha CTPeNKY Ans
yKasaHusA Hanpas/ieHWs BpaLleHus.

®  lcnonb3yinTe TONMBKO PEKOMEHAOBAHHbIE
apMMpOBaHHble OTPe3Hble AUCKU U
3aTArnBanTe BUHT Bana (23) uwwb
HaCTO/IbKO, YTOObI OTPE3HOM AMCK
(11) HagerHo yaepwuBanca n He Mor
nposopaumBatbcs. Ecnmn BUHT Bana (23)
3aTArMBaETCA C/MLLKOM CU/IbHO, OH MOXET
noBpeAnTbLCS.

® [locne MOHTama nepesBUHLTE BEPXHIOD
YyacTb CTaHKa (1) npr NOMOLLM PYKOATHM
(2) no HanpaBneHWIo BHM3, YTOObI 3alymTa
OTPE3HOro A1cKa (3) BepHy/nacb B UCXOAHOE
NOJIOKEHME.

7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
3NeKTpoceTn

7.2 BoinonHeHUe pe3ku (puc. 9)

® HapewHo 3axmMuTe obpabarbiBaemyto
fJetanb B TUCKaXx.

®  BK/O4MTE CTAHOK W NOAOHANTE, MOKA
ABurartenb He JOCTUIHET MaKCMManbHOro
yucna 060poToB.

® HapasnvBawTe Ha rofoBKy Nusbl (1) npu
NMOMOLLIM PYKOATKM (2) NO HanpaBAeHWIo
BHW3, NOKa OTPE3HOW AMCK HEe KOCHeTCA
obpabaTbiBaeMon geTanu.

® PaBHOMEpHO fBUranTe oTpesHom guck (11)
Yyepes matepuan AN1a pesKu.
BHMMaHKe: 0TpesHOM ANCK He AOMHKEH
OTCKaKuBaTb UM BUGPUPOBATb, TaK KaK npu
3TOM YXYyALIaeTCA Ka4eCTBO PE3KU NN fare
MOMET paspyLUMTLCHA OTPE3HOM ANCK.

® Bo BpeMsA pe3Ku HEOHXOANMO KPEMnKO m
paBHOMEPHO HajaB/MBaTb Ha PYKOATKY (2).

®  CKOpOCTb PE3KM He CleflyeT CHUMKATb TaKkKe
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B KOHLie npoLiecca pe3ku. 3To No3BoauT
n3bearb neperpesa obpadaTsiBaeMom
feTtanun n o6pasoBaHna 60bLLOTO
KOJIMYeCTBa 3ayCeHLEB.

YKasaHue: CPOKM CNyHObl IUCKOB, a TaKKe
Ka4eCTBO MCKOB MOTYT 3HAYUTE/IbHO
pasnnyaTbCA B 3aBUCMMOCTH OT BPEMEHM
pesKu. bbicTpasa pesKa MOXET BECTU K 6onee
BbICTPOMY M3HOCY OTPE3HOr0 AMCKA, HO MpH
3TOM TaKe MOXET nNpefoTepallaTb M3MeHeHne
LiBeTa Matepuasna u ymeHbluaTb obpasoBaHue
3ayCeHLeB.

8. OuKnCTHa, Texo6enyuBaHUe U
3aKa3s 3anacHbIX geTaneu

OnacHocTb!
Mepepg Bcemmn paboTamm No O4UCTHE HEOBXOAMMO
BbIHYTb LUTEKEP M3 PO3ETKMU S/IEKTPOCETH.

8.1 OumncTtHa

* CopepuTe 3alMTHbIE MPUCIOCOGIEHUSA,
BEHTU/ALMOHHbIE LLENN W KOPIYC ABUraTens
CBOGOHBIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMXHO OT
nblY 1 rpasu. NpoTpuTe YyCTPOMUCTBO YUCTOM
BETOLLbIO MW NMPOAYMTE CHaTbIM BO34YXOM
NnoA, HU3KUM AaB/IEHUEM.

®  Mbl peKOMeHAYeM O4MLLAaTb YCTPOMUCTBO
cpasy Noc/e Karaoro UCnoib30BaHus.

®  PerynsapHo ouyuLiarTe yCTPOMCTBO BIAHKHOM
BETOLUbIO C HEGO/bLUMM KOIMYECTBOM
HuMAKOro Mbina. He ucnonb3yiiTe cpeactaa
[N OYUCTKU UM PacTBOPbI; OHU MOTYT
noBpeauTb NJacTMaccoBble YacTu
yctporictea. Cnepgute 3a TeM, 4TOGbI BOAa He
nonana BOBHyTpb ycTpolicTaa. [onaaaHue
BOZAb! B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
NOBbILLAET ONACHOCTb NOJyYEHUs yaapa
TOKOM.

8.2 YronbHble WeTKU

Mpu YypeamepHoM 06pa3oBaHUM UCKP caamnTe
(pesy B cneumanMsaMpoBaHHy0 MacTpPecKyto AnA
NPOBEPKM Yro/bHbIX LLETOK.

OnacHocTb! YronbHble WeTKK paspeLuaercsa
3aMeHATb TOJIbKO CMEeLNannCTy SNEKTPUKY.

8.3 Texo6cnyxuBaHue
BHyTpM ycTpoicTBa HET HUKaKWX JeTanew,
HYAQIOLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.

8.4 3aKa3 3anacHbIX geTanemn:
Mpu 3aKkase 3anacHbIx geTanen Heo6XoaAMMO

yKasaTb cieflyloLime JaHHbIe;
® TunycTpoycTaa

* Howmep apTuKyna ycTporncTea

*  UpeHTndMKaUMOHHbIM HOMEpP yCTporcTBa

* Howmep Heob6xoanMoWM 3anacHomn aeTanm
AKTyanbHble LieHbl U MHPOPMaLMA HaXo4ATCA Ha
cTpaHuue www.isc-gmbh.info

9. YTunusauua v BTOpUYHoOe
ucnosib3oBaHue

YCTpOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNAaKOBKE

NS NpefoTBpaLLeHVs NOBPEHKAEHUI Npu
TpaHCnopTMpPOBKe. DTa ynaKoBKa ABNAETCA
CbIpbeM M NMO3TOMY MOET ObITb MCMO/Ib30BaHa
BHOBb M/IM HanpaBs/ieHa Ha MOBTOPHYIO
nepepaGoTKY Cbipbsi. YCTPOMCTBO U ero
NPUHaAIEHHOCTU M3rOTOBEHbI U3 Pa3/IUYHbIX
maTtepuasnos, HanpuMep, MeTaana u niactmacc.
He Bbl6pacbiBaliTe AedheKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecCTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. 4nA npaBuibHOM
yTUIM3aLmMK YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAaThb B
NoAXOAALMIA NYHKT npuema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
rAe HaXoAUTCA NYHKT Npuema, yToYHUTe 3TO B
opraHax KOMMYHaJIbHOrO ynpaBaeHus.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO U €ro NpUHaANEHRHOCTH
B TEMHOM, CYXOM W HEMNoZBEePHEHHOM
BO3JEMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeAOoCTYNHOM
ansa aeten mecte. OnTuMasnbHas TemMneparypa
XpaHeHuA Haxoautea mexay 5 °C n 30 °C.
XpaHuTe 9N1eKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAIbHOM
yNaKoBKe.
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Tonbko anA ctpaH EC
3anpelLleHo BbiGpachiBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIV JOMALLHWM MYyCOp.

CornacHo eBponercKon anpekTmse 2012/19/EG 06 MCNOb30BaHHbIX 31EKTPUYECKUX U ANEKTPOHHbBIX
YCTPOMCTBAxX U peasMsalLmu B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAUMO
MCMONb30BaHHbIN 9NIEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUAN3MPOBATb OTAE/IbHO M HAaNpaB/IATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy 15 OXpaHbl OKPYHatoLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - afibTepHaTMBa 0683ATENBHOM OTChI/IKE YCTPOMCTBA Ha3az U3roTOBUTENHO:
Bnapenew, aneKTpryYeCcKoro ycTporcTea B Ciyyae M36aBieHust OT CO6CTBEHHOCTH 0653aH,B
KayecTBe a/lbTepHATUBbI OTCbIIKM Ha3ag, U3roToBUTESI0, COAENCTBOBATL HAAIEALLEN YTUAN3ALMN.
MpuwepLuee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET OblTb NEPeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM MPON3BOACTBE

1 06paLLeHrn ¢ MycopoM. OTO HE OTHOCUTCSA K NMPUIOKEHHbBIM K NpULLeLLEMY B HEFOLHOCTb
060pyZI0BaHMIO JOMOHUTEIbHBIM YCTPOMCTBAaM W BCMIOMOraTes/IbHbIM CPefiCTBaM, He COAEpHaLLMM
9/IEKTPUYECKME HaCTW.

I'IepeneanblsaHMe UNn npoyme Bnabl pasMHOXKEHNA JOKYMEHTaUMM 1 CONPOBOAUTE/IbHbIX JINCTOB
NpoAYKLUMK UPMbI, MOJHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3peLLeHO NPON3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HA4YHOro
paspelenusa ISC GmbH.

CoxpaHseTCsi NpaBo Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHWS

-30-

Anl_TC_MC_355_SPK5.indb 30 16.01.2017 08:50:06



RUS

UHdopmaumsa o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex CTpaHax, yKa3aHHbIX B FapaHTMﬁHOM CBMUAETENbCTBE, Y HAaC MMetTCA KOMMNETEHTHbIe
CcepBUCHbIe NapTHepPbl, KOHTaKTHble AaHHble KOTOPbIX Bebl Haﬁ,que B FapaHTMlZHOM cBUaeTeNbCTBe.
OHu Bcerga B Bawem pacnopaxeHnn gna peeHnsa N06bIX BOMNPOCOB, CBA3AHHbIX C OﬁCl]y)KMBaHMeM,
Hanpumep, onAa peMoHTa, NoOCTaBKU 3anyacTen 1 6bICTpOM3HaLLIMBaIOLIJMXCF| p,eTaneﬁ, a TaKwe
FIpM06peTeHMF| pacxogHbIX MmaTeprasos.

Cnep,yeT 06paTnTb BHMUMaHWE Ha TO, YTO B 3TOM U34E/IMKU CeaytoLme AeTanun NoABePHEHbI
eCTeCTBEeHHOMY M3HOCY 11K U3HOCY B CBA3U C 3KcnnyaTau,Me171 / cnegytowme getanum Tpebytotcs B
Ha4yecCcTBe pacxo4HblX MaTtepuanos.

Hareropwmsa Mpumep
BbicTpousHalumBaioLmecs getanm* YrosibHble LEeTHK
PacxogHbl MmaTepuan/pacxogHble YacTu* OTpesHol AUCK
HepocTtatouwme KOMMNOHEHTbI

* He o653aTesibHO BXOAAT B 06beM NOCTaBKM!

Mpu 06HapyweHUn AedeKToB UM HEUCTIPABHOCTEN Mbl NPOcHM Bac 3aaBKUTb O TaKOM Cayyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HEMCNPaBHOCTHU U B
I06OM Cnyvae 0TBETLTE Ha CefyioLne BONpOoCh!:

®  YCTpPOMCTBO ye paboTaso Uan OHO BblI0 HEMCMPaBHbLIM C Camoro Havana?

® Bam 6pocKnoch 4To-1M60 B asa nepes BOSHMKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTH (MPU3HaK nepeg,
HEeMCnpaBHOCTbIO)?

® KaKyto HeMcrnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, Mo Ballemy MHeHWo (OCHOBHOM Npu3Hak)?
Onvwmnte 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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FapaHTUIAHOE CBUAETENbCTBO

YBaraemas nokynaresibHuLa, yBarKaeMblii NoKynaresb,

HaLuKM NPOAYKTbI NPOXOAAT TLWATEIbHENLLNIA KOHTPOIb Ka4ecTsa. Ecnn aTo yCTPOWCTBO BCe e He GyaeT

PYHKLMOHUPOBATL 6€3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06patnTbCs B HaLL CEPBUCHBIV OTAEN NO agapecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasioHe. Mbl TaKie OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpUBEAEH HUKeE. [py NpesbABNEHUM rapaHTUIHBIX TPEGOBaHUI JENCTBYIOT CeaytoLme

YCIOBUSA.

1. HacToswwme npasunia rapaHTUn AeACTBYIOT UCK/IIOUYUTE/IBHO B OTHOLLEHWM NONb30BaTesew, T.e.
(HU3NYECKMX /UL, KOTOPble HE HAMEPEBAIOTCA MCMO/Ib30BATb HACTOALLIEE U3/e/IMe B PaMKax CBOeMn
npojeccroHabHON UK ApYrov CamoCTOATEIbHOM AeATeNbHOCTU. HacTosAwwme npaBuaa rapaHTum
perynvpytoT AOMNOHUTEbHbIE YCIIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCITYT, KOTOPbIE HUMHKEYNOMAHYThIN
Npoun3BoAUTE b 06ECTIEYMBAET NOKYNATENAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B AOMNOIHEHWE K YCIOBUAM
rapaHTiu B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. DTU rapaHTUiiHble 06A3aTenIbcTBa He 3aTparvsatoT Batum
3aKOHHbIe rapaHTUiiHble TpeboBaHWA. Halum rapaHTuitHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTWWHbIe ycayri pacnpoCcTPaHATCA TONbKO Ha Ae(EeKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMEYNOMAHYTOro
NPOU3BOAUTENA, KOTOPOE Bbl MPUOBPENN, CBA3AHHbIE C HEAOCTATKOM Matepuana unm
NPOU3BOACTBEHHBIM 6PAaKOM, M OrPaHNYMBAIOTCA MO HaLLEMY BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKnX AePeKToB
YCTPOWCTBA WM 3aMEHOW YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLKM YCTPOMCTBA He NpeaHa3Ha4eHbl Ans
MCMO/Ib30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX LieSIfIX, B PeMECIeHHOM NPOM3BOACTBE M Ha NPodeccHoHabHOM
ocHoBe. [103TOMy rapaHTUIMHbIM JOFOBOP CYUTAETCA HEAENCTBUTE/bHBIM, €C/IN YCTPOMCTBO
MCMO/b30BaIOCh B TEYEHUE rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX NPEANPUATUAX UK
B PeMeC/IEHHOM MPOU3BOACTBE, @ TaKKe NoABEepPraaoCh CONOCTaBUMOM Harpy3Ke.

3. Hawa rapaHTna He pacnpocTpaHaeTcs Ha:

- NOBPEXAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLWE B pe3y/iTaTe HECOBM0AEHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMHy
WM HEMPaBW/IbHOTO MOHTaXa, HeCO610AeHMA PyKOBOACTBA MO SKCMayaTaLumn (Hanpumep, npu
NMOAK/IIOHYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HaNPAXKEHWEM UM POAOM TOKa), HeCOB0AEeHUA TpeboBaHNM
KacaTeslbHO TEXHUYECKOro 06CNYKMBAHWUA U TPeGOBaHWUIM TEXHWKK 6e30MacHOCTH, BO3AEWCTBUA Ha
YCTPOMCTBO aHOMaJIbHbIX YC/IOBUIA OKPYHAIOLLEN CPebl UM HeOCTAaTOYHOIO YXOAa M TEXHUHECKOro
06CyHUBaHUS;

- NOBPEHAEHMA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLWE B pe3y/ibTaTe HenpaBu/IbHOMO UK HEHAA/1eHaLLEro
MCcnob3oBaHWA (Hanpumep, neperpyaka yCTpoMCTBa UN MPUMEHEHWE He A0MYLLEHHbIX K
MCMO/Ib30BaHMIO HACaA0K MV NPUHAANEKHOCTEN), MonagaHusa B yCTPOMCTBO MOCTOPOHHMX
npeameToB (HanpumMep, Necka, KaMmHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJIbl I BHELLHWX BO3AENCTBUIA (Hanpumep, NOBPEXAEHUA Npu NafeHun);

- NOBPEHAEHMSA YCTPOMCTBA MM YacTen yCTPOMCTBA, CBA3AHHbIE C UBHOCOM B CBA3U C
aKcnayaTaumnen, 06bI4HbIM UK JPYTMM eCTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. TapaHTUIHbLIN CPOK coCTaBNAET 24 MecsALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKK YCTPOMCTBA.
lapaHTUiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABAATL A0 UCTEHEHNA CPOKA rapaHTUW B TEHEHUN
[BYX HefiesIb NOC/E TOro KaK byfeT o6HapyKeHa HencnpaBHOCTb. 3afaB/IEHUA Ha rapaHTUHoe
06CyMBaHWe Nocsie UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUK He NpUHUMAtOTCA. PEMOHT nav 3ameHa
YCTPOWCTBA HE BEAET K MPOAJIEHNIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NP1 OKasaHW1 TaKoM YCyr oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIHOIo CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXKHO YCTAHOB/IEHHbIE AETa/IM HE HaYMHaeTCA
3aHO0BO. TO yC/I0BUE AEMCTBYET TaKe Npu obpaLleH B MECTHbIN CEPBUCHDIN OTAEN.

5. [inAa npegbABieHUA rapaHTUIHbIX TPE60BaHUIA COOBLLMTE O HEMCMPABHOCTU YCTPOWCTBA Ha canTe
www.isc-gmbh.info. MpurotoBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMNKE WK ApYyrye [JoKa3aTebCcTBa NpMobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTBa. OKadaHue rapaHTUIAHbIX YCAYT MPUMEHUTENBHO K YyCTPOMCTBaM,
HanpaB/ieHHbIM Ha pacCMOTpeHWe 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX AOKA3ATENbCTB UM PUPMEHHOM
TabMYKK, UCKIIO4AETCA BBUAY HeloCTaTKa AaHHbIX ANA MAEHTUDUKALMM TaKWUX YCTPOWCTB. Ecmn
Halla rapaHT1A pacnpoCcTpaHAEeTCA Ha HeMCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeAIeHHO nonyunTe
OTPEMOHTMPOBAHHOE MM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6oi pasymMeeTcs, Mbl MOEM TaKKe YCTPaHWTb Npu onJsiate 3aTpart HEUCNPaBHOCTH YCTPOMCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 0GbEM rapaHTUMHbIX YC/IYT UKW NMPU UCTEYEHUW CPOKa rapaHTun. [ina atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiCNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CnyHo6bl cepBuca.

Y10 KacaeTcs GbICTPOM3HALUMBAIOLLMXCS, PACXOAHbIX AeTasiel U He[oCTaoWMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLlaeM BHUMaHWe Ha OrpaHUyeHNs 3TOW rapaHTUM COrIacHO MHGOPMALIMK O CEPBUCHOM
06CyHMBaHMM HACTOALLETO PYKOBOZACTBA MO 3KCMJyaTaLuy.
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D

Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexata!

A\ Avertisment!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1/2)
Capul ferastraului

Maner

Protectie mobila a discului de separare
Suprafata de tensionare mobila
Arbore

Manivela

Suprafata de tensionare fixa
Maner de tractiune

Blocaj arbore

10 Intrerupator pornire/oprire

11 Disc de separare

12 Masa de depunere

13 Blocaj

14 Picioare

15 Menghina

16 Surub de blocare

17 Surub de blocare

18 Suport cheie

19 Deflector de scantei

20 Cheie universala

21 Surub limitator

O©oO~NOOOAWN =
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22 Contrapiulita
23 Surubul arborelui
24 Flansa exterioara

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului i

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

© Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

e Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

e Verificati daca livrarea este completa.

e Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Atentie!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de taiat metale

Disc de separare pentru otel
Cheie universala

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Masina de taiat metale serveste la tdierea metale-
lor, in functie de marimea masinii.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului rdspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugdresti sau industriale. Nu
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ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Se vor utiliza numai discuri de separare adecvate
pentru acest tip de aparat. Utilizarea panzelor

de ferastrau HSS, HM, CV, etc. este interzisa.

O parte integranta a utilizarii conforme este

si respectarea indicatiilor de siguranta, pre-

cum gi instructiunile de montaj si indicatiile de
functionare din manualul de utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-
buie s& cunoascé bine masina si sa fie informate
despre pericolele posibile. In afara de aceasta
trebuie respectate exact normele de protectie a
muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-
nea celelalte reguli generale din domeniul medici-
nii muncii si al sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

in ciuda utilizarii conforme, anumiti factori rezidu-

ali de risc nu pot fi exclusi in totalitate. Conditionat

de constructia si montarea masinii pot interveni

urmatoarele riscuri:

® Atingerea discului de separare in zona de
taiere neacoperita.

® Introducerea mainii la discul de separare aflat
in miscare (ranire prin taiere).

® Reculul pieselor si partilor pieselor de prelu-
crat.

® Ruperea discurilor de separare.

e Azvarlirea discurilor de separare deteriorate
sau defecte.

©  Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ ......... 220-240 V~ 50Hz
Puterea P: ..o, 2300 W
Turatia lamers ih gol nO-............c.cceeeee 4000/min
Disc de separare ......... @355 x@25,4x3,2mm
Suprafata de amplasare ................ 460 x 260 mm
Intervalul de rabatare - 45°
Deschiderea maxima a menghinei ......... 230 mm

Latimea ferastraului la 90° @ 100/ 100 x 100 mm
Latimea ferastraului la 45° ...... @90/90x 90 mm
Greutatea: ......ccceeeeeeveiiieieee e, 16,7 kg

Zgomotul si vibratiile
Valorile de zgomot si vibratie au fost evaluate
conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore LpA .................. 93 dB(A)
Nesiguranta KpA ........cccoooiiiiiniiiiicieeee 3dB
Nivelul puterii sonore LWA ................. 105 dB(A)
Nesiguranta KWA ... 3dB
A Atentie!

Valoarea vibratiilor se va modifica in functie de
domeniul de utilizare a sculei electrice si in cazuri
exceptionale poate fi mai mare decéat valoarea
indicata.

5. Inainte de punerea in functiune
inainte de racordare, asigurati-va ca datele de pe
placuta de identificare a aparatului corespund cu
datele de retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte de a efectua reglaje ale aparatului.

® Se dezambaleaza masina de taiat metale si
se controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului

® Masina trebuie amplasata in conditii de stabi-
litate, adica pe o masa de lucru, sau montata
pe un suport solid.

¢ Inainte de punerea in functiune, toate ca-
pacele si dispozitivele de siguranta trebuie
montate corect.

e Deflectorul de scantei trebuie rotit din pozitia
de transport in directia sagetii, astfel incat sa
se formeze un interstitiu intre placa de baza si
deflectorul de scantei. (Fig. 10)

® Discul de separare trebuie sa se poata de-
plasa liber.

¢ Inainte de actionarea intrerupé&torului pornire/
oprire, asigurati-va ca discul de separare este
montat corect, iar piesele mobile se misca
usor.

e Slabiti blocajul (13).

6. Montajul

Atentie! inainte de orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a maginii de
taiat metale se va scoate stecherul de la
retea.
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6.1 Siguranta de transport / Maner de trans-
port (Fig. 1/2)

® Apasati capul ferastrului (1) cu ménerul (2) in
jos si indepartati blocajul (13).

© Deplasati capul ferastraului (1) incet in sus.
Atentie! Datorita arcului de returnare, capul
ferastraului (1) se ridica automat in sus, deci
manerul (2) nu se va lasa din mana dupa
efectuarea taieturii ci, capul masinii (1) se va
aduce incet cu o contraforta usoara in sus.

® Figura 1 arata capul ferastraului (1) in pozitia
superioara.

®  Pentru transport capul ferastraului (1) trebuie
adus din nou in pozitia inferioara si fixat cu
blocajul (13).

®  Pentru un transport mai simplu, ferastraul
este dotat cu un maner de transport (8).

6.2 Menghina (Fig. 3)

Fiecare piesa de prelucrat trebuie fixata in

menghina (15) Tnainte de prelucrare.

© Rabatati in sus jumatatea superioara a piulitei
(a).

o Trageti arborele (5) in afara pana cand piesa
de prelucrat poate fi fixata intre suprafetele
de tensionare (4/7) ale menghinei (15).
Indicatie: Daca jumatate din piulitd (a) este
rabatata in sus, nu este necesara rotirea ar-
borelui (5). Arborele (5) poate fi tras afara sau
introdus continuu.

o Impingeti arborele (5) inainte pana cand
suprafata de tensionare (4) atinge piesa de
prelucrat.

© Rabatati din nou jumatatea superioara a
piulitei (a) in jos, astfel incat arborele (5) si
cele doua parti ale piulitei sa se imbine.

® Cu ajutorul manivelei (6) se fixeaza piesa de
prelucrat sigur in menghina (15).

6.2.1 Fixarea pieselor de prelucrat mai mari
(Fig. 4)

Pentru a putea prelucra piese mai mari, tre-

buie indepartate cele doua suruburi (16/17) si

suprafata de tensionare (7) se aseaza in spate

pe gaurile b si c. Apoi suprafata de tensionare (7)

trebuie fixata din nou cu suruburile (16/17).

6.3 Taieturi oblice (Fig. 4)

Pentru a executa taieturi oblice, exista posibilita-

tea de a regla menghina intre -15° - 45°.

e Slabiti ambele suruburi (16/17).

® Aduceti suprafata de tensionare (7) a meng-
hinei (15) la unghiul dorit.

e Strangeti din nou suruburile (16/17).

e Lafixarea piesei de prelucrat, suprafata de

tensionare anterioara (4) se deplaseaza
automat in pozitia necesara, in linie cu piesa
de prelucrat si asigura astfel o fixare sigura a
piesei de prelucrat.

6.4 Reglarea surubului limitator (Fig. 5)

Cu ajutorul surubului limitator (21) poate fi reglata

deplasarea in jos a discului de separare. Acest

lucru este necesar, deoarece datorita uzurii dis-

cului, diametrul acestuia se micgoreaza si astfel

piesa de prelucrat nu ar mai fi taiata in intregime.

®  Slabiti contrapiulita (22).

e infunctie de necesitate, insurubati sau
desurubati surubul limitator (21).

® Deplasati capul ferastraului (1) in jos, pen-
tru a verifica, daca discul de separare (11)
ajunge pana la suprafata de tensionare (7) a
menghinei (15).

e Contrapiulita (22) se strange din nou.

Atentie!

Daca montati mai tarziu un disc de separare nou,
trebuie neaparat sa verificati reglajul surubului
limitator (21) pentru a evita taierea suprafetei pe
care este asezat aparatul.

6.5 Schimbarea discului de separare (Fig.
6/7)

® Scoateti stecherul din priza

® Aduceti capul ferastraului (1) in pozitia
superioara de repaus.

o impingeti in sus protectia mobila a discului de
separare (3).

® Apasati blocajul arborelui (9) si rotiti discul de
separare (11) incet cu mana péana cand blo-
cajul arborelui (9) se blocheaza.

e Desfaceti surubul arborelui (23) cu cheia
universala (20) livrata in sens invers acelor de
ceasornic.

® Scoateti surubul arborelui (23), saiba plata,
flansa exterioara (24) si discul de separare
uzat (11).

® Montati si fixati noul disc de separare in ordi-
neainversa.

Atentie: inainte de montare flangele trebuie
curatate meticulos.

® Tineti cont de sageata indicatoare a sensului
de rotatie.

e Utilizati numai discuri de separare intarite
recomandate si strAngeti surubul arborelui
(23), astfel incat discul de separare (11) sa fie
fixat sigur si nu se poate rasuci. Daca surubul
arborelui (23) este strans prea tare, discul de
separare poate fi deteriorat.

® Dupa montare deplasati capul ferastraului
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(1) din nou n jos cu méanerul (2), astfel incat
protectia discului de separare (3) sa revina in
pozitia initiala.

7. Utilizarea

7.1. Intrerupétor pornire/oprire (Fig. 8)

® Pentru a porni ferastraul trebuie apasat
intrerupatorul pornire/oprire (10)

®  Pentru oprirea ferastraului, intrerupatorul (10)
trebuie eliberat.

7.2 Executarea taieturilor (Fig. 9)

® Tensionati bine piesa de prelucrat in
menghina.

® Porniti masina si asteptati pana cand motorul
a atins turatia maxima.

® Apasati capul ferastrului (1) cu ménerul (2) in
jos pana cand discul de separare atinge pie-
sa de prelucrat.

® Deplasati discul de separare (11) constant
prin materialul de taiat.
Atentie: Discul de separare nu are voie sa
trepideze sau sa sara, deoarece acest lucru
inrdutateste calitatea taieturii sau poate avea
ca urmare chiar si ruperea discului de separa-
re.

o in timpul tiierii, manerul (2) trebuie ap&sat
puternic si constant in jos.

® Viteza de taiere nu trebuie redusa nici la
capatul procesului de taiere, deoarece astfel
se evita supraincalzirea piesei de prelucrat si
formarea de bavuri.

Indicatie: Numarul de taieturi care pot fi execu-
tate cu un disc de separare precum si calitatea
taieturilor poate varia considerabil in functie de
timpii de taiere. Taieturi rapide pot duce la uzura
mai rapida a discului de separare, dar pot reduce
si colorarea si formarea de bavuri.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

® Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat. Atentie! Periile de carbune au voie
sa fie schimbate numai de catre un electrician
specializat.

8.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-

cate urmatoarele informatii;

e Tipul aparatului

®  Numarul articolului aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

®  Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
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9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima

este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2002/96/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, Tn cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice altd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Periile de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Disc de separare
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrérile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altéa dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Dacéa defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse Tn prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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Kivéuvog! - la tn peiwon tou Kivduvou tpavpatiopov diapdote v Odnyia xprnong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideg. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELA TNG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite paocka mpootaciag anod okovn. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

MNpocoxr! Na popdte omwaodnToTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

-42-
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A\ Npoooxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUHATIONWY, VA TNPOUVTAL Kal

va AapdavovTal oplopEva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yia To AGYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Ynodei&elg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yla va €XETE TIG TIANPodopieq
mnavta otn diabeon oag. Eav mapadwaoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTteg
TIg Odnyieg xpriong / Yrodeitelg aocdaieiag. Aev
avaAapfavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

N BAGBEeG TIou odeidovTal GE Pn THPNCT AUTWV
Twv Odnyuwv xpriong Kat Twv YrmodeiEewv
aocdaAeiag.

1. Ynoéei&elg aodpalieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg unodeigelg acdpaAeiag
oTo emouvarnTopevo BiBAdpLo!

A Npoooyn!

AwapaoTte 0Aeg TIg Yrodei&elg acdaleiag
Kat Tig 0dnyieq. Eav dev akoAoubrioete

T1q Yrodeitelg aodaAeia kat Tig Odnyieg dev
artokAeiovtal nAekTpomAngia, mupkayld Kkavn
ooBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIG Yrodei&elg aodaAedig kat TIg
0&nyieq yia to péAAov.

2. Neprypadr] TNG CUCKEUNG Kal
cupTIapadiéopeva

2.1 Neprypadn TnG GUoKeUNG (E1k. 1/2)
1 TlplovokedaArn

2 XewpoAafn

3 Kwntr mpootacia 5iokou KOTmng

4 Kwnt empavela ompiEng

5 ATpPOKTOG

6 MaviBera

7 ZtaBepn emuddvela otnpENg

8 XelpoAafn)

9 AoddAion dgova

10 Awakdrtng evepyoroinong/anevepyoroinong
11 Aiokog kotmng

12 Mdaykog epyaciag

13 AoddAion

14 Nodua

15 Meyyevn

16 Bida kAedbaplag

17 Bida kAedaplag

18 Zmmprypa KAedapldg

19 MMpootaocia ard ommvenpeg

20 KAewdi yevikning xpnong
21 Bida 0dnyou

22 Ma&uadl aodaieiog
23 Kupatoednq Bida

24 EEwtepikn pAavtia

2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel Tng meplypadniq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOULE Va eEAEYEETE TNV TIANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepImTwon eAAeiPEWV
TUNMATWYV TIAPAKAAOUE VA aroTavoeite evtog
5 gpYACILWV NUEPWV aTId TNV NUEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOUI(oVTAg TNV
loxvouoa anédelEn ayopds. Napakaovue va
TPOCEEETE TOV TTivaKa £yyUnong oToug 6poug
€yYyUnong oto TEAOG TWV OSNYLWV.
*  Avoi€te ™ ocuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN OUOKEUN.
®  AMOPakpUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAG
KOBWG KAl T CUCTNHKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).
°  EA&yEte edv eival TTANPES TO TIEPLEXOMEVO.
* EAéyEte T ouokeur Kat Ta a§eooudp yla
evdexoueveg (nuIEG amd tn petagpopd.
®  ®uAd€te TN cuokeuacia av yivetal pexpL Tnv
TAP0odo NG MPoBETUALG TNG EYYUNONG.

MNpoocoxn!

H ouokeur| kat Ta VAIkA cuokeuaciag dev eivat
navida! Ta tadid dev emutpénetal va raifouv
ME TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeval Yoiotatal kivbuvog
Katdroongq kat acopugiag!

Mnxavr} SlaxwplopoU HeTAAAOU
Aiokog Kot yla atodAL

KAeldi yevikng xpriong
MpwTtoéTUTIO OdNYLWV XPrIoNG
Yrodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn xpnon

H pnxavn Slaxwplopov petaAAou Tipoopiletal
Yla TNV KOTI HETAAAWV KATAAANAWYV yld TO
HEYEBOG TNG HNXaVrG.

H pnxavn emurpénetat va xpnouoromei pévo
Yla TOV OKOTIO YLla TOV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprjon eV avTarokpievial oTo
oKOTIO Yla Tov ortoio ipoopiletal. Ma BAABES
Tov odeilovtal og TIapdoLa XPrion 1 yla
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TPAUMATIOHOUG TIaVTOg eidoug eublveTtal o
XPNONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL Yla ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xprion. Aev avaiappdavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWOoN KATA TNV o1oia n
OUOKEUN XPNOLoTIomNOnKe o cuvepyeia,
Blotexvieg 1 ot Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

EmutpémneTal povo n xprion Twv yia 0 Pnxavn
AUTH KATAAANAWV SLAXWPLOTIKWY SioKWV.
AmayopeveTal | Xprion TplovoAauwv HSS,
HM, CV kAT.. AvaroomaoTo pHépog TNg
evoedELYEVNG XP1ONG elval Kal n TPNoN TWV
urodeiewv aodaleiag, kabwg kat oL 0dnyieg
OUVAPHOAGYNONG Kal oL UTIOSEIEELG XELPLOUOU
otig Odnyieg xpriong.

Ta dtopa Tou XelpidovTal Tn HnxXavn, TPETEL
va eival eE0IKEIWUEVA [IE TO XELPLOUO TNG

KOl VA EVNUEPWOOUV YIa EVOEXOIEVOUG
Kvduvoug. MNépav TouTou va TnpovvTal
auotnpd ot Slata&elg MPOANWNG ATuXNUATWYV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YeViKoi
KOVOVEG LATPIKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNAG
aoddAelag.

TpOTIOTOCELG OTN UNXAVY) ATIOKAEIOLV TNV

€UBUVN TOU KATAOKEUAOTN) aTto TIG {NIIEG TIOU

TIPOKUTITOUV Ao TN XPrion auTH.

Map’'éAn Tnv evdedelypévn xprion Sev Urmopouv

Va ATTIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOMEVOL KiVEUVOL.

E&aitiag TNg kataokeunq Kat TG Soung g

unxavng dev amokAeiovtal ot €€ng kivduvol:

*  Emnadn Tou diokou o€ pn KaAuppéva onpeia
KOTIAG.

®  TIGoo LE TO XEPL OTOV TIEPLOTPEPOUEVO
Sloko KOTMG (TPAUMATIONOG).

*  Ekodevdoviopodg katepyalopevwy
QAVTIKEEVWV 1] TUNHATWV TOUG.

®  Opavoelg 5i0KOU KOTING.

*  EKodpevSoVIoUOG EAATTWHATIKWY SioKWV
KOTIAG.

®  BAAGPn g akong étav dev
XPNOLOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUEVES
WTOAOTIOEG.
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4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Kwntpag eVaAAACOOUEVOU PEVHATOS ..............
.................................................. 220-240V ~ 50Hz

IOXUG P oo, 2300 W
Aerroupyia paAEVTIiN, .o 4000 min
A{OKOG KOTIAG ..vveeneeennee. 0355 x225,4x3,2mm
Emuddavela BAoNG .oooeeeveeeeeenieenee. 460 x 260 mm
MeSI0 TEPLOTPODNG wevvveenveerireeieeiienis -15° - 45°

Megy. mAdtog otrpiEng g HEYYEVNG .... 230 mm
MAATOG Ttploviov og 90° ... @ 100/ 100 x 100 mm
MAATOG TIpLoviov og 45° ......... @90/90x90 mm
BAPOG i 16,7 kg

©0dpupog Kat Sovroelg
O1 Tipég BopUPBWV Kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva pe 1o poturo EN 61029.

ZTA6UN NXNTIKNAG THEONG Ly oo 93 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKAG LOXVOG Ly vevveivinne 105 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvvviiciiiiiecicicc 3dB
A Npoocoxny!

H tiuny dovrioewv Ba aAAd&EelL pe To Tedio
XPrIONG TNG NAEKTPLKAG CUOKEUNG KaL UTIOPEL OoE
€EAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUMAIVETAL TIAVW
ano TNV avadepOEVN TIUN.

MNeplopiote TNV dnpouvpyia Bopupou Kkat TIg

dovnoelg oto eAayloto!

® Na xpnolUOTIOLEITE LOVO CUOKEVEG OE Aoyn
Katdotaon.

* Na ouvinpeite kat va KaBapifete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* NanpooappoleTe OTN CUCKEUN TOV TPOTIO
gpyaciag oag.

® [poogte va unv ulepPopTWVETE TN
OUOKEUN.

*  AdrioTe TN CUOKEUN VOEXOUEVWG VA
eheyxOei amo ed1kod TeXVITN.

* Na amevepyoroleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na ¢opdate yavTia.
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5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV |IE TA OTOLXEI TOU
SikTUoUu.

Mpiv kAveTe puOUIcELG OTN CUCGKEUT va
Byadete mavta to Bucpa ano tnv npida.

®  ZETOKETAPETE TN UNXAVT| SLAX WPLOUOU
METAAAOU Kal EAEYETE TNV Yla EVOEXOUEVES
{nUEG amo tn petadpopd

® H unxavn npémnel va Torobetndei o
otabepod onpeio, SnA. va Bdwlei mavw oe
Tidyko epyaoiag 1 o€ otepen Bdaon.

* T[lpw mn B€0m o€ AciToupyia TIPETIEL VA EXOUV
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaAeiag.

* Hmnpootacia amd omvenpeg TpEmeL va
TeploTPAdE( TIPOG TNV KATEVOUVOT) TOU
B&Aoug amo tn B€on petadopdg, ETOL WOTE
va dnuovpyeital Eva kevo PETAED TNG
Baoiknig MAGKaAG Kal TNG mpooTaciag arod
omvenpeg. (Ek. 10)

® O 6iokog KOTIMG TIPETIEL VA UTTOPE va
TeploTpEdeTal EAEVOEPQ.

® T[lpwv evepyottoroeTe ToV SLAKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyoroinong
olyoupeubeite wg €xel TorobeTNOel cWOoTA
0 6{oK0g KOTIAG Kal WG KIvouvTal EAeUBepa
TA KIVOUUEVA TUNUATA.

®  Avoi€te Tnv aoddAion (13).

6. ZuvappoAoynon

Mpoooxn! Mpiv anod 6Aeg TI§ EPyACieq
OUVTIPNONG, TPOTIOMOINoNG Kat
ToroB£Tnong va Byalete To Bucpa anod Tnv
mnpida.

6.1 Metagopa / Aapn petagpopdg (k. 1/2)

* Tiéote Vv plovokedaAn (1) otn Aapn (2)
TIPOG TA KATW Kal TPaPn&Te Tipog Ta €Ew TNV
aocddAion (13).

° Kiwviote apyd tnv miplovokedain (1) mpog
Ta endvw. Npoooxn)! Xdpn oto eAatriplo n
TIPLOVOKEDAAT| (1) TIETIETAL ATUTOMUATA TIPOG
Ta Mavw, SnA. unv agproete eAevbepn
XEPOAAPRN (2) petd TN ANEN TN KoT|G, AAAd
KIVNOTE TNV TIPLovokedaAn (1) apyd kat pe
eAadPLA AVTITiEDT) TIPOG TA EMAVW.

® 2V k. 1 dpaivetal n plovokepan (1)
oTtnV endvw B€on.

* [ia mn petadopd va acdhalloTel Kat TIAAL N
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TplovokedaAr (1) otnv endvw B¢on (13).
* o anAn petadopd €xel eEOTIALOTEL TO TIPLOVL
He xelpoAafn) (8).

6.2 Méyyevn (eik. 3)

KdBe avtikeipevo mou eneEepyddeoTe TIPETEL VA

QKLVNTOTIOMBEL TIPONYOUUEVWG E TN HEYYEVN

(15).

*  AvadImAWoTe TO EMAVW TUNAUA TOU
na&uadlov (a) pog Ta EMAvVW.

*  TpaPnr&re v atpakto (5) 6oo yivetal
TPOG Ta €EW, MEXPL Va UTtopei va otnpixOel
TO AVTIKEIUEVO PHETAED TWV ETIIHAVELDV
OTPIENG (4/7) TG peyyevng (15).
Ynodegn: Aev xpeldletal va neploTpePete
NV ATPaKTo (5) 6TAV €XEL AVASITAWOEL TIPOG
TA eMAVW TO o6 TTagadt (a). H atpaktog
(5) propet va tpapnxtel adapadunta mpog
Ta €Ew 1} va oTIpWXTEL TIPOG Ta PETa.

*  SmpwéTte TNV ATpakTo (5) 600 YiveTal Ttpog
TA EUMPOG, MEXPL VA €pBeL O eTtadn N
empavela opENG (4) Le TO AVTIKEiEVO
Tou enegepyaleote.

®  AvadImAwoTe TIAAL TO ETIAVW TUNUA TOU
na&padiov (a) pog Ta KATW ETOL WOTE
n AtpakTog (5) Kat Ta SUO TUAUATA TOU
magpadio va aAAnAoravovTal.

*  Me neplotpodn) TG HaviBEAAS (6)
OTEPEWVETAL KAAA TO AVTIKEIEVO OTN
pEyyevn (15).

6.2.1 ZTePEWON HEYAAUTEPWYV AVTIKELUEVWV
(e. 4)
Ma va ene€epyaoTeite HEYOAUTEPA AVTIKEIUEVA
TpETEL va adalpeoeTe TIG dUo Bideg (16/17) kat
va TonobetrioeTe TNV empdvela opENg (7)
TPOG TaA TioW OTIq OTEG b Kat ¢. Katortv Tipéret
va enavaotepewdei n etidpdvela otpENg (7) pe
TIq Bideg (16/17).

6.3 NoEEG KOTIEG (ELK. 4)

Ma v ekTéAeoN AOEWV KOTIWV UTTOPEITE Va

JeTaTortioeTe TN peyyevn oe Bgon and -15° - 45°.

*  Xalapwote TIg dvo Bideq (16/17).

* [eplotpeWte TNV eruddvela otipEng (7) Ing
pEYYyevng (15) otnv embupovpevn ywvia.

*  ZavaodiEre Tiq Bideg (16/17).

®  Katd Tnv oTEPEWOT TOU AVTIKELEVOU
OTPEPETAL AUTOWATA 1) UTIPOCTIVY) ETILPAVELT
ompPENG (4) mpog TNV erBUOUUEVT BEON
KOl EPXETAL O Wia YPAUMN € TO AVTIKEIUEVO
woTe va e§aoPalloTei N aodaAng oTEPEWON
TOU QVTIKEIUEVOU.
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6.4 PuOuion Bidag odnyou (eik. 5)

Me n Bida odnyou (21) uropei va pubuiotel

n kivnon mpog Ta KATw Tou diokou. Auto

Xpeladetal emeldn n SIAUETPOG TOU SioKOU KOTIAG

POeipetal kat €101 dev Ba €koPe TeAeiwg TO

QAVTIKEIUEVO.

o ZeBdwote o a&adt aocpaAeiag (22).

* [epoTpéPte TN Bida odnyou (21) pog
TO HEoA 1 TIPOG Ta €W, avaloya pe To Tl
O¢AeTE.

®  Kwnote TV TiplovokedaAn (1) pog Ta KATw
yla va eAEYEETE AV 0 diokog kotmg (11)
Pravel pExplL TnV emidpdvela otpENg (7) g
peyyevng (15).

*  3¢itte To Ma&udadt acpaAeiag (22).

MNpocoxn!

Edv BéAete apyoTepa va TOTIOBETAOETE VED
Siloko, TIPETIEL OTIWOSNATIOTE VA EAEYEETE TN
pUBLON TNG Bidag 0dnyou (21) woTe ve unv
KOTIEL N ETIIDAVELQ EPYATIAG 0AG GTNV OTToia
€XETE TOTIOOETNOEL TN CUCKELN).

6.5 AvTIKATAOTAOT TOU 8ioKOU KOTIG
(ewk. 6/7)

®  BydAte 10 PpIg amd v mpida

°  ®¢pTe TNV TIplovokedaAn (1) otnv endvw
B€omn akivnTotoinong.

®  3mpwé&Te TIPOG TA EMAVW TNO KIVNTO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUUUA TOU SiOKOU KOTIG
(3).

* Tiéote TV aoddAion tou d&ova (9) kat ue
TO AAAO XEpL TIEPLOTPEWTE apyd TOV SioKO
koTmq (11) HEXPL VA KOUUTIWOEL 1] A0DAALON
Tou a&ova (9).

*  ZeBdwote aplotepdoTpoda T Bida Tou
Aa&ova (23) pe To cuuTapadidouevo KAeLSL
YEVIKNG Xpriong (20).

* Adapéote T Bida Tou aova (23), Tov
Sloko-podéAa, Tnv eEwTepikn PpAavtla (24)
Kat Tov dBappévo dioko kormg (11).

® TomoBetoTe TO VEO SIOKO KOTIG OTNV
avtioTpodn oelpd kal acpaAioTe Tov.
Mpocoxn: Mptv TNV ToTOBETNON TIPETIEL VA
KaBapLOTOUV oL PAAVTIES TIPOCEKTIKA.

* TpoogEte 10 BENOG KatevBUVONG.

* Na xpnotporoleite pévo Toug
OUVIOTOUNEVOUG, EVIOXUMEVOUG SiOKOUG
KOTMG Kal va odiyyete Tn Bida Tou agova
(23) HOVO TOCO, WOTE VA CUYKPATIETAL O
Silokog kotmg (11) Kat va un propel va
Yupvdel TpeAAd. EQv odixTel tdpa oAU
n Bida tou d&ova (23) uropei va vrtooTei
BAGRN o diokog.

®  Adov TomoBeTroETE TNV KEDAAT TNG

pnxavng (1) otn xewpoAapn (2) Kivrote Tnv
TIPOG TA KATW YLA VA TIETAXTEL TIAAL TNV
apxlkn) B€om Tou n pooTacia Tou diokou
Kormg (3).

7. XEPIOMOG

7.1. Alakomng evepyomoinong/
arnevepyoroinong (eK. 8)

® [la va evepyoTIOOETE TO TIPLOVL TIPETIEL
va TiiEoeTe Tov SLaKOTTTN evepyoroinong/
artevepyortoinong (10)

* [la va amevepyoTiowoETE TO TIPLOVL, Apr|oTe
eAelBepo Tov Slakorm (10).

7.2 EKTEAEON KOTIWV (EIK. 9)

®  3TEPEWOTE TO AVTIKEIUEVO OTN HEYYEVN.

® MeTd TNV €vePYOTIOINON TOU TIPLOVIOU
TIEPILEVETE, HEXPL VA PTATEL O KIVNTNPAG
TOV LEYLOTO aplBpd oTPOdPWV.

* [l€ote TNV TiplovokedaAr (1) otnv
XEWPOAQPN (2) TIPOG Ta KATW, HEXPL
va ayyi&el o diokog Kotmg EAedpLd TO
QVTLIEKEIUEVO.

® Kw'onte opolopopda tov dioko kormg (11)
ME€oa 0To UAIKS TIou BEAETE va KOWETE.
Npoooxn: O diokog korg Sev eTTPEMETAL
va Tpavtadetal 1) va nddet ylati £1ot
MEWWVETAL 1] TIOLOTNTA KOTING 1} Urtopei va
oTdoel 0 5i0K0G KOTINAG.

®  Katd tn S1dpKela NG KOTING TIPETEL VA
mEdete N XepoAapn (2) otabepd kat
opolépopda TIPOG T KATW.

*  Na un pewdei n TaxunTnTa KoTmg oute
KOTA TO TEAOG TNG KOTING Yla va arodeuxBel
Hia uTtePBEPAVOT TOU AVTIKELEVOU Kal
UTIEPBOALKOG OXNHATIONOG YPEQIWV.

Ynodegn: O aplbuog kotwv evodg 5iokou KOTmG
KalL N TIoloTNTA TOoug Uopei va dtapEpouv

TIOAU avdAoya pe tn Sldpkela Xpriong Toug.
Tayeieg KOTIEG UITOpPEL va €XOUV oav CUVETELd
Vv TaxuTtepn ¢OBopd tou Siokou Kotmg, aAAd
MEWWVOLV Kal TNV aAAOIwoN TOU XPWHATOG Kal
TOV OXNUATIONS YPEQUWV.
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8. Ka@apiouog, cuvtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWYV

Mpwv ané dAeqg TIg epyacieg TomoBETNONG va
Byadete o Pig amd Tnv Tpida

8.1 KaBapiopog

* Na kpatdre 600 TII0 EAeVBEP ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuotrpata
TIpooTaAsCiag, TIS OXLOUES EEAEPLOOU KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTILETE TN CUOKEUN)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA O€ XAUNAT TtieoT.

®  JyvioToUuE va kabapileTe Tn ouokewn
AUEOWS PETA aTtd KABE Yprion.

* Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
vwrtd Tavi kat Atyo paiakéd carouvt. Mn
XPNolpoToleiTe KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATIOKAEIETAL VA KATACTPEWOUV TNV
empdavela g cuokeung. NMpoog€te va unv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUCKEUT
avavel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNHATIONOU
oruvOnpwv va eAeyxBouv oL YNKTpeg anod
e€eldlkeupEvo NAekTpoAdYo. Mpoooxn! H
AVTIKATAOTAOT TWV WNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel pévo amno eEelSIkeuEVo NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
2T0 ECWTEPLKO TNG CUOKEUNG eV UTIAPXOUV
eEaptmpata rou Xpeldlovtal cuvtrpnon.

8.4 NMapayyeAia avTaAAAKTIKWV:

Katd v apayyeAia avTaAAaKTIKwV va
avadépete Ta €ENG:

® TUmMoG TNG CUOKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBuodg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOudg avtaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUES Kal TIANpodopieg
oTNV LoTooeAISa www.isc-gmbh.info
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9. AlaBeon ota amoppippaTa Kat
EMAVAX PN OLHOoTIOMGCN

H ouokeur| Bpioketal og pia cuokevaoia pog
aropuyn UV Katd T petagpopd Autnn
OUOKeUaoia aroTeAeital amno TPWTES UAEQ

Kal €10l Uropei va emavaypnotoromeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kal ta e§aptruatd g
aroteAouvTal ano Sladopa VAKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TIAAOTIKA UAIKA. AEV ETUTPETIETAL

n anéppudn EAATTWHUATIKWY CUCKEVWYV 0TA
OLKIOKA aTopPiUpaTa. ZwoTr anoppudn ivat

n MapAadoon o€ KATAAANAA KEVTPA CUAAOYTNG
METAXEPIONEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
IOV BpiokeTal TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
LETAXEPIOPEVWYV CUOKEUWYV, PWTHOTE OTN
Sloiknon g KowvoTNTAG 0ag.

10. ®VAagn

Na Siatnpeite T cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTEVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TayeTo,
Kat pakpld ard nmadid. H idavikr Bepokpacia
arobrikeuong eival petagvu 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TPWTATUTN cuoKevaoia tg.

16.01.2017 08:50:07



GR

Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudwva pe TV eupwraikny Odnyia 2002/96/EK yia anoBAnTa eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY

-48 -
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® WnkTpeg
AVaAWOIUA UAKA/QVAAWOIUA TU AT Aiokog kotnig
EAAeipelg

* 5ev oUUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWY 1) CPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUKE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To ohAApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.

-49 -
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde calisildiginda sagliga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gézlere zarar verebilir.

-51-
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is givenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Givenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak igin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Givenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Gilivenlik uyarilari

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!

A ikaz!

Tum guvenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykin hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tum guvenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1/2)
Testere kafasi

Sap

Hareketli bigak korumasi
Hareketli sikkma yuzeyi
Mil

Kol

Sabit sikma ylzeyi
Tasima sapi

Mil sabitlemesi

10 Acik, Kapali salteri

11 Testere bigag

12 Tezgah

13 Kilitleme

14 Ayaklar

15 Mengene

16 Kilit civatasi

17 Kilit civatasi

18 Anahtar tutma elemani
19 Kivilcim koruyucu

20 Universal anahtar

21 Dayanak civatasi

22 Kontra somunu

O©oO~NOOOLA~WN =
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23 Mil civatasi
24 Dis flang

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda

Uriinu satin aldiktan sonra en geg 5 is gunu iginde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

° Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti stiresi doluncaya kadar miimk{n
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Profil kesme

Celik kesme tasi

Cok amagli anahtar
Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Profil kesme makinesi, makine boyutuna uygun
metal parcalarin kesilmesinde kullanilir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullanilimasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
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kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Sadece makine igin uygun olan taglar
kullanilacaktir. HSS-, HM-, CV,- vs. tipi her turli
teste bigaklarinin kullanilmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-
taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda

bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler konu-
sunda bilgilendirilmelidir. Bunun disinda, gecerli
olan genel kazalari 6nleme yénetmelerine de
riayet edilmelidir. Diger genel igyeri ve is saghgi
ybénetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler tretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici

firma sorumlu tutulamaz. Makinenin kullanim

amacina uygun kullanilmasina ragmen belirli ri-

skler tamamen ortadan kalkmaz. Makinenin yapisi

ve konstrlksiyonu itibariyle asagida agiklanan

noktalar meydana gelebilir:

o Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk bélimine temas etme.

© Dénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

e Talimatlara aykirn yapilan ¢alismalarda is
pargasinin geri tepmesi.

® Testere bicaginin kirnlmasi.

® Hasarl veya hatall testere bigagi pargalarinin
disari firlamasi.

o Ongoériilen kulakhigin takimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi.

4. Teknik ozellkler

0
Testere bigagi ............. @355 x@25,4x3,2mm
Tezgah boyutu ........ccoveviiieiiiieene 460 x 260 mm
Kesim agist araligl .......cccoeeveerieeennennns -15°-45°
Mengene sikma genisligi max. ............... 230 mm
90° de kesim genisligi ...... @100/100 x 100 mm
45° de kesim genigligi ............ @90/90x70 mm
AGITIK e 16,7 kg

Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slcllmustdr.

Ses basing seviyesiL , ..., 93 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, oo 105 dB(A)
Sapma K, oeeeieiiiiicc e, 3dB
A\ Dikkat!

Titresim degeri elektrikli aletin kullanim alanina
bagli olarak degisebilir ve istisnai durumlarda be-
lirtilen degerin Uizerinde olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

® Calisma tarziniz alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asir yuklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

e s eldiveni takin.

5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

®  Profil kesme makinesini ambaljindan ¢ikarin
ve transport hasari olup olmadigini kontrol
edin

® Makine saglam bir yere 6rnegin ¢alisma
tezgahl, veya sabit cerceve Uzerine
kurulmalhdir.

e Calistrmadan 6nce tim kapaklarin ve gliven-
lik tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

e Kivilcim koruyucu ok isareti ydnunde, temel
plaka ve kivilcim koruyucu arasinda bir bogluk
kalacak sekilde transport pozisyonundan
disari dondurilecektir. (Sekil10)

o Kesme tasi serbest hareket edebilmelidir.

* Acgma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bigcaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
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best ¢aligabildiginden emin olun.
Kilitlemeyi (13) agin.

6. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar,
montaj ve bakim ¢aligsmalarindan énce fis
prizden cikarilacaktir.

6.1 Transport emniyeti / tagsima sapi

(Sekil 1/2)

Testere kafasini (1) saptan (2) tutarak asagiya
dogru bastirin ve kilittemeyi (13) bagh oldugu
yerden cikarin.

Testere kafasini (1) yavasca yukariya kaldirin.
Dikkat! Makinede bulunan geri alma yayi
testere kafasini (1) otomatik olarak yukari
ceker, bu nedenle kesim sonunda sapi (2)
birakmayin, zira testere kafasini (1) yavasca
ve hafifce karsi kuvvet uygulayarak yukari
dogru kaldirin.

Sekil 1 de testere kafasi (1) en Ust pozisyon-
da gosterilmistir.

Makine nakledileceginde testere kafasi (1)
tekrar alt pozisyona getirilerek kilitleme (13)
ile sabitlenecektir.

Makinenin kolay sekilde transport edilebilme-
si icin makine tagsima sapi (8) ile donatiimigtir.

6.2. Mengene (Sekil 3)

Her is pargasi kesim isleminden énce mengeneye
(15) baglanarak sabitlenecektir.

®  Somunun (a) Ust bolimin( yukariya katlayin.
Mili (5), is parcasi mengenenin (15) skkma
ylizeyleri (4/7) arasina sikilabilecek sekilde
oluncaya kadar agin.

Uyari: Somunun (a) yarisi yukari dogru
katlanmis oldugunda milin (5) dénduriime-
sine gerek yoktur. Mil (5) kademesizce digari
cikarilabilir veya igeri sokulabilir.

Mili (5), sikma ylizeyi (4) is parcasina temas
edinceye kadar éne dogru itin.

Somunun (a) Ust boélumUnd tekrar, mil (5) ve
somunun diger iki bélumleri birbirine gececek
sekilde asagiya katlayin.

Kol (6) déndurtlerek is parcasi emniyetli bir
sekilde mengene (15) icinde sikilir.

6.2.1 Bliyluik boyutlu is parcalarini sabitleme
(Sekil 4)

BuyuUk boyutlu is parcalarini isleyebilmek icin her

iki civata (16/17) sOkulecek ve sikma ylizeyi (7)

arkaya dogru b ve c deliklerine yerlestirilecektir.
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Sonra sikma ylzeyini (7) tekrar civatalar (16/17)
ile sabitleyin.

6.3. Gonyeli kesimler (Sekil 4)

Gonyeli kesimleri yapabilmek icin mengene,
-15° - 45° acilarn arasinda ayarlanabilir.

® Her iki civatayi (16/17) gevsetin.
Mengenenin (15) sikma yUzeyini (7) istenilen
kesim agisina déndarin.

Civatalari (16/17) tekrar sikin.

is pargasi sikilirken 6n sikma yiizeyi (4) oto-
matik olarak gerekli olan pozisyona déner
ve ig parcasi ile ayni ¢izgide olur. Bdylece is
parcasinin emniyetli bir sekilde sabitlenmesi
saglanir.

6.4. Dayanak civatasinin ayarlanmasi (Sekil 5)
Dayanak civatasi (21) ile tagin asagiya dogru olan
kesim hareketi ayarlanabilir.

Tasin asinmasi nedeniyle tas ¢api

kiguldiglnde testere, is parcasini tam olarak
kesemeyeceginden bu ayarin yapiimasi gerek-
mektedir.

e Kontra somununu (22) agin.

Dayanak civatasini (21) istege bagl olarak
iceri veya digari ¢ikarin.

Testere kafasini (1) asagiya dogru indirin ve
testere bicaginin (11) mengenenin (15) sikkma
yuzeyine (7 ) kadar gelip gelmedigini kontrol
edin.

Kontra somununu (22) tekrar sikin.

Dikkat!

ileride makineye yeni bir tas takacaginizda, yeni
tas capi buylk oldugundan makinenin bagl
oldugu althgi kesmemesi i¢in dayanak civatasinin
(21) ayarini mutlaka kontrol etmeniz gerekir.

6.5. Testere bicaginin degistirilmesi

(Sekil 6/7)

Fisi prizden ¢ikarin

Testere kafasini (1) Gst durma pozisyonuna
getirin

Hareketli testere bicagi kapagini (3) yukari
kaldirin.

Mil sabitlemesini (9) saga bastirin ve testere
bicagini (11) diger elinizle, mil sabitlemesi (9)
yerine gecinceye kadar yavasca déndurun.
Mil civatasini (23), makine ile birlikte
gdnderilmis olan cok amagli anahtar (20) ile
saat yelkovan yénunin tersine dénddrin.

Mil civatasi (23), rondela, dis flang (24) ve
asinmis olan testere bicagini (11) ¢ikarin.
Testere bigagini sékme isleminin tersi yonin-
de monte edin ve sikin.
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Dikkat: Montaj isleminden énce flanslar iyice
temizlenmelidir.

° Dénme yénunu gdsteren ok isaretine dikkat
edin.

® Sadece tavsiye edilen ve takviyeli testere
bicagi kullanin. Ayrica mil civatasini (23) sade-
ce, testere bicagi (11) emniyetli sekilde yerin-
de tutulacak ve kaymayacak derecede sikin.

® Mil civatasi (23) asiri derecede sikildiginda
testere bicag hasar goérebilir.

o Testere kafasini (1) sap (2) ile, hareketli
testere bicagi kapagi (3) tekrar éne dogru
katlanincaya kadar asagiya indirin.

7. Kullanim

7.1. Acik/Kapali salteri (Sekil 8)

* Testereyi calistrmak icin Agik/Kapal salterine
(10) basin

o Testereyi tekrar kapatmak icin salter (10)
birakilacaktir.

7.2 Kesimlerin gerceklestirilmesi (Sekil 9)

o s parcasini siki sekilde mengeneye baglayin.

® Makineyi calistiin ve motorun azami hizina
erismesini bekleyin.

e Testere kafasini (1) saptan (2) tutarak, testere
bicadi is pargasina hafifge temas edinceye
kadar asagiya bastirin.

o Testere bicagini (11) dizenli sekilde hareket

ettirerek is parcasini kesin.
Dikkat: Bicagin disari filamasini veya darbeli
kesmesini engelleyin aksi taktirde bicak erken
asinacak, kesim koétu gerceklesecek veya tes-
tere bicagi kirilabilecektir.

o Kesim igslemi esnasinda sap (2) saglam ve
dlzenli sekilde asagiya bastirilacaktir.

® Kesimin sonuna yaklastiginizda ¢alisma tem-
ponuzu yavaslatmayin, aksi taktirde kesilecek
malzeme agir derecede isinir ve fazla ¢apak
olusur.

Uyari: Testere bigagi basina olan kesim sayisi

ve kesim kalitesi, kesim slrelerine bagli olarak
yuksek oranda degisiklik gésterir. Kesimin hizli
yapilmasi bigagin hizli sekilde asinmasina yol agar
fakat ayni zamanda malzeme renginin degismesi
ve capak olugmasi engellenir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

® Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asgirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parc¢a yoktur.

8.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:

® Cihaz tipi

Cihazin Griin numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbbh.info sayfasinda agiklanmistir.
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9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlislim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGduar. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kémur firgalari
Sarf malzemesi/Sarf parcalari* Kesme tasi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olugsan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar Ucreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti llitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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Konformitatserkléarung
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Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
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le norme per l'articolo normelor pentru articolul
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diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl
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CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOPMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
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